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BU KILAVUZU NASIL OKUMALISI

iM-100 serisini tercih ettiginiz igin tesekkir ederiz.

+ Urint kullanmadan énce litfen bu Kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyun.

« iM, kendisine bagli bir ana bilgisayara veri aktarma 6zelligine sahiptir. Bir ana bilgisayardan komut edilen
islemler de gergeklestirilebilir. Ayrintili bilgi icin “iletisim kilavuzu’na bakin ve yerel bayinize danisin.

« Aygitin teknik 6zellikleri ve genel gérinimu énceden bildirimde bulunmaksizin ve TOPCON CORPORATION
acisindan bir yikumlilik dogurmadan degistirilebilir ve bu kilavuzda gértinenden farkl olabilir.

* Bu kilavuzun igerigi 6nceden bildirimde bulunmaksizin degistirilebilir.

* Bu kilavuzda yer alan semalardan bazilari daha kolay anlagilabilmesi i¢in basitlestirilebilir.

* Bu kilavuzu her zaman kolay erisebileceginiz bir yerde muhafaza edin ve gerektiginde basvurun.

* Bu kilavuz, telif hakkiyla korunmaktadir ve tim haklari TOPCON CORPORATION sirketine aittir.

* Bu kilavuz, telif hakki yasasi uyarinca izin verilen durumlar disinda kopyalanamaz ve higbir kismi herhangi
bir sekilde veya yontemle ¢ogaltilamaz.

* Bu kilavuz degistirilemez, uyarlanamaz veya turetilmis ¢alismalar Gretmek Gzere baska sekilde kullanilamaz.

Semboller

Bu kilavuzda asagidaki semboller kullanilimigtir.

ﬁ : Herhangi bir iglem yapmadan 6nce alinmasi gereken 6nlemleri ve okunmasi gereken
onemli hususlar belirtir.

|Gy : Ek bilgi icin bagvurulmasi gereken bolim bagligini belirtir.

: Ek aciklama yapildigini belirtir.

. Belirli bir terim veya isleme iligkin agiklamay! belirtir.

[MEAS] vs. : Ekrandaki islem simgelerini ve iletisim kutusu digmelerini belirtir.

{ESC} vs. . Islem panelindeki tuslari belirtir.

<Ekran basligi> vs.: Ekran bagliklarini belirtir.

Kilavuzun uslubu ile ilgili notlar

* Aksi belirtiimedikge “iM” bu kilavuzda iM-100 serisini ifade eder.
* Aksi belirtiimedikge her iki tarafinda ekran bulunan aygit resmi 6rnek olarak kullaniimaktadir.
* iM serisinin “standart” ve “Dusik Sicaklik” modelleri mevcuttur. “Distk Sicaklik Modeli’ne sahip kullanicilar,
dusuk sicakliklarda kullanima 6zel ek énlemleri okumalidir.
* Diistik Sicaklik Modeli
Dusuk Sicaklik Modelleri'nde sagda gosterilen damga, bulunur.
%
« Dusuk Sicaklik Modeli damgasini aygittan s6kmeyin. Bu damga bakim
sirasinda muhendislerimizin modeli tanimasini saglar.

Diisiik sicakhk

* Bu kilavuzda goriinen ekranlarda “Mesafe ¢6zinirligd: 1 mm” ayari temel alinmaktadir. “Mesafe
¢6zUunurligi: 0,1 mm” segildiginde mesafe ve atmosfer kosulu giris degerlerinin ondalik kisimlari birer
birer artar.

[’ "33. AYARLARI DEGISTIRME"

+ Prosediirlerde kullanilan ekranlarda islem simgelerinin yerleri fabrika ayarini temel almaktadir. islem
simgelerine atanan iglevler degistirilebilir.
[’ "33. AYARLARI DEGISTIRME"

* Aksi belirtiimedikge RC tasima sapi bulunan aygit resmi drnek olarak kullaniimaktadir.

* Her dlgim prosediiriini okumadan énce "4. URUNE GENEL BAKIS" ve "5. TEMEL ISLEVLER" baghg!
altinda bulunan temel iglevleri 6grenin. Seceneklerin se¢imi ve rakam girisi hakkinda bilgi igin bkz. "5.1 Temel
Tus Islevleri".



+ Olgiim proseddirlerinin agiklamalarinda strekli 6lglim esas alinmistir. Diger 6lglim segeneklerinin segildigi
prosedirler hakkinda bilgi “Not” ([nat]) olarak verilir.

+ KODAK, Eastman Kodak Company sirketinin tescilli ticari markasidir.
« Bluetooth®, Bluetooth SIG, Inc. sirketinin tescilli ticari markasidir.
* Bu kilavuzda yer alan diger tum sirket ve trtn adlari, ilgili kuruluglarin ticari veya tescilli ticari markalaridir.

LITYUM IYON PIL ICERIR.
% Li-ion DOGRU SEKILDE GERI DONUSTURULMELI
VEYA BERTARAF EDILMELIDIR.

JSIMA Bu, Japonya Olgiim Aygiti Ureticileri Dernegi’'nin isaretidir.
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1. GUVENLI CALISMA iCiN ALINM

ONLEMLER

Urtinln giivenli kullanimini saglamak ve operatérlerin ve diger kigilerin yaralanmasinin yani sira mal hasarini
onlemek icin dikkat edilmesi gereken hususlar bu kullanim kilavuzunda ti¢gen iginde linlem isareti ve UYARI
ve DIKKAT ibareleri ile gdsterilmistir.

ibarelerin agiklamalari agagdida verilmistir. Kilavuzun ana kismini okumadan énce bunlari anladiginizdan
emin olun.

ibare Agiklamasi

Genel

Bu ibareyi dikkate almamak ve kullanim hatasi yapmak operatoriin
UYARI oy e ) o
olimune veya agir yaralanmasina neden olabilir.

i Bu ibareyi dikkate almamak ve kullanim hatasi yapmak fiziksel
DIKKAT "
yaralanmaya veya mal hasarina neden olabilir.

® 0D (PP

Bu sembol, dikkat edilmesi gereken hususlari (tehlike uyarilari dahil) belirtir. ilgili ayrintilar
semboliin Uzerine veya yakinina basiimigtir.

Bu sembol, yasak olan hususlari belirtir. ilgili ayrintilar semboliin izerine veya yakinina
basiimistir.

Bu sembol, kesinlikle uygulanmasi gereken hususlari belirtir. ilgili ayrintilar semboliin
Uzerine veya yakinina basilmistir.

e 00O @0 VLV VP>

Uyari

Aygiti, ¢cok tozlu veya kullu alanlarda, yeterince havalandiriimayan yerlerde veya yanici
maddelerin yakininda kullanmayin. Aksi takdirde patlama meydana gelebilir.

Cihazi s6kmeyin veya yeniden birlestirmeyin. Aksi takdirde yangin, elektrik garpmasi, yanik
meydana gelebilir veya zararli radyasyona maruz kalabilirsiniz.

Teleskopla kesinlikle ginese bakmayin. Aksi takdirde gérme kaybi yasayabilirsiniz.

Teleskopla bir prizmadan veya bagka bir yansitici nesneden yansiyan gines isigina
bakmayin. Aksi takdirde gérme kaybi yasayabilirsiniz.

Gulnes gozlemi sirasinda gunese dogrudan bakmak gérme kaybina neden olur. Giines
gO6zlemi igin gunes filtresi (istege bagl aksesuar) kullanin.

Aygiti tasima ¢antasina yerlestirirken tim kilitleri kapattiginizdan emin olun. Aksi takdirde
aygit tasima sirasinda diserek yaralanmaya neden olabilir.

Dikkat

Tasima cantasini ayak iskemlesi olarak kullanmayin. Canta kaygan ve dengesizdir. Kisi
Uzerinden kayip dusebilir.

Aygiti kendisi veya kayisi hasar gérmus bir cantaya koymayin. Canta veya aygit duserek
yaralanmaya neden olabilir.

Cekile kaynak yapmayin veya ¢ekull firlatmayin. Bir kisiye ¢arparsa yaralanmaya

neden olabilir.

Tasima sapini ana birime sabitleyin. Tagima sapi dizgln sekilde sabitlenmezse aygit tasima
sirasinda diserek yaralanmaya neden olabilir.

Tribrach kilidini sikica sabitleyin. Kilit dizgiin sekilde sabitlenmezse tribrach tagima
sirasinda duserek yaralanmaya neden olabilir.




1. GUVENLI GALISMA IGIN ALINMASI GEREKEN ONLEMLER

Gii¢ Kaynagi

P00 @ @ 0 @ VWV V0 VvoPp

Uyari

Pili veya sarj cihazini sékmeyin, yeniden birlestirmeyin ve agir darbelere veya titresime maruz
birakmayin. Aksi takdirde kivilcim, yangin, elektrik carpmasi veya yanik meydana gelebilir.

Kisa devre yaptirmayin. Aksi takdirde i1sinma veya tutusma meydana gelebilir.

Piller sarj olurken sarj cihazinin Gzerine giysi gibi esyalar koymayin. Aksi takdirde
kivilcimlanma sonucu yangin ¢ikabilir.

Belirtilen gui¢ kaynagi geriliminden bagka gerilim kullanmayin. Aksi takdirde yangin veya
elektrik carpmasi meydana gelebilir.

Belirlenmis pillerden bagka pil kullanmayin. Aksi takdirde patlama veya anormal isinma
sonucu yangin ¢ikabilir.

Hasarli glic kablosu, fis veya gevsek prizler kullanmayin. Aksi takdirde yangin veya elektrik
carpmasi meydana gelebilir.

Belirlenmis gui¢ kablolarindan bagka kablo kullanmayin. Aksi takdirde yangin ¢ikabilir.

Pilleri sarj etmek icin sadece belirtilen sarj cihazini kullanin. Diger sarj cihazlari farkli gerilim
degerlerine veya polariteye sahip olabileceginden kivilcimlanma sonucunda yangin veya
yaniklara neden olabilir.

Pili veya sarj cihazini diger ekipmanlarda veya baska amaclarla kullanmayin. Aksi takdirde
tutusma sonucu yangin veya yanik meydana gelebilir.

Pilleri veya sarj cihazlarini 1siya maruz birakmayin veya atese atmayin. Aksi takdirde
patlama sonucu yaralanma meydana gelebilir.

Kullanilmayan pillerin kisa devre yapmasini dnlemek i¢in terminallere yalitim bandi veya
benzer bir malzeme uygulayin. Aksi takdirde meydana gelen kisa devre yangina veya
yaniklara neden olabilir.

Terminaller i1slaksa pili veya sarj cihazini kullanmayin. Aksi takdirde meydana gelecek
temassizlik veya kisa devre yangina veya yaniklara neden olabilir.

Elektrik figlerini islak elle takip ¢ikarmayin. Aksi takdirde elektrik carpabilir.
Dikkat

Pillerden sizan siviya dokunmayin. Aksi takdirde zararl kimyasallar yaniklara veya su
toplamasina neden olabilir.

Ug Ayakh Sehpa

e e 0 e ep

Dikkat

Aygiti G¢ ayakli sehpaya monte ederken merkezleme vidasini iyice sikin. Vida dizgun
sikilmazsa aygit ¢ ayakli sehpanin Gzerinden duserek yaralanmaya neden olabilir.

Aygitin monte edildigi ¢ ayakh sehpanin ayaklarini sabitleyen vidalari iyice sikin. Vidalar
sikilmazsa Ug¢ ayakli sehpa yikilarak yaralanmaya neden olabilir.

Ug ayakli sehpayi, pabuglari etrafinizdakilere dogrultulmus sekilde tagsimayin. Ug ayakli
sehpanin pabuglari birine ¢arparsa yaralanmaya neden olabilir.

Ug ayakli sehpay! yere sabitlerken ellerinizi ve ayaklarinizi sehpa pabuglarindan uzak tutun.
Aksi takdirde eliniz veya ayaginiz kesilebilir.

Ug ayakli sehpay! tasimadan énce ayaklari sabitleyen vidalari iyice sikin. Vidalar sikilmazsa
uc ayakl sehpanin ayaklari agilarak yaralanmaya neden olabilir.



1. GUVENLI GALISMA IGIN ALINMASI GEREKEN ONLEMLER

Bluetooth teknolojisi/Kablosuz LAN

Uyari

Hastane gevresinde kullanmayin. Aksi takdirde tibbi cihazlarin arizalanmasina neden
olabilir.

Aygiti, kalp pili bulunan kigilerden en az 22 cm mesafede kullanin. Aksi takdirde, olusan
elektromanyetik dalgalar kalp pilini olumsuz etkileyerek normal sekilde ¢calismasini
engelleyebilir.

Hava tasitlarinda kullanmayin. Aksi takdirde hava tasitlarinin cihazlarinin arizalanmasina
neden olabilir.

Otomatik kapi, yangin alarmi ve otomatik kontrollt diger cihazlarin ¢gevresinde kullanmayin.
Olusan elektromanyetik dalgalar bu cihazlarin galismasini olumsuz sekilde etkileyerek
kazaya neden olabilir.

O 0 @ p

Disuk sicakliklarda kullanim (Sadece Diisiik Sicaklik Modeli’ne yoneliktir)

Dikkat

-35°C civari sicakliklarda ana birimin, aksesuarlarin ve tasima ¢antasinin metal kisimlarina
ciplak elle dokunmayin. Ciplak deri bu kisimlara yapisarak yanabilir ve deri kaybi meydana
gelebilir.

© B



2. ONLEMLER

Pilin Sarj Edilmesi

« Pili sarj sicakhgi araligi dahilinde sarj ettiginizden emin olun.
Sarj sicakhgi arahgi :0-40°C
+ Sadece belirtilen pili ve sarj cihazini kullanin. Baska pillerin veya sarj cihazlarinin kullanimindan dogan
arizalar, ana birim de dahil olmak Uzere garanti kapsami digindadir.

Pil Garanti Politikasi

* Pil son kullanim émri olan bir Griindir. Tekrarlanan sarj etme/bosalma dongtsine bagl olarak kalan
kapasitenin azalmasi garanti kapsami disindadir.

Bluetooth Teknolojisi/Kablosuz LAN

* Bluetooth/Kablosuz LAN fonksiyonu, aygitin satin alindigi tlke veya bdlgenin telekomiinikasyon
yonetmeliklerine bagli olarak aygita entegre halde gelmeyebilir. Ayrintili bilgi icin yerel bayinizle iletisime

gegcin.

Teleskop

* Teleskobu glinese dogrultmak aygitta i¢ hasara neden olur. Gilines gézlemi yaparken gines filtresi kullanin.
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Tribrach Kilidi ve Tagima Sapi

* Aygit gonderilirken tribrach kilidi, aygitin tribrach’in Gzerinde kaymasini Tribrach Kilidini
Onlemek igin kilit vidasiyla iyice sabitlenir. Aygiti ilk kez kullanmadan énce bu Yerinde Tutan Vida
viday! hassas tornavidayla gevsetin. Aygiti baska yere tasimadan 6nce
aygitin tribrach’in Gzerinde kaymasini énlemek igin kilit vidasini sikarak

tribrach kilidini sabitleyin. W —/ / ,_‘L
* Aygitin tasima sapi ¢ikarilabilir. Aygiti tagsima sapi monte edilmis halde T s E) T

kullanirken mutlaka tasima sapinin sap kilitleriyle aygitin gévdesine saglam ! 7\
bir sekilde sabitlendiginden emin olun.

Suya ve toza dayanikliliga iligkin dnlemler

Ayait; pil kapagi, konnektdr kapaklari ve harici arayiz bolmesi kapali oldugu takdirde su gegirmezlik ve toza

dayanikhlik bakimindan IP66 standardina uygundur.

» Aygiti nemden ve toz partikillerinden korumak igin konnektdr kullaniimadiginda kapaklarini dogru sekilde
taktiginizdan emin olun. Su gegirmezlik ve toza dayaniklilik standardina uygunluk USB konnektor
kullanilirken garanti edilmez.

* Nemin ve toz partikiillerinin terminal veya konnektorlere temas etmemesine dikkat edin.

Aygiti terminal veya konnektdrler nemli veya tozlu haldeyken kullanmak aygitin hasar gdrmesine
neden olabilir.

» Tasima ¢antasini kapatmadan 6nce ¢antanin i¢ kisminin ve aygitin kuru oldugundan emin olun. Nem
¢antanin igine hapsolursa aygitin paslanmasina neden olabilir.

* Pil kapaginin veya harici arayliz bolmesinin lastik salmastrasinda ¢atlak veya deformasyon meydana
gelmisse salmastrayi kullanmayi birakin ve degistirin.

* Su gecirmezlik 6zelligini korumak igin lastik salmastrayi iki yilda bir deg@istirmeniz dnerilir. Salmastrayi
degistirmek icin yerel bayinizle iletisime gegin.

Lityum Pil

* Lityum pil Takvim ve Saat iglevinin galismasi igin kullaniimaktadir. Normal kullanim ve saklama kosullari
(Sicakhk = 20°, nem = yaklasik %50) altinda yaklasik 5 yil veri yedekleyebilir, ancak sartlara bagh olarak daha
kisa 6murla olabilir.
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Diisey ve yatay kilitler

» Aygiti veya teleskobu dondirirken disey/yatay kilitleri her zaman tamamen gevsetin. Kilitler kismen
gevsetilmis halde déndirmek 6lgiim dogrulugunu olumsuz etkileyebilir.

Tribrach

* Her zaman Urunle birlikte verilen tribrach’i kullanin. Poligon hesabinda da hesap dogrulugunu saglamak
adina hedef i¢in ayni tir tribrach kullanmaniz énerilir.

Verilerin yedeklenmesi

* Veri kaybini énlemek icin veriler dizenli olarak yedeklenmelidir (harici bir cihaza aktarilarak vs.).

Diisiik sicakliklarda kullanim (Sadece Diisiik Sicaklik Modeli’ne yoneliktir)

» Mercek veya ekran biriminde olusan kiragiy kuvvetli bir sekilde kazimayin. Kiragi, asindirici bir maddedir ve
aygiti gizebilir.

» Cihazda buz veya kar varsa yumusak bir bezle silin veya cihazi sicak bir odaya alarak buzun erimesini
bekleyin ve ardindan eriyen suyu silin. Cihazi, buzlu veya karli sekilde kullanmak galisma hatalarina
neden olabilir.

* Aygiti kullanmadan dnce olusan buguyu yumusak bir bezle silin. Aksi takdirde galisma hatalari meydana
gelebilir.

* Aygiti -35°C (-31°F) civarindaki diisiik sicakliklarda kullanirken harici pil (istege bagli aksesuar)
kullanmanizi éneririz.
Disiik sicakliklar BDC70 pilin performansini etkiler (6rnegin galisma siresi hizla azalir).
Ancak BDC70 pili -35°C (-31°F) civarindaki sicakliklarda kullanmak zorunda kalirsaniz pili sicak bir odada
sarj edin ve kullanana kadar cebiniz gibi sicak bir yerde saklayin.

» DUstk sicakliklarda mercek kapagi ve siperliginin takilmasi zorlasabilir. Bu pargalari yerlerine takana kadar
cep gibi sicak bir yerde saklayin.

» Cihaz asiri sicaklik farki olan yerler arasinda tasiniyorsa cihazi tasima ¢antasina koyarak hizli sicaklik
degisiminden koruyun.

+ Uriinle birlikte verilen tribrach’i standart olarak kullanin. Farkli bir tribrach kullanilirsa agi 6lglim hatalari
meydana gelebilir.

Diger 6nlemler

+ Olgiime baslamadan 6énce harici arayiiz bdimesini kapatin. Aksi takdirde USB baglanti noktasina giren ortam
15191 6lgiim sonuglarini olumsuz etkileyebilir.

* iM sicak bir yerden asiri soguk bir yere alinirsa i¢ parcalar blzulerek tuslarin kullanimini zorlastirabilir. Bu
duruma hava gegirmez gdévdenin igine hapsolan soguk hava neden olur. Tuslara basilmazsa pil kapagini
acgarak aygitin normal islevselligini geri kazanmasini saglayin. Tuslarin sertlesmesini dnlemek igin iM'yi
soguk bir yere almadan dnce konnektdr kapaklarini ¢ikarin.

* Aygiti kesinlikle dogrudan yere koymayin. Kum ve toz taban plakasindaki vida deliklerine veya merkezleme
vidasina zarar verebilir.

 Teleskobu dogrudan gunege yoneltmeyin. Ayrica, teleskobu kullanmadidiniz zamanlarda mercek kapagini
takin. Glnes g6zlemi yaparken aygitta i¢c hasarin meydana gelmesini 6nlemek igin Giines filtresi kullanin.
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» Mercek siperligi, diyagonal géz mercegi veya gunes filtresi kullanirken teleskobu disey yénde déndirmeyin.
Bu aksesuarlar aygita ¢carparak hasara neden olabilir.

» Aygiti agir darbelerden veya titresimden koruyun.

» Aygiti baska bir sahaya kesinlikle U¢ ayakli sehpa tzerinde tagimayin.

* Pili gikarmadan dnce gucu kapatin.

« iM’yi cantasina yerlestirmeden 6nce pili ¢cikarin ve ardindan yerlesim planina gdre yerlestirin.

» Tasima cantasini kapatmadan dnce ¢antanin koruyucu kaplamasinin ve aygitin kuru oldugundan emin olun.
Cantanin hava gegirmez bir bigimde sizdirmazhdi saglanmistir; icine nem hapsolmasi durumunda aygit
paslanabilir.

« Aygiti uzun sureli araliksiz kullanim veya yuksek nem orani gibi 6zel kogullar altinda kullanmadan dnce yerel
bayinize danisin. Genellikle 6zel kosullar GrGnin garanti kapsami disinda kabul edilir.
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Bakim

* Aygit 6lcim galismasi sirasinda i1slanirsa nemi tamamen giderin.

« Aygiti cantasina koymadan 6nce mutlaka temizleyin. Mercege ayri bir 6zen gésterilmelidir. Oncelikle mercek
firgasiyla gok kuglk toz pargaciklarini alin. Ardindan mercegin Uizerine Ufleyerek hafifce bugulandirin ve
silikon bir bezle silin.

» Ekran kirliyse yumusak, kuru bir bezle dikkatlice silin. Aygitin veya tasima gantasinin diger pargalarini
temizlemek i¢in yumusak bir bezi hafif deterjanli bir sollisyonla biraz nemlendirin. Bezi hafif nemli olacak
sekilde sikin ve ardindan aygitin yuzeyini dikkatlice silin. Aygitin veya ekranin zerinde alkali temizlik
solUsyonlari, alkol veya diger organik ¢dézlct maddeler kullanmayin.

» Aygiti sicakligin sabit kaldigi kuru bir odada saklayin.

+ Ug ayakli sehpanin pargalarinin ve vidalarinin gevsek olup olmadigini kontrol edin.

« Déndurulebilir kisim, vidalar veya optik parcalarda (6r. mercek) herhangi bir sorun meydana gelmesi halinde
yerel bayinizle iletisime gegin.

* Uzun sure kullaniimadigi durumlarda aygiti en az 3 ayda bir kontrol edin.

I’ "35. KONTROLLER VE AYARLAR"

» Aygiti tasima gantasindan ¢ikarirken kesinlikle kuvvetli bir sekilde gekmeyin. Bos tasima ¢antasi kapatilarak
nemden korunmalidir.

* Aygitin 6lgiim dogrulugunu korumak igin ayarlarinin dogru olup olmadigini periyodik olarak kontrol edin.

Bu uriiniin ihracati (EAR uyarinca)

« Bu iirlin, ihracat idare Yénetmeliklerine (EAR) tabi parcalar/birimler ve yazilimlar/teknolojiler igerir. Uriinii
ihrag etmek veya gotirmek istediginiz tlkeye bagl olarak ABD ihracat ruhsati gerekebilir. Boyle bir durumda
ruhsati almak sizin sorumlulugunuzdadir. I_Vlayls 2_013 itibariyla ruhsat gerektiren Ulkeler asagida verilmigtir.
Degisiklik yapilmis olabileceginden litfen lhracat Idare Yonetmelikleri'ne basvurun.

Kuzey Kore

iran

Suriye

Sudan

Klba
ABD Ihracat idare Yénetmelikleri'ni su web sitesinden inceleyebilirsiniz: http://www.bis.doc.gov/
policiesandregulations/ear/index.htm

Bu uriiniin ihracati (Telekomiinikasyon yonetmelikleri uyarinca)

» Kablosuz iletisim modull aygita entegredir. Bu teknolojinin kullanimi, aygitin kullanildigi tlkenin
telekomunikasyon ydnetmeliklerine uygun olmalidir. Kablosuz iletisim modullnin ihracatinin dahi
yonetmeliklere uygun olmasi gerekebilir. Yerel bayinizle énceden iletisime gegin.

Sorumluluk istisnalari

* Bu Uriinin kullanicisi tim kullanim talimatlarini izlemekten ve Uriin performansi izerinde periyodik kontroller
(sadece donanim) uygulamaktan sorumludur.

+ Uretici veya temsilcileri dogrudan, dolayli veya netice kabilinden dogan hasar ve kar kaybi dahil olmak tizere
hatal kullanim veya kasitl kbt kullanimin sonuglarina iligkin higbir sorumluluk kabul etmez.

« Uretici veya temsilcileri dogal afet (deprem, firtina, sel vs.), yangin, kaza veya Uglinci taraf eylemleri ve/veya
olagan digi kosullar altinda kullanimdan kaynaklanan netice kabilinden dogan hasarlar veya kar kaybina
iliskin higbir sorumluluk kabul etmez.

« Uretici veya temsilcileri Griintin veya kullanilamaz bir Griiniin kullanimindan kaynaklanan hasarlara (verilerde
degisiklik, veri kaybi, kar kaybi, is kesintisi vs.) iliskin higbir sorumluluk kabul etmez.

« Uretici veya temsilcileri tGiriiniin kullanim kilavuzunda agiklanandan farkl sekilde kullanimindan kaynaklanan
hasarlar ve kar kaybina iliskin hi¢bir sorumluluk kabul etmez.

+ Uretici veya temsilcileri diger triinlerle baglanti kurulmasi sonucu yanlis galisma veya islemden kaynaklanan
hasarlara iliskin higbir sorumluluk kabul etmez.
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Aygit, IEC 60825-1 Standardi 3.0: 2014 Surdm ve Amerika Birlesik Devletleri Hikumeti Federal Dizenlemeler
Kanunu FDA CDRH 21CFR Kisim 1040.10 ve 1040.11 (24 Haziran 2007 tarihli 50 sayili Lazer Bildirimi
cercevesindeki sapmalar harig¢ FDA'in lazer Urinlere iliskin performans standartlarina uygundur) uyarinca
asagidaki Lazer Urini sinifina dahildir:

Cihaz Lazer sinifi
Olgiimde kullanilan isik demeti 3R Sinifi
S . (Hedef (reflektdr) prizmasiz olarak ayarlandiginda.)
Objektif mercekli EDM Olciimde kullanilan isik demeti 1. Sinif

(elektronik mesafe 6lgim)

Hedef (reflektd i tici levha olarak
cihaz! (Hedef (reflektor) prizma veya yansitici levha olara

ayarlandiginda.)

Lazer isaretgi 3R Sinifi

Lazer g;eki]l*1 2. Sinif

*1: Lazer ¢ekiil, aygitin satin alindidi Gilke veya bdlgeye bagli olarak fabrikada istege gore dahil edilir.

A L vrown
& AVOID EXPOSURE-Laser radiation
is emitted from this aperture.

TOPCON CORP

Lazer isini
buradan
yayihr*

LED isini
buradan
yayihr*

L—5%
BAQmEHECERITHIE
MAX 5ml_ LD 625-695nm

VIAR L—FHR
J1S 066022014

LASER RADIATION
EYE EXPOSURE

MAX 5SmW_LD 625-695nm
CLASS3R LASER PRODUCT
Lazer isini [ eceows oo o
buradan
yayihr*

%

+ Reflektérsiiz 6lgim segildiginde EDM (elektronik mesafe 6lglim) cihazi 3R Sinifi Lazer Uriin{ olarak
siniflandirilir. Hedef (reflektor) prizma veya yansitici levha olarak ayarlandiginda daha givenli bir sinif olan
1. sinif gikti alinir.

AUyarl

+ Kontrollerin veya ayarlarin kullaniminda veya proseddrlerin gerceklestiriimesinde bu kilavuzda yer alan
talimatlara uymamak zararli radyasyon maruziyetine neden olabilir.

* Bu lazer UrGndni gtvenli bir sekilde kullanmak igin aygittaki etiketlerin Gzerinde ve bu kilavuzda yer alan
glvenlik talimatlarina uyun.

» Lazer isinini kesinlikle bagka birine kasitl olarak dogrultmayin. Lazer 1sin1 gézlere ve cilde zarar verir. Lazer
Isinina maruz kalma sonucu gézde hasar meydana gelirse derhél lisansl bir g6z doktoruna bagvurun.

» Dogrudan lazer 1ginina veya kilavuz 1131 kaynagdina bakmayin. Bu, kalicl g6z hasarina neden olabilir.

* Lazer 1sinina uzun sire bakmayin. Bu, kalici géz hasarina neden olabilir.

 Lazer isinina kesinlikle teleskop, diirblin veya diger optik aygitlarla bakmayin. Bu, kalici g6z hasarina
neden olabilir.

* Lazer 1sin1 hedeften sapmayacak sekilde nisan alin.
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/A\Dikkat

* Normal kosullar altinda lazer 1sini yayarak ¢alisma baslangi¢ kontrolleri ve periyodik kontrol ve ayar
islemleri yapin.

 Aygiti kullanmadiginiz zamanlarda kapatin ve mercek kapagini takin.

* Aygiti bertaraf etmeden 6nce lazer isininin yayilmasini énlemek igin pil konnektérind imha edin.

» Lazer 1sininin kazara bir kiginin gdzine isabet etmesi sonucu meydana gelebilecek yaralanmalari dnlemek
icin aygiti dikkatli bir sekilde kullanin. Aygiti, lazer 1sinI yayalarin veya surtculerin bas hizasina isabet edecek
yuksekliklere kurmayin.

» Lazer 1sinini aynalara, pencerelere veya son derece yansitici olan diger yuzeylere kesinlikle dogrultmayin.
Yansiyan lazer 1gini ciddi yaralanmaya neden olabilir.
* Bu UrGind sadece asagidaki hususlarda egitim almis kisiler kullanmaldir.
« Urliniin kullanim prosediirlerini anlamak igin bu kullanim kilavuzunu okumak.
* Tehlikeli durumlarda korunma prosediirleri (bu bélimu okuyun).
* Gerekli koruyucu donanim (bu bolimi okuyun).
» Kaza bildirim prosedurleri (lazer kaynakli yaralanma olmasi halinde yarali tasima ve doktorlarla iletisime
gecme prosedurlerini 6nceden belirleyin).
» Lazer isini menzilinde galisan kisilerin kullanilan aygitin lazer dalga boyuna uygun géz korumasi kullanmasi
tavsiye edilir. (OD2)
 Lazerin kullanildigi alanlara standart lazer uyari levhasi asilmahdir.
* Lazer isaretci fonksiyonunu kullanirken mesafe 6lgimi tamamlandiktan sonra cikis lazerini kapattiginizdan

emin olun. Mesafe 6lgiimii iptal edilse dahi lazer isaretgi fonksiyonu galismaya ve lazer 1sin1 yayllmaya
devam eder.
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Aygitin Pargalari ve islevleri

Tasima sapl

Aygit yikseklik isareti

Pil kapagi

islem paneli

Seri konnektor

Kiresel dizeg¢

Klresel diizeg ayar vidalari

Taban plakasi

Tesviye ayak vidasi

Optik ¢ekil odaklama halkasi

Optik gekul gbz mercegi

(10,11: Lazer gekullt aygitlarla birlikte verilmez)

12 Ekran birimi

13 Kilavuz 1s1§1

14 Objektif mercek (Lazer isaretci fonksiyonu dahil)

15 Tasima sapi kilit vidasi

16 Boru bicimli pusula yuvasi

17 Ddsey Kkilit

18 Ddusey az hareket vidasi

19 Tetik tusu

20 Harici araylz bélmesi (USB baglanti noktasi/
Sifirlama butonu)

21 Yatay az hareket vidasi

22 Yatay kilit

23 Tribrach kilidi

24 Teleskop g6z mercegi vidasi

25 Teleskop odaklama halkasi

26 Nisan kolimatoru

27 Aygit merkez isareti

15
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28 Silindir diizeg

29 Silindir diizeg ayar vidasi

30 Birlesik iletisim ve gu¢ kaynagi
konnektoru

28
29

30

* Aygitin satin alindigi lilke veya boélgeye bagli olarak
standart modele danhil edilebilirler.



4. URUNE GENEL BAKIS

Ayagit yiikseklik isareti
Aygitin yuksekligi asagidaki gibidir:
+ 192,5 mm (tribrachin montaj ylzeyinden bu isarete kadar)
+ 236 mm (tribrach tablasindan bu isarete kadar)

“Aygit yuksekligi” 6lcim noktasindan (aygitin kuruldugu yer) bu isarete kadar olan yuksekliktir ve aygit
istasyon verileri ayarlanirken girilir.

Tetik Tusu

iM OBS (Gézlem) modundayken veya ekranda [MEAS]/[STOP] (OLC/DURDUR) 6geleri gériintiilenirken
tetik tusuna basarak élgiimi baslatip durdurabilirsiniz.

[AUTO] (OTOMATIK) 6gesinin gériintilendigi ekranda tetik tusuna basarak mesafe 6lgiimiinden kayit
asamasina kadar otomatik igslem yapabilirsiniz.

Lazer isaretgi fonksiyonu
Karanlik ortamlarda kirmizi lazer isiniyla teleskop kullanmadan hedefe nigan alabilirsiniz.

Nisan kolimatorii

iM’yi 8l¢ciim noktasi ydnine dogrultmak igin nisan kolimatdrtini kullanin. Nisan kolimatérindeki tg¢gen,
hedefle ayni hizaya gelene kadar aygiti déndirin.

Kilavuz 15191

Aplikasyon 6lgiim vs. gibi islemler Kilavuz i1s1§1 kullanilarak etkili bir sekilde gergeklestirilebilir. Kilavuz
15191 kirmizi ve yesil 1s1da bolinen bir isiktan olusur. Direk sorumlusu Kilavuz i1s1§inin rengini kontrol
ederek mevcut konumu belirleyebilir.

Kilavuz 15131

(Aygit 1. Yz konumundayken objektif
mercek tarafindan goériinim

@Kilavuz 15191 durumu

Isik durumu Aciklama
Kirmizi (Direk sorumlusuna goére) Hedefi sola tasiyin
Yesil (Direk sorumlusuna gore) Hedefi saga tasiyin
Kirmizi ve Yesil Hedef dogru yatay konumda

Kilavuz 15191 agildiginda ekranda bir sembol belirir.
[C3 5.2 Ekran Fonksiyonlari"

10



4. URUNE GENEL BAKIS

Tasima sapinin takilmasi/sokiilmesi

Prizma zenit gibi konumlardayken tagima sapi aygittan sokulebilir.

1. Sapi s6kmek icin tasima sapi kilit vidalarini gevsetin.

2. Tasima sapini takmak igin sapi resimde gosterildigi gibi konumlandirin ve 2 tagima sapi kilit vidasini

iyice sikin.

Aygitin tribrachtan soékiilmesi

1. Tribrach kilidini gevsetmek igin saat yoninin
tersine gevirin.

2. Aygiti yukari kaldirarak tribrachtan sokun.

Aygitin tribracha takilmasi

1. (1) ile (2)yi hizalayin ve aygiti tribrachin
Uzerine indirin.

2. Tribrach kilidini sikmak i¢in saat yoéniinde gevirin.

3. Tribrach kilit vidasini (3) sikmak igin saat
yéninde gevirin.
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4.2 Mod Yapisi

Asagidaki semada aygitin farkh modlari ve bu modlar arasinda gezinmeyi saglayan tus islevleri
aciklanmaktadir.

Yildiz Tusu Modu Dist+Coord 2
Laser plum :[eXid 2 \,\/l%tv?,
Laser lev. :3 ;
lllum.hold :Laser B Peletion
L-pointer :Off TOPO JOBH1 P 2
Tiltorn NG [TOPO]
Contrast 210
. : Angle data
Reticle lev :3 Er Dist data
Reflector :Prism Coord data 3P 1
Yes(V) No ¥ "TOPO"
{ESC}
{ %} 2
Traverse '
<o ppm @2 {ESC} Xsection
5 2
ZA 89°59'50" I Area calc. oF2 P.3
HA-R 0°00'00" S-O Line IL
=EN|MEASH SHV | OSET COORD S-O Arc ﬂn ...... e
S VENUJL TiLT_JI-SETJ|EDM P Frolect .
S Vv oo JLoPo L S0 =T P.2
Gozlem Modu [MENU]
Offset @
Topography
{ESC}
[OBS] MLM ¥ P 1
Durum Ekrani MENU
iM-103 rec49999 iM-103 rec499992 iM-103 rec499992
S/N XX123456 S/N XX123456 S/N XX123456
Ver. X.XXXX_XX Date Jan/01/2017 Internal Pt. :50000
X XXX Time 12:00:00 Bluetooth
Job.JOB1 L4 4
DATA JICNFG DATA JICNFG DATA JICNFG
P. 1 P.2 P.3
{ESC}
[USB] [DATA] [CNFG]
[ Quick format 2 Data Config
USB dat bs.conition
Code Koy funclion
Load known PT Comms setup
Save code P.2 Instr.const
Load code - —
File status ¥/ P.1  Veri Modu Konfigiirasyon Modu
USB Modu

* Modele bagh olarak “TSshield” ve “Cloud OAF” aygitinizda yukli olmayabilir veya aygitin satin alindigi tlke
veya bodlgeye bagl olarak TSshield/Cloud OAF modeli mevcut olmayabilir.
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4. URUNE GENEL BAKIS

4.3 Bluetooth Teknolojisi/Kablosuz LAN

%

* Bluetooth/Kablosuz LAN fonksiyonu, aygitin satin alindigi tlke veya bdlgenin telekomiinikasyon
yonetmeliklerine bagl olarak aygita entegre halde gelmeyebilir. Ayrintili bilgi i¢in yerel bayinizle
iletisime gegin.

* Bu teknolojinin kullanimi, aygitin kullanildigi tlkenin telekomlnikasyon yonetmelikleri uyarinca onaylanmis
olmalidir. Yerel bayinizle dnceden iletisime gegin.
T3 "42. YONETMELIKLER"

+ TOPCON CORPORATION, iletilen igerikler veya iletimle ilgili igeriklere iligkin sorumluluk kabul etmez. Onemli
verileri aktarmadan énce testler yaparak iletisimin normal bir sekilde islediginden emin olun.

+ iletilen igerikleri Giclincii taraflara ifsa etmeyin.

Bluetooth teknolojisi/Kablosuz LAN kullanilirken parazit olugsmasi

iM ile kurulan Bluetooth/Kablosuz LAN iletisiminde 2,4 GHz frekans bandi kullanilir. Bu frekans bandi asagdida
yer alan cihazlarda da kullanilir.
» Mikrodalga firin ve kalp pili gibi endustriyel, bilimsel ve tibbi cihazlar.
 Fabrika Uretim hatlarinda vs. kullanilan tasinabilir tesis telsiz donanimi (ruhsat gereklidir)
 Tasinabilir belirtiimis dusuk glglu telsiz donanimi (ruhsattan muaftir)
* IEEE802.11b/IEEE802.11g/IEEE802.11n standardinda kablosuz LAN cihazlari (Bluetooth fonksiyonu
kullanilirken)
* Yukaridaki cihazlar Bluetooth iletisimlerinde kullanilanla ayni frekans bandini kullanir. Bunun sonucunda
iM yukaridaki cihazlarin yakininda kullanildiginda olugan parazit iletisimin bagarisiz olmasina veya iletim
hizinin azalmasina neden olabilir.
* Bluetooth cihazlari (Kablosuz LAN fonksiyonu kullanilirken)

Bu aygit igin telsiz istasyonu ruhsati gerekmese de iletisim amaciyla Bluetooth teknolojisini kullanirken
asagidaki hususlari géz éntinde bulundurun.

@ Tasinabilir tesis telsiz donanimi ve taginabilir belirtilmis diisiik giiclii telsiz donanimi konusunda:
« letime baglamadan énce islemin gerceklestirilecedi yerin yakininda tasinabilir tesis telsiz donanimi ve
belirtiimis dusuk gug¢lu telsiz donanimi olmadigindan emin olun.
* Yakinda taginabilir tesis telsiz donanimi olmasi nedeniyle aygitin parazit Uretmesi halinde baglantiyi
hemen kesin ve daha fazla parazit olusumuna kargi dnlem alin (6r. araytz kablosuyla baglanti kurun).
* Yakinda tasinabilir belirtiimis disik giglu telsiz donanimi olmasi nedeniyle aygitin parazit Gretmesi
halinde yerel bayinizle iletisime gegin.

@ Bluetooth fonksiyonunu IEEE802.11b/IEEE802.11g/IEEE802.11n standardi kablosuz LAN
cihazlarinin yakininda kullanirken kullaniimayan tiim kablosuz LAN cihazlarini kapatin.
* Parazit olusarak iletim hizinin yavaslamasina ve hatta baglantinin tamamen kesilmesine neden olabilir.
Kullaniimayan tim cihazlari kapatin.

@ iM’yi mikrodalga firinlarin yakininda kullanmayin.
» Mikrodalga firinlar Gnemli derecede parazit olusturarak baglantinin basarisiz olmasina neden olabilir.
iletisimi mikrodalga firinlardan en az 3 m uzaklikta gergeklestirin.

13



4. URUNE GENEL BAKIS

@ iM’yi televizyon ve radyolarin yakininda kullanmayin.

» Televizyon ve radyolar Bluetooth/Kablosuz LAN iletisimlerinde kullanilandan farkli bir frekans bandi
kullanir. Ancak iM’nin bu cihazlarin yakininda kullanimi Bluetooth/Kablosuz LAN iletisimi Uzerinde
herhangi bir olumsuz etki yaratmasa dahi Bluetooth/Wireless LAN uyumlu bir cihazi (iM dahil) bu cihazlara
yaklastirmak ses veya goéruntide elektronik parazite neden olarak televizyon ve radyolarin performansini
olumsuz etkileyebilir.

iletim ile ilgili 5nlemler

@ En iyi sonug igin
» Gorus hattini kesen engeller oldugunda veya kisisel veri yardimcisi (PDA) ve bilgisayar gibi cihazlar
kullanildiginda, kullanilabilir aralik kisalir. Ahsap, cam ve plastik, iletisimi engellemez, ancak kullanilabilir
aralik kisalr. Ayrica metal gergeve, levha, folyo ve diger 1si koruma maddelerinin yani sira metalik toz
bulunan kaplamalar igceren ahsap, cam ve plastik Bluetooth iletisimini olumsuz etkileyebilir ve beton,
betonarme ve metal iletisimi imkansiz kilar.
* Aygiti yagmur ve nemden korumak igin vinil veya plastik kilif kullanin. Metalik malzemeler kullanmayin.

* Bluetooth anteninin yonu kullanilabilir arahidi olumsuz etkileyebilir.

@ Ortam kosullari nedeniyle araligin azalmasi
« iM tarafindan kullanilan radyo dalgalari yagmur, sis ve insan viicudundaki nem tarafindan absorbe
edilebilir veya dagitilabilir, bu durum da kullanilabilir araligi sinirlandirir. Benzer sekilde, kullanilabilir aralik
agaclik alanlarda kurulan iletisimlerde de kisalabilir. Ayrica, kablosuz cihazlar yere yakin olduklarinda
sinyal glcunu kaybettiginden iletisimi olabildigince yiksek bir konumda gergeklestirin.

%

*« TOPCON CORPORATION piyasadaki tim Bluetooth/Kablosuz LAN urinlerle tam uyumu garanti edemez.
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5. TEMEL ISLEVLER

Her 6lgiim proseduriini okumadan énce bu basligin altinda bulunan temel tus islevlerini 6grenin.

51 Temel Tus islevleri

91 Aydinlatma tusu

Yildiz tusu {x}

,O O,
v
®» ® (@= {acik}GUig tusu
Ekran birimi e, {1} - {9}
@ & @ || o
Programlanabilir gD )
tus secimi L ) @] @= (€ P} (A} (W)
(Es©) (@) (@) FLjNC 7y )
o i 1 A o
(8.5} {FUNC}
{Esc} {SHIFT} {ENT}

@ AGCMA/KAPATMA
17 "8. ACMA/KAPATMA"

@ Retikiili/tuslan aydinlatma

Retikll aydinlatmasini ve tus 1s131n1 acar/kapatir

{::}

@ Aygiti Yildiz Tusu moduna alma
| (%}
IC3 5.3 Yildiz Tusu Modu"

Aygiti Yildiz Tugu moduna/énceki ekrana alir

@ Hedef tiiriinii degistirme
Hedef tiirli sadece hedef semboliintin (6r. ) gorintilendigi ekranda degistirilebilir.
{SHIFT} ® Hedef turleri (Prizma/Levha/Prizmasiz (reflektorsiiz)) arasinda gecis
yapar

7 Gorlntilenen hedef sembolii icin bkz. "5.2 Ekran Fonksiyonlar", Yildiz Tusu modunda hedef tirleri
arasinda gegis yapmak icin bkz. "5.3 Yildiz Tusu Modu", Config (Konfiglirasyon) modunda hedef tirleri

arasinda gegis yapmak i¢in bkz. "33.2 Goézlem Kosullari - Mesafe"

@ Lazer isaretgiyi/Kilavuz 1s1gin1 agmal/kapatma
Lazer isaretgiyi/kilavuz 1s1gini agar/kapatir

{:%} (Bip sesi duyulana kadar
basil tutun)
IC7 “{:%} fonksiyonunu agmak/kapatmak igin bkz. "33.7 Aygit Kosullari - Aygit"™

* Lazer isaretgi/kilavuz 15131 ACIK konuma getirildikten sonra 5 dakika boyunca lazer isini yayilir ve
ardindan otomatik olarak KAPALI konuma gecer. Ancak Status (Durum) ekranindayken ve OBS
(GOZLEM) modunda ekranda hedef semboliiniin (6r. Er) gorintilenmedigi durumlarda lazer 1sini

otomatik olarak kapatiimaz.
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5. TEMEL ISLEVLER

@ Programlanabilir tus islevi
Programlanabilir tuglar ekranin alt satirinda géruntilenir.

{F1} — {F4} Programlanabilir tuglarla eslesen fonksiyonu secin

OBS modu ekran sayfalar arasinda gegis yapin (4'ten fazla

{FUNC} programlanabilir tus atandiginda)

@ Harf/rakam girme

{SHIFT} ® Numerik ve alfabetik karakterler arasinda gecis yapin.

Numerik giris sirasinda tusun numarasini girin.

{0} — {9} Alfabetik giris sirasinda tuslarin Gzerindeki karakterleri bulunduklari
siraya gére girin.

Numerik giris sirasinda ondalik ayraci/arti veya eksi isaretlerini girin.

{-}{£} Alfabetik giris sirasinda tuslarin Gzerindeki karakterleri bulunduklari
siraya g0re girin.

(€1} Imleci saga/sola hareket ettirir.

{B.S.} Bir karakter sola dogru siler.

{ESC} Girilen veriyi iptal eder.

{ENT} Girilen kelimeyi/degeri secer/kabul eder.

Ornek: JOB name (GOREYV adi) alanina “JOB M’ girme
1. Alfabetik giris moduna ge¢gmek icin {SHIFT} tusuna basin
Alfabetik giris modu ekranin sag tarafinda “A” harfiyle gosterilir.

2. {4} tusuna basin.
“J” harfi géruntilenir.

3. {5} tusuna U¢ kez basin.
“O” harfi gorintulenir.

4. {7} tusuna iki kez basin.
“B” harfi gorintalenir.

5. {p} tusuna iki kez basin.
Bosluk girilir.

6. {5} tusuna bir kez basin.
“M” harfi gérintilenir. islemi tamamlamak igin {ENT} tusuna basin.

JOB details
JOB name
JOB M
SCALE: 1.00000000
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5. TEMEL ISLEVLER

@ Secenekleri segme

{AY{w} Imleci yukari/asagi hareket ettirir
{€/P) Imleci/secim 8gesini sola/sada hareket ettirir veya diger secenegi secer
{ENT} Secenegi kabul eder

Ornek: Reflektdr tiri segimi
1. OBS (Gézlem) modunun 2. sayfasinda [EDM] (Elektronik Mesafe Olgiimii) tusuna basin.

2. {a}{w} tuslarini kullanarak “Reflektér” 6gesine gidin.

3. {PY{4} tuslarini kullanarak secmek istediginiz secenegdi gérintileyin.
“Prism” (Prizma), “Sheet” (Levha) ve “N-prism” (Prizmasiz) se¢enekleri arasinda gegis yapar.

ode :Fine'r'
Reflector :I%Im
PC - :0
lllum.hold: Laser
2 4
4. Bir sonraki segenege gitmek igin {ENT} veya {w} tusuna basin.
Sec¢im ayarlanir ve artik siradaki 6geyi ayarlayabilirsiniz.
@ Mod degistirme
[ %] OBS (G6zlem) modundan Yildiz Tusu Modu’'na
[CNFG] Status (Durum) modundan Config (Konfigirasyon) Modu’na
[OBS] Status (Durum) modundan OBS (Gézlem) Modu’na
[USB] Status (Durum) modundan USB Modu’na
[DATA] Status (Durum) modundan Veri (Data) Modu’na
{ESC} Tdm modlardan Status (Durum) moduna déner

IC7"4.2 Mod Yapis!"

@ Diger
‘ {ESC} Onceki ekrana déner
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5. TEMEL ISLEVLER

5.2 Ekran Fonksiyonlari

Durum ekrani

‘Ayglt adi
iM-103 rec49999
yazilmi — Ver. X.XXXX_XX
sUrimu [7 X XXX
GOREV —}- Job.JOB1

DATA CNFG

iM-103 rec499992
S/N XX123456
Tarih - Date Jan/01/2017
Saat — Time 12:00:00

v
[OBS DATA JICNF G|

iM-103 rec499992)
S/N XX123456
Aygitinizdaki Internal Pt. :50000

fonksiyonlar Bluetooth

DATA JICNFGJ

Gozlem Modu ekrani

f Hedef *5
OBS PC Ol Prizma sabiti
ppm O Atmosferik diizeltme faktori
Mesafe *1 —{SD —— [ E l I— Kalan pil giicui *4

Disey act 2 < Z A # "1 Egiklik acisi kompanzasyonu *6
Yatay a¢i *3 {HA-R Sayfa numarasi

MEAS OSET JiCOORD

Lazer isaretgi fonksiyonu/Kilavuz i1s1g1 AGIK *7

Bluetooth iletisim durumu *8

Olgiim ekrani

Dist
Fine"r" PC 8
m
Pp 8
—|* STOP

Lazer yayihyor *9

Ust menii
CDh 21— Oncekisayfa
: Giris modu *10
Oﬁe rator: i
) ¥ Sonraki sayfa
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5. TEMEL ISLEVLER

* Modele bagh olarak “TSshield” ve “Cloud OAF” aygitinizda yukli olmayabilir veya aygitin satin alindigi tlke
veya bolgeye bagl olarak TSshield/Cloud OAF modeli mevcut olmayabilir.

(1) Mesafe
SD: EJik mesafe
HD: Yatay mesafe
VD: Yukseklik farki
I’> Mesafe gosterge durumunu degistirmek igin bkz. "33.1 Gozlem Kosullari - Agl/Egiklik"

(2) Disey agcl
ZA: Zenit agisi (Z=0)
VA: Disey acl (H = 0/H = £90)

Yuzde cinsinden disey agi/egim ekranina gegmek igin [ZA/%] tusuna basin.
I’ Dlsey acl gosterge durumunu degistirmek igin bkz. "33.1 Gozlem Kosullari - Agli/Egiklik"

(3) Yatay agcil
Gosterge durumunu degistirmek igin [R/L] (Sag/Sol) tusuna basin.
HA-R: Sag yatay aci
HA-L: Sol yatay agi

(1) ©)

Genel olarak kullanilan “SD, ZA, HA-R” gdstergesini “SD, HD, VD” olarak degistirmek igin [SHV]
tusuna basin.

(4) Kalan pil glici (Sicaklik = 25°C, EDM (Elektronik Mesafe Olgiimii) agik)

BDC70 Harict pil Pil sevivesi
kullanilirken kullanilirken y
i . 3. seviye Tam dolu
g g 2. seviye Neredeyse tam dolu.
i 4 1. seviye Yariya kadar veya daha az dolu.
i 4 0. seviye Neredeyse bos.
Pili sarj edin.
'[amamen bos.
(Bu sembol 3 saniyede bir Olgiimi durdurun ve pili sarj edin.
gOruntulenir)

IC"6.1 Pilin Sarj Edilmesi"

(5) Hedef gostergesi
Secili hedefi degistirmek icin {SHIFT} tusuna basin. Bu tus islevi sadece hedef sembollniin gorintilendigi
ekranlarda kullanilabilir.
E :prizma
H :yansitici levha
+ :reflektdrsiz

(6) Egiklik agisi kompanzasyonu
Bu sembol gérintilendiginde 2 eksenli egiklik sensoru kullanilarak kiiglk diisey ve yatay agi egiklik hatalari
otomatik olarak kompanse edilir.
7 Egiklik kompanzasyon ayari igin bkz. "33.1 Goézlem Kosullari - Agli/Egiklik"
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5. TEMEL ISLEVLER

(7) Lazer isaretci/Kilavuz 15131 gdstergesi
IZ= Lazer isaretgiyi/Kilavuz 1s1§ini segmek igin bkz. "33.7 Aygit Kosullari - Aygit", Lazer isaretgiyi/Kilavuz
151§ini agmak/kapatmak igin bkz. "5.1 Temel Tus Islevleri"
# :Lazer isaretci secili ve agik
£ :Kilavuz 151§1 secili ve acgik

(8) Bluetooth iletisim durumu
[ : Baglanti kuruldu

[¢ (yanip séniyor) : Baglaniyor

[ (yanip sonlyor) : Bekliyor

[, (yanip sonuyor) : Baglanti kesiliyor

[+ Bluetooth cihazi kapali

(9) Mesafe 6lgimi igin lazer 1gin1 yayilirken gorindr
(10) Giris modu
B: Blyuk harf ve rakam girilir.

B: Kicgik harf ve rakam girilir.
H: Say girilir.

5.3 Yildiz Tusu Modu

Yildiz Tusu’na {*} basildi§inda Yildiz Tusu meniisii goriintilenir.
Yildiz Tusu modunda sik kullanilan élgim ayarini degistirebilirsiniz.

Tilt crn {Yes(H, V) Laser plum :[Xfd 2
Contrast :10 Laser lev. :3

Reticle lev :3 E [llum.hold :Laser [E
Reflector :Prism L-pointer :Off

Yes(V) No ¥ On

Yildiz Tusu modunda asagidaki islemler ve ayarlar yapilabilir

EgJiklik agisi diizeltme fonksiyonunu agma/kapatma

Ekran biriminin kontrastini ayarlama (0 — 15 kademe)

Retikill aydinlatma seviyesini ayarlama (0 — 5 kademe)

Hedef tlrinu degistirme

Lazer ¢ekull agma/kapatma (lazer merkezleme fonksiyonu olan aygitlar igin)
Aydinlatma tusuna basili tutma ayari

Lazer isaretgiyi agma/kapatma

Kilavuz i1s1§in1 agma/kapatma

©N>Oh N =

*Yildiz Tusu modu sadece OBS (Gdzlem) modundan gagrilabilir.

20



6. PILIN KULLANIMI

6.1 Pilin Sarj Edilmesi

Cihaz ilk kez kullaniimadan 6énce veya uzun suire kullaniimamigsa pili tamamen sarj edilmelidir.

L/

« Sarj cihazi kullanim sirasinda isinir. Bu normaldir.

* Belirlenmig pillerden bagka pil kullanmayin.

« Sarj cihazi sadece kapali alanlarda kullanim igindir. Agik alanlarda kullanmayin.

* Hava sicakhdi sarj sicaklik araliginin digsindayken sarj 1191 yanip soéniyor olsa dahi piller sarj edilemez.

+ Pili sarj olduktan sonra sarj etmeye devam etmeyin. Pilin performansi disebilir.

+ Cihazi kullanimdan kaldirmadan 6nce pilleri sarj cihazindan ¢ikarin.

 Cihazi kullanmadiginiz zamanlarda gui¢ kablosunun fisini prizden ¢ekin.

« Pili asagidaki sicaklik araliklari dahilinde kuru bir odada saklayin. Pil uzun sure kullanilmayacaksa en az alti
ayda bir sarj edilmelidir.

Saklama siiresi Sicaklik araligi
1 hafta veya daha az -20 ila 50°C
1 haftaila 1 ay -20 ila 45°C
1ila 6 ay -20 ila 40°C
6ayila1yil -20 ila 35°C

« Piller kimyasal tepkime yoluyla gug¢ uretir; dolayisiyla dmdarleri sinirlidir. Pillerin uzun stire boyunca
kullanilmadan saklanildigi durumlarda dahi zamanla kapasiteleri azalir. Bu durum, dogru sarj edilse dahi pilin
calisma slresinin azalmasina neden olabilir. Bdyle bir durumda yeni pil gereklidir.

PROSEDUR

1. Gug kablosunu sarj cihazina ve sarj cihazinin fisini duvar
tipi elektrik prizine takin.

2. Pilin kanallarini sarj cihazinin tirnaklariyla eglestirerek pili

sarj cihazina yerlestirin.

Tirnaklar

1. Yuva

Sarj 111

3. Sarj islemi basladiginda 1s1k yanip sbnmeye baslar.

4. Sarj iglemi bittiginde 151k tamamen yanar.
5. Pili ¢cikarin ve sarj cihazini prizden ¢ekin.
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6. PILIN KULLANIMI

* 1. ve 2. yuva:
Sarj cihazi ilk takilan pili sarj etmeye baslar. Sarj cihazina iki pili de takarsaniz énce 1. yuvadaki, daha sonra
2. yuvadaki pil sarj olur. (I 2. adim)

* Sarj 1s1g1:
Sarj cihazi sarj sicaklhk arahidinin disindayken veya pil yanlis takildiginda sarj 1s1§1 yanmaz. Sarj cihazi sarj
sicaklik araligina geldikten ve pil yeniden takildiktan sonra isik hala yanmiyorsa yerel bayinizle iletisime
gecin. (IZF 2. ve 3. adim)

* Pil bagina sarj suresi:
BDC70: yaklasik 5,5 saat (25°C’de) (Cok ylksek veya disiik sicakliklarda sarj islemi yukarida belirtilenden
daha uzun surebilir).

6.2 Pilin Takilmasi/Cikariimasi

Sarj olan pili takin.
ICF Giic kaynagd tiir(i: "37. GUC KAYNAGI SISTEMI"

%

+ Urlinle birlikte verilen pili kullanin (BDC70).

+ Pili clkarmadan 6nce aygiti kapatin.

 Aygit acikken pil kapagini agmayin.

* Pili takip ¢ikarirken nemin ve toz pargaciklarinin aygitin i¢ kismiyla temas etmemesine dikkat edin.

* Pil kapag! ve harici araylz bdlmesinin kapall olmadigi ve konnektor kapaklarinin dogru sekilde takilmadigi
durumlarda aygitin su gecirmeme 6zelligi garanti edilmez. Aygitin su veya diger sivilarla temas edecegi
kosullarda cihazi bu pargalar agik veya gevsek halde kullanmayin. Su gegirmezlik ve toza dayaniklilk
standardina uygunluk USB konnektér kullanilirken garanti edilmez.

+ Olgiim cihazini kullanimdan kaldirmadan énce pilleri cihazdan ve sarj cihazindan gikarin.

PROSEDUR Pilin takilmasi

1. Pil kapagini agmak icin kapagi tutan mandali asagi U ‘ “/ 'L

kaydirin. —
y Pil kapag! Igeglitel

2. Pilin terminal tarafini kontrol ederek pili gosterildigi sekilde
takin.

%

« Pili egik bir sekilde takmayin. Aksi takdirde, aygit veya pil
terminalleri zarar gorebilir.

3. Pil kapagini kapatin. Kapak saglam bir sekilde
kapatildiginda klik sesi duyulur.
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7. AYGITIN KURULUMU

%

+ Pili aygita bu islemden 6nce takin; pil tesviye isleminden sonra takilirsa aygit hafif egilecektir.

71 Merkezleme

PROSEDUR Optik gekiil g6z mercegi ile merkezleme

1. Ayaklarin esit araliklarla agildigindan ve basin
neredeyse diz oldugundan emin olun.
Ug ayakl sehpayi, basi élgiim noktasinin iizerine
gelecek sekilde kurun. )
Sehpa pabuglarinin yere saglam sekilde S;i'.ﬁjn;
sabitlendiginden emin olun. sabitlenmis

Olgiim noktasi

2. Aygiti sehpanin basina yerlestirin.
Aygiti bir elinizle desteklerken diger elinizle birimin
altindaki merkezleme vidasini sikarak aygitin
sehpaya sabitlendiginden emin olun.

" Merkezleme vidasi

3. Optik ¢ekiil g6z merceginden bakarak optik ¢ekul
g6z mercegini retikiile odaklamak Uzere gevirin. Olgiim noktasina odaklama
Optik ¢ekiil odaklama halkasini 6lgim noktasina Retikiile
odaklamak tizere gevirin. odaklama

4. Optik ¢ekdl retikilinde dlgiim noktasini
merkezlemek igin tesviye ayak vidalarini
ayarlayin.

—

.@
[IDHDH[I. @
.i_-.

Tesviye ayak vidalari

5. Tesviye prosedulriine devam edin.
IZ7"7.2 Tesviye"
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7. AYGITIN KURULUMU

PROSEDUR Lazer gekiil g6z mercegi ile merkezleme ™

*1: Lazer gekil, aygitin satin alindigi tlke veya boélgeye bagl olarak fabrikada istege gére dahil edilir.

1. Ug ayakh sehpayi kurun ve aygiti sehpanin bagina
yerlestirin.
I "7.1 Merkezleme"

2. Aygiti agin.
17 "8. ACMA/KAPATMA"
<Tilt> (Egiklik) ekraninda elektrikli kiiresel diize¢ goruntilenir.

3. [L-ON] (LAZERI AC) tusuna basin.

' (Tilt
Aygitin altindan lazer ¢ekdl 1sini yayilir. X -1'40"
Y 2'20"
LOK WL-ON

« Lazerin parlakligini ayarlamak igin ikinci sayfadaki {«}/{p}
tuslarini kullanin.

4. Lazer igini, 8lgim noktasinin merkeziyle ayni hizaya
gelecek sekilde tesviye ayak vidalariyla aygitin sehpa
Uzerindeki konumunu ayarlayin.

5. Lazer gekiilii kapatmak igin [L-OFF] (LAZERIi KAPAT)
tusuna basin.
Bunun yerine énceki ekrana dénmek igin {ESC} tusuna da
basabilirsiniz. Lazer ¢ekll otomatik olarak kapanir.

* Dogrudan glines 1s1dinda ¢alisirken lazer noktanin goérinurligu azalabilir. BOyle bir durumda 6lgim noktasini
goblgelendirin.

7.2 Tesviye

PROSEDUR

1. Merkezleme islemini yapin.
I’ "7.1 Merkezleme"
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7. AYGITIN KURULUMU

2. Kuresel duzecin icindeki hava kabarciginin merkezden -
saptigl yéne en yakin sehpa ayagini kisaltarak veya en uzak Sehpa ayaklari |
ayari

sehpa ayagini uzatarak hava kabarcigini yaklasik olarak
merkezleyin. Hava kabarcigini merkezlemek i¢in sehpanin
bir ayagini daha ayarlayin.

3. Aygiti agin.
[C7"8. ACMA/KAPATMA"
<Tilt> (Egiklik) ekraninda elektrikli kiiresel diizeg
gorantulenir.
“®@” sembolu kiresel duzecteki hava kabarcigini temsil eder.
icteki kiirenin araligi +4' ve distaki kiirenin arahgi +6'
degerindedir.
XveY egiklik agisi degerleri de ekranda gorundr.

* Aygitin egiklik derecesi egiklik sensériiniin tespit araliginin -
disina ¢iktiginda “®” sembolu gérintilenmez. Kiresel Tilt
duizegteki hava kabarciklarini kontrol ederek “®” sembolii Y % % % %
ekranda gorinene kadar tesviye yapin.

+ Olgiim programinda 6lgiim, aygit egilmis haldeyken baslarsa
ekranda kiresel dize¢ gorunr.

4. Tesviye ayak vidalariyla “®” sembolini kiresel diizecte
merkezleyin.
Oncelikle teleskobu A ve B tesviye ayak vidalarinin
arasindaki dogruya paralel olacak sekilde déndirun. C o
Ardindan X yénu igin A ve B ayak vidalarini ve Y yénu i¢in C
tesviye vidasini kullanarak egiklik agisini 0°’ye ayarlayin.

» Hava kabarcidi merkezlendiginde 5. adima gegin.

5. Merkezleme vidasini hafif gevsetin.
Optik ¢eklil goz merceginden bakarak 6lgiim noktasi
retikilde tam olarak merkezlenene kadar aygiti sehpa {
basinin Gzerinde kaydirin. pchl
Merkezleme vidasini tekrar iyice sikin.

> Aygiti sehpa basinin
] g Uzerinde kaydirin
!

Aygit lazer ¢ekille tesviye ediliyorsa lazer ¢ekdl 1sinini yayin

ve tekrar kontrol edin.

[C7 7.2 Tesviye PROSEDUR Lazer gekiil géz mercegi ile
merkezleme*1”

6. Elektrikli kuresel dizecin igindeki hava kabarciginin
merkezlendiginden emin olmak igin tekrar kontrol edin.
Merkezlenmemisse 4. adimdan baslayarak proseduiri
tekrarlayin.

7. Go6zlem moduna dénmek icin {ESC} tusuna basin.
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8. ACMA/KAPATMA

%

« Pil takili oldugu halde cihaz agilamiyor veya agildiktan kisa siire sonra kapaniyorsa pil neredeyse bos olabilir.
Tamamen sarj olmus pille degistirin.
7 "34. UYARI VE HATA MESAJLARI"

PROSEDUR Agma

1. islem panelindeki gii¢ tusuna yaklasik 1 saniye basili tutun.
Cihaz acildiginda otomatik kontrol islemi baslar ve aygitin
normal ¢alisip calismadigi kontrol edilir.

« Sifre ayarlanmissa sagdaki ekran gorinir. Sifreyi girin ve

{ENT} tusuna basin.
Password: mﬂ
Ardindan ekranda elektrikli kiiresel duze¢ goruntilenir.
Aygiti tesviye ettikten sonra OBS (GOZLEM) moduna
gecmek icin [OK] (TAMAM) tusuna basin.
I "7.2 Tesviye"
OBS PC 8‘
ppm
SD 5] I+
ZA 80°30'15" L
HA-R 120°10'00"
(MEASH SHV | OSET JCOORD
[0 Set
* “V manual” (Disey manuel) 6gesi “Yes” (Evet) olarak
ayarlanmigsa aygit tesviye edildikten sonra sagdaki ekran Take F1
gériinir; bu ekrandan [OK] (TAMAM) tusuna basin. ZA oV1 . )
IC7 1./2. Yz 6lgiimlerinde diisey daireyi manuel olarak HA-R 0°00°00
indekslemek icin bkz. "41. ACIKLAMALAR" ‘

* “Out of range” (Araligin disinda) mesaiji veya EgJiklik ekrani
goruntilenirse aygiti yeniden tesviye edin.

* Ekran titresim veya sert riizgar nedeniyle dengesizse “Obs. Condition” (G6ézlem kosulu) ekraninda “Tilt crn’
(Egiklik diizeltme) iglevi “No” (Hayir) olarak ayarlanmalidir.
I "33.1 Gozlem Kosullari - Agi/Egiklik"

* “Instr. config” (Aygit konfiglirasyonu) ekraninda “Resume” (Devam) islevi “On” (Agik) olarak ayarlanmissa
kapatma ekranindan énceki ekran gorintilenir (bilinmeyen dogru 6lgimu yapilan durumlar harig).
IC7"33.1 Gozlem Kosullari - Agl/Egiklik"

Resume (Devam) islevi
Resume (Devam) islevi, aygit tekrar agildiginda kapatilmadan énceki ekrani yeniden goérintiler. Tim
parametre ayarlari da kaydedilir. Pil tamamen bosalsa dahi bu islev 1 dakika aktif kalir, sonra iptal olur.
Bosalan pili mimkiin olan en kisa siirede degistirin.
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8. ACMA/KAPATMA

PROSEDUR Kapatma

1. islem panelindeki gii¢ tusuna yaklasik 1 saniye basili tutun.

%

* Pil tamamen bosalmak Uzereyken Durum simgesindeki pil
simgesi yanip sénmeye baslar. Béyle bir durumda élgimi
durdurun, cihazi kapatin ve pili sarj edin ya da tamamen
sarj olmus bir pille degistirin.

* Glgten tasarruf etmek igin belirli bir siire islem
yapilmadiginda gug¢ otomatik olarak kesilir. Bu sire
<Instr.config.> (Aygit konfiglirasyonu) ekraninda “Power
off” (Kapatma) islevinde ayarlanabilir.

[C7 "33.1 Gézlem Kosullari - AgI/Egiklik"

Sifirlama butonu

Yazilimla ilgili sorun yasarsaniz sifirlama butonuna basarak programi yeniden baslatin. Sifirlama

butonuna basmak icin Grtinle birlikte verilen altigen alyan anahtarini (1,3 mm/1,5 mm) veya pim gibi konik
uglu bir gubuk kullanin.

L/

« Sifirlama butonuna basmak dosya ve klasoérlerdeki verilerin kaybolmasina neden olabilir.
« igne gibi sivri uglu bir alet kullanmayin. Aksi takdirde aygit arizalanabilir.

27



9. HARICI CIHAZLARA BAGLANM!/

Aygit, veri toplayicilar vs. ile iletisim igin Bluetooth teknolojisi ve RS232C baglantisini destekler. USB bellek
takilarak veya bir USB cihazina baglanarak ige ve disa veri aktarilabilir. Bu kilavuzu ve ilgili harici cihazin
kullanim kilavuzunu okuyun.

%

* Bluetooth iletisimi icin bkz. "4.3 Bluetooth Teknolojisi/Kablosuz LAN".

9.1 Bluetooth Teknolojisi ile Kablosuz iletisim

Aygita entegre halde gelen Bluetooth moduld, veri toplayicilar gibi Bluetooth cihazlari ile iletigim igin
kullanilabilir.

Bluetooth baglanti modu
Eslenmis iki Bluetooth cihazi arasindaki iletisim igin cihazlardan biri “Master” (Y 6netici) digeri “Slave”
(Kole) olarak ayarlanmalidir. iM her zaman “Slave” (Kdle) olarak ayarlidir ve eslendigi veri toplayici da
dlgum yapilmasi ve cihazlar arasinda verilerin kaydedilmesi amaciyla “Master” (Yonetici) olarak ayarlanir.

./

* Ayar 6gelerini baslangi¢ ayarlarina geri dondirirken Bluetooth iletisim ayarlarini yeniden yapilandirin.

PROSEDUR Bluetooth iletigimi ayar

1. Config (Konfigiirasyon) modunda “Comms setup”
(iletisim ayari) 6gesini secin.

Config
Obs.condition
Instr.config
Key function
D

Instr.const

2. <Communication Setup> (iletisim Ayari) ekraninda “Comms

v (ot N [Comms setup
mode” (lletisim modu) 6desini segin.
Comms type

RS232C
Bluetooth

3. “Comms mode” (iletisim modu) gesini “Bluetooth” olarak ,
Comms mode

ayarlayin. 4 Bluetooth

4. <Communication Setup> (iletisim Ayari) ekraninda “Comms (Comms setup
type” (lletisim tipi) 6gesini segin. Comms mode
RS232C

Bluetooth
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9. HARICI CIHAZLARA BAGLANMA

5. “S-Type” (S Tipi) 6gesini segin.

* “T-Type” (T Tipi), GTS komutlari kullanan aygitlar igindir.

6. S tipi iletisim ayarlarini yapin.
Ayarh 6geler ve segenekler (*: Fabrika ayari)
(1) Check sum (Sinama toplami):Yes/No* (Evet/Hayir)

L/

* Bluetooth iletisimi sirasinda iletisim ayarlari degistirilirse
baglanti iptal olur.

* Veri toplayicida dnerilen programa baglanildigi strece
fabrika ayarlarinda degisiklik yapilmasi gerekmez. Baglanti
kurulamiyorsa iM’nin ve veri toplayicinin iletisim ayarlarini
kontrol edin.

7. <Communication Setup> (iletisim Ayari) ekraninda
“Bluetooth” 6gesini segin.
Burada géruntilenen Bluetooth adresini (BD_ADDR)
eslenmis cihazda “Master” (Yonetici) olarak kaydedin.

8. Ayarlari tamamlamak igin {ENT} tusuna basin. Bluetooth
iletisimine gegin.
[C7 "9.2 iM lle Eslenik Cihaz Arasinda Iletisim"

Bluetooth cihazi adresi

Belirli bir Bluetooth cihazina 6zel, iletisim sirasinda cihazlarin taninmasi ic¢in kullanilan sayidir. Bu sayi1 12

[Comms setup
T type

(Check sum :[NIY

Comms setup
Comms mode
Comms type
RS232C
Bluetooth

(BD_ADDR
:ABCDEF012345

karakterden (0 — 9 arasi rakamlar ve A — F arasi harfler) olusur.

Bazi cihazlar Bluetooth cihazi adresleri ile adlandirilabilir.

» Asagida iM ile uyumlu iletisim formatlari gésterilmektedir.

Coord) (G6zlem / Koordinat)

T tipi GTS (Obs / Coord) (Gozlem / Koordinat), SSS (Obs /

S tipi SDR33, SDR2X

Kullanilan iletigsim formatina goére T veya S tipini segin.

» 3. adimda “T-type” (T tipi) secimi yapildiginda asagidaki 6geler gorintilenir.

(1) CR, LF (Satir Basl, Satir Besleme)
Yes/No* (Evet/Hayir)

(2) ACK mode (Alindi bildirimi modu)
Standard*/Omitted (Standart/Yok)

(3) ACK/NAK (Alindi/Olumsuz Alindi)
Yes/No* (Evet/Hayir)
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9. HARICI CIHAZLARA BAGLANMA

CR, LF

Bir bilgisayarla dlgiim verileri toplarken satir bagi (CR) ve satir besleme 6geleri icin Kapali veya Agik
secenegini segin.

ACK mode

Harici bir cihazla iletisim kurarken el sikisma protokoli harici cihazdan gelen [ACK] (Alindi bildirimi)
mesajini engelleyebilir, bdylece veri yeniden génderilmez.

ACKINAK

ACK/NAK ayari GTS formatinin kullanildidr iletisim ile ilgilidir.

9.2 iMile Eslenik Cihaz Arasinda iletisim

%

* Bluetooth iletisimi aygit pilinin normal ¢alisma kosullarina kiyasla daha hizli bitmesine neden olur.

* Eslenik cihazin (veri toplayici, bilgisayar veya cep telefonu vs.) agik ve ilgili Bluetooth ayarlarinin yapilmis
olup olmadigini kontrol edin.

+ Soguk ényiikleme yapildiginda tiim iletisim ayarlari fabrika ayarlarina déner. iletisim ayarlarinin yeniden
yapilmasi gerekir.
[’ "9.1 Bluetooth Teknolojisi ile Kablosuz iletisim”

Config (Konfigiirasyon) modunda “Comms setup” (iletisim ayari) ekraninda “Mode” (Mod) “Bluetooth” olarak
ayarlandiginda OBS (Gézlem) modunda [ Yin J[ Y_ ] sembolleri gortntilenir.

* Programlanabilir tuslar (OBS (G6zlem) modunda)

Programlanabilir
tus

[ Yiu 1 Bekleme durumuna geger

islem

[ T_ 1 Baglantiyi iptal eder/bekleme durumundan gikar

* Ses tonlari
(Baglanirken/baglanti kesilirken)
Beklemeye bagsladiginda: kisa bip
Baglanti basariyla kuruldugunda: uzun bip
Baglanti iptal edildiginde/iptal edilirken: iki kisa bip

PROSEDUR

1. Bluetooth iletisimi igin gerekli ayarlari yapin.
ICF “9.1 Bluetooth Teknolojisi ile Kablosuz iletisim
PROSEDUR Bluetooth iletisimi ayar!”

2. iM’nin bekleme durumunda (Bluetooth semboli [ (yanip
sdnen) gorindr) olup olmadidini kontrol edin ve veri OBS
toplayiciyla iletisimi baglatin. SD
= Veri toplayicida kurulu programin kilavuzuna bakin ZA
IZ= Bluetooth simgesi icin bkz. "5.2 Ekran Fonksiyonlar" HA-R

+ iM bekleme durumunda degilse ([..) OBS (GOZLEM) modu
ekraninin dérdincl sayfasinda [ Yl ] tusuna basin.

30



9. HARICI CIHAZLARA BAGLANMA

Baglanti kuruldugunda Bluetooth semboli ([)

olarak degisir. OBS Eg’m 8
SD ER
ZA 80°30'15" L
HA-R 120°10'00"

3. Veri toplayiciyla bagdlantiy1 sonlandirin.
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9. HARICI CIHAZLARA BAGLANMA

9.3 RS232C Kablosu ile Baglanti

Aygit ve veri toplayici arasinda kablo araciligiyla RS232C iletisimi kurulabilir.

PROSEDUR Temel kablo ayarlari

1.

Aygiti kapatin ve arayiz kablosuyla veri toplayiciya
baglayin.
I3 Kablolar hakkinda bilgi igin bkz. "39. AKSESUARLAR"

%

* Arayliz kablosunu seri/harici gli¢ kaynagdi konnektoriine
sikica takin ve gevirin.

. Config (Konfigiirasyon) modunda “Comms setup” (iletisim

ayari) 6gesini segin.

. <Communication Setup> (iletisim Ayari) ekraninda “Comms

mode” (iletisim modu) 6gesini segin.

. “Comms mode” (iletigsim modu) 6gesini “RS232C” olarak

ayarlayin.

. <Communication Setup> (iletisim Ayari) ekraninda

“RS232C” 6gesini segin.

. RS232C iletigsim ayarlarini yapin.

Ayarh 6geler ve segcenekler (*: Fabrika ayari)

(1) Baud rate (Baud hizi) :  1200/2400/4800/9600%/19200/
38400 bit/sn

(2) Data bits (Veri biti) : 7/8* bit

(3) Parity (Parite) . Ayarli degil*/Tek/Cift

(4) Stop bit (Durma biti) : 1*/2 bit

. Ayarlari tamamlamak igin {ENT} tusuna basin.
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(Config

Obs.condition
Instr.config

Comms setup
D

Instr.const

([Comms setup
Comms mode

Comms type
RS232C
Bluetooth

[Comms mode

4 RS232C

([Comms setup

Comms mode
Comms type

RS232C
Bluetooth

[Baud rate  EIITN

Data bits : 8bit
Parity : None
Stop bit . 1bit




10. HEDEFE NISAN ALMA VE OLC

10.1 Hedefe Manuel Olarak Nisan Alma

L/

» Hedefe nisan alirken dogrudan objektif mercege vuran gugli 1sik aygitin arizalanmasina neden olabilir.
Mercek siperligini takarak objektif mercedi dogrudan isiktan koruyun.
Teleskobun yiz0 degistirildiginde retikilin ayni noktasina uyun.

PROSEDUR

1. Retiklle odaklama
Teleskobun g6z merceginden aydinlik, 6zelliksiz bir arka
plana bakin.
GOz mercegi vidasini saat yoniinde cevirin, ardindan retikdl
g6runtlsu neredeyse odaklanana kadar saat yonunin tersi
yénde azar azar gevirin.
Bu prosedurleri uyguladiginizda retikllin sik sik yeniden
odaklanmasi gerekmez, ¢linki géziniz sonsuz odakhdir.

2. Hedefe nisan alma
Dusey ve yatay Kkilitleri gevsetin, ardindan nisan
kolimatoériyle hedefi goris alanina alin. Her iki kilidi de sikin.

3. Hedefe odaklama
Hedefe odaklanmak igin teleskop odaklama halkasini
gevirin.
Retikil ile hedefi ayni hizaya getirmek igin diisey ve yatay az
hareket vidalarini kullanin.
Her az hareket vidasinin son ayari saat yoniinde olmalidir.

4. Odagi paralaks kalmayacak sekilde yeniden ayarlama
Hedef goruntust ile retikll arasinda higbir paralaks
kalmayacak sekilde odaklama halkasiyla odagi yeniden
ayarlayin.

Paralaksi ortadan kaldirma
Paralaks, gdzlemcinin bagi géz merceginin 6nlinde hafif hareket ettiginde hedef gériintisinin retikile
gOre nispi yer degistirmesidir.
Paralaks okuma hatalarina neden olur ve gézlem yapiimadan ortadan kaldiriimalidir. Retikil yeniden
odaklanarak ortadan kaldirlabilir.
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11. ACI OLCUMU

Bu bdlimde Gézlem modunda temel agi 6lgimiine iliskin prosedurler agiklanmaktadir.

11.1 iki Nokta Arasindaki Yatay Aciyi1 Olgme (Yatay Aci 0°)

iki nokta arasindaki aglyi dlgmek igin “OSET” iglevini kullanin. Yatay agi her yénde 0 sifir olarak ayarlanabilir.

PROSEDUR
1. Sagda gosterildigi sekilde birinci hedefe nisan alin.
IZ7 "10. HEDEFE NiSAN ALMA VE OLGUM" 1. H(e)def

“\

Aygit istasyonu

2. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ilk sayfasinda [0SET]

(0 AYAR) tusuna basin. OBS PC 8
[0SET] (0 AYAR) tusu yanip séner, [0SET] (0 AYAR) sD PPm i
tusuna tekrar basin. ZA 89°59'50" i
Birinci hedefte yatay agi 0° olarak ayarlanir. HA-R 0°00'00"

MEAS 0SET COORD

3. Ikinci hedefe nisan alin.

2. H(%def
0. ?/
Gériintiil ) HAR) iki nokt daki agidr.
oruntulenen yatay acgl ( ) IKI NOKta arasindaaki agiair. OBS PC 0
ppm 0
SD Bl
ZA 89°59'50" I

HA-R 117°32'20" [l
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11. AGI OLGUMU

11.2 Yatay Aciyi Gerekli Bir Degere Ayarlama (Yatay Ac¢iyi Tutma)

Yatay aclyi gerekli bir degere ayarlayabilir ve bu degeri yeni bir hedefin yatay ac¢isini bulmada kullanabilirsiniz.

PROSEDUR Yatay agi girme

1. Birinci hedefe nisan alin.

2. OBS (GOZLEM) modunun ikinci sayfasinda [H-SET]

T N [Set H angle
(YATAY AYAR) tusuna basin ve “Angle” (Agi) 6gesini segin.
Coord
3. Ayarlamak istediginiz agiyi girin ve [OK] (TAMAM) ,
tusuna basin. Set H angle
. PR Take BS
Yatay aci olarak girilen deger géruntilenir. ZA 89°59'50"
HQ-E 347° 2% ‘46"
* Yatay aclyi ayarlayip kaydetmek icin [REC] (KAYDET) -
tusuna basin. . 4
7 "28.2 Geri Okuma Noktasini Kaydetme" ) .
OBS PC 0
ppm 0
SD E] |
ZA 89°59'50" I
HA-R 125°32'20"
(MENU] TILT JgH-SETJ EDM |

4. ikinci hedefe nisan alin.
ikinci hedeften yatay aci olarak ayarlanan degere olan yatay
acl goruntdlenir.

* [HOLD] (TUT) tusuna basildiginda da yukaridaki islev gerceklestirilir.

» Goriuntllenen yatay aglyi ayarlamak igin [HOLD] (TUT) tusuna basin. Ardindan tutma durumundaki agiyi
istediginiz yone ayarlayin.
IC= [HOLD] islevini atamak igin bkz. "33.12 Tus Fonksiyonlarini Atama"

PROSEDUR Koordinat girme

1. OBS (GOZLEM) modunun ikinci sayfasinda [H-SET]
(YATAY AYAR) tusuna basin ve “Coord.” (Koordinat) 6gesini
segin.

Set H angle

Coor
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11. AGI OLGUMU

2. Bilinen nokta koordinatini ayarlayin. Birinci noktanin
koordinatini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna basin.

Yatay aclyr ayarlamak igin [YES] (EVET) tusuna basin.

* Yatay aclyi ayarlayip kaydetmek icin [REC] (KAYDET)

tusuna basin.

I "28.2 Geri Okuma Noktasini Kaydetme"

3. Ikinci hedefe nigan alin.

Ayarlanan koordinattan olan yatay agi goruntilenir.
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SET H angle/BS

NBS: 100.000
EBS: 100.000
ZBS: <Null>
[LOAD | OK J
Set H angle

Take BS

ZA 89°59'50"
HA-R 125°32'20"
Azmth 45°00'00"
[REC | NN




11. AGI OLGUMU

11.3 Aci Olgiimii Ve Verileri Diga Aktarma

Asagdida aci 6lcimu ve dlgiim verilerinin bir bilgisayara veya ¢cevresel ekipmana diga aktariimasinda kullanilan
ozellikler agiklanmaktadir.
IC7 Bluetooth iletisimi igin bkz. "10. HEDEFE NiSAN ALMA VE OLCUM"

iletisim kablolari hakkinda bilgi igin bkz. "39. AKSESUARLAR"

Disa aktarma formati ve komut islemleri icin bkz. “Communication manual” (iletisim kilavuzu)

PROSEDUR

1. iM ile ana bilgisayar arasinda baglanti kurun.

2. OBS (GOZLEM) modu ekranina [HVOUT-T] veya [HVOUT-
S] programlanabilir tusunu atayin.
I "33.12 Tus Fonksiyonlarini Atama"

* Programlanabilir tugsa basildiginda veriler agsagidaki format
kullanilarak disa aktarilir.
[HVOUT-T] : GTS formati
[HVOUT-S] : SET formati

3. Hedef noktasina nigan alin.

4. [HVOUT-T] veya [HVOUT-S] tusuna basin.
Olglim verilerini gevresel ekipmana disa aktarin.

37



12. MESAFE OLCUMU

Mesafe dlgimune hazirlik olarak asagidaki ayarlari yapin.

* Mesafe 6lgim modu

» Hedef tlri

* Prizma sabiti dizeltme degeri

» Atmosferik diizeltme faktoru

« EDM ALC (Elektronik Mesafe Olgiimii Otomatik Isik Kontrolii)

177 "33.1 Gozlem Kosullari - AglI/Egiklik"/"33.2 Gézlem Kosullari - Mesafe"

/\ Dikkat

* Lazer isaretci fonksiyonunu kullanirken mesafe dlgimu tamamlandiktan sonra gikis lazerini kapattiginizdan
emin olun. Mesafe 6lgiimu iptal edilse dahi Lazer isaretci fonksiyonu galismaya ve lazer 1sini yayilmaya
devam eder. (Lazer isaretci acik konuma getirildikten sonra 5 dakika boyunca lazer 1sini yayilir ve ardindan
otomatik olarak kapanir. Ancak Status (Durum) ekranindayken ve OBS (GOZLEM) modunda ekranda hedef
sembollniin (6r. ) olmadigi durumlarda lazer 1sini otomatik olarak kapanmaz.)

%

* Aygitin hedef ayarinin kullanilan hedef tiriyle eslestiginden emin olun. iM lazer igininin yogunlugunu
otomatik olarak ayarlar ve mesafe 6lgiim ekrani araligini kullanilan hedef tiriine gére degistirir. Hedef ayarlari
hedef tlirine uygun olmazsa dogru ol¢iim sonuglari elde edilemez.

+ Objektif mercek kirli oldugunda dogru dlgiim sonuglari alinamaz. Oncelikle mercek fircasiyla cok kiigik toz
pargaciklarini alin. Ardindan merceg@e Ufleyerek hafifce bugulandirin ve silikon bir bezle silin.

* Reflektérsuiz 6lgiim sirasinda élgim igin kullanilan i1sin1 kesen bir nesne oldugunda veya hedefin arkasina
yiksek derecede yansitici 6zelligi (metal veya beyaz ylizey) olan bir nesne yerlestirildiginde dogru 6lgim
sonuglari alinamayabilir.

» Parlama, mesafe 6lgim sonuglarinin dogrulugunu etkileyebilir. Boyle bir durumda 6l¢imu birkag kez
tekrarlayarak elde edilen sonuglarin ortalamasini kullanin.

12.1 Donen Sinyal Kontroli

Teleskopla hedef alinan yansitici prizmanin yeterli miktarda 1s1§1 geri yansitip yansitmadigini kontrol edin.
Dénen sinyalin kontrol edilmesi uzun mesafe élgimleri yaparken 6zellikle faydalidir.

/\ Dikkat

* Dénen sinyal kontroll sirasinda lazer i1sini yayilir.

%

* Yansitici prizmanin ve retikdliin merkezleri birbirlerinden hafif sapmis olsa dahi 1s1k yogunlugu yeterli
oldugunda (kisa mesafe vs.) bazen “*” isareti goruintulenir, ancak aslinda dogru élgiim yapilamaz. Dolayisiyla
hedefin merkezine dogru sekilde nisan alindigindan emin olun.

PROSEDUR

1. OBS (GOZLEM) modu ekranina [S-LEV] (SINYAL
SEVIYESI) programlanabilir tusunu atayin.
2= "33.12 Tus Fonksiyonlarini Atama"

2. Hedefe dogru sekilde nisan alin.
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12. MESAFE OLGUMU

3. [S-LEV] (SINYAL SEVIYESI) tusuna basin.

<Aiming> (Nisan aliniyor) ekrani gérintdlenir. Aiming
Dénen sinyalin 1s1k yogunlugu dlgekle géruntilenir. ‘—:} \*l
E
MEAS BEEP —¥

- I o6stergesi ne kadar artarsa yansiyan isik miktari
o kadar fazladir.

* “*” jsareti goruntilenirse sadece olgim igin yeterli miktarda
Isik déniyor demektir.

« “*” isareti goérintilenmezse hedefe yeniden dogru sekilde
nisan alin.

+ Olgim miimkiin oldugunda ikaz sesi duyulmasi igin
[BEEP] (BiP) tuguna basin. ikaz sesini kapatmak igin
[OFF] (KAPALI) tusuna basin.

+ Mesafe dlgiimiinii baslatmak igin [MEAS] (OLC) tusuna basin.

4. Sinyal kontroliinii tamamlayip OBS (GOZLEM) moduna
doénmek icin {ESC} tusuna basin.

- I gOstergesi surekli gértntilenirse yerel bayinizle iletisime gegin.
« iki dakika boyunca tuslarla herhangi bir islem yapilmazsa ekran otomatik olarak OBS (GOZLEM) modu
ekranina déner.

12.2 Mesafe Ve Agi Olgiimii

Mesafe ve agi ayni anda olcllebilir.

PROSEDUR

1. Hedefe nisan alin.

2. Mesafe 8lgimiini baslatmak icin OBS (GOZLEM) modunun

ilk sayfasinda [MEAS] (OLC) tusuna basin. OBS I;gm 8
SD By |
ZA 80°30'15" iy
HA-R 120°10'00"
MEASHE SHV B OSET @COORD
Olclim bagladiginda yanip sénen isikla EDM (Elektronik —
Mesafe Olgiimii) bilgileri (mesafe modu, prizma sabiti IE:)! S t.. "
. L L oy ine"r PC 0
dizeltme degeri, atmosferik duzeltme faktort) gosterilir. ppm 0
E
|— STOP
Kisa bip sesi duyulur ve dlgtlen mesafe verisi (SD), disey ~
acl (ZA) ve yatay aci (HA-R) goruntulenir. OBS Egm 8
SD 525.450m EY |
ZA 80°30'10" i
HA-R 120°10'00"
—% STOPJ

3. Mesafe dlgimini durdurmak icin [STOP] (DURDUR)
tusuna basin.
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12. MESAFE OLGUMU

* [SHV] tusuna her basildiginda SD (Egik mesafe), HD

(Yatay mesafe) ve VD (YUkseklik farki) dontstimli olarak OBS PCm 8
goriintilenir. sD 525.450%3 i
HD 518.248m f
VD 86.699m

0SET

+ Ses tonlari hedef turiine (prizma vs.) gore farkhlik gosterir.

* Tek 6l¢im modu segildiginde tek 6lgiim yapildiktan sonra 6lgiim otomatik olarak durur.

+ ince ortalama 6lgiim sirasinda mesafe verileri S-1, S-2, ... S-9 olarak gérintiilenir. Belirlenen sayida élgiim
yapildiktan sonra ortalama mesafe degeri [S-A] satirinda gorintilenir.

* En son 6lcllen mesafe ve acl, cihaz kapatilana kadar hafizada saklanir ve istendigi zaman goérintulenebilir.
IC7"12.3 Olgiim Verilerini Geri Cagirma”

* “Reflectorless” (Reflektdrsiiz) hedef tirliyle izleme dlgimu yapildiginda 250 metrenin Gzerindeki mesafeler
icin dlcuim verileri goéruntilenmez.

12.3 Olgiim Verilerini Geri Gagirma

En son dlgtlen mesafe ve agl, cihaz kapatilana kadar hafizada saklanir ve istendigi zaman géruntilenebilir.

Mesafe 6lcim degeri, disey acl, yatay aci ve koordinatlar géruntilenebilir. Yatay mesafe, ylikseklik farki ve
egik mesafeye gevrilen mesafe 6lgim degerleri de gorintilenebilir.

PROSEDUR

1. OBS (GOZLEM) modu ekranina [CALL] (CAGIR)
programlanabilir tusunu atayin.
27 "33.12 Tus Fonksiyonlarini Atama"

2. [CALL] (CAGIR) tusuna basin.

i : TP SD 525.450m
En son dlgulen ve saklanan veriler gorintulenir. HD 5918 248m
) VD 86 .699m
+ Oncesinde [SHV] tusuna basarsaniz mesafe degerleri N -128.045
yatay mesafe, yikseklik farki ve egik mesafeye cevrilerek E B 2%8 . %gg

geri ¢cagrilr.

3. OBS (GOZLEM) moduna dénmek igin {ESC} tusuna basin.

12.4 Mesafe Olgiimii Ve Verileri Digsa Aktarma

Asagida mesafe 6lgimu ve 6lgiim verilerinin bir bilgisayara veya gevresel ekipmana disa aktariimasinda
kullanilan ézellikler agiklanmaktadir.
IC7 Ayar prosediirleri igin bkz. "9. HARICI CIHAZLARA BAGLANMA"

iletisim kablolari hakkinda bilgi igin bkz. "39. AKSESUARLAR"

Disa aktarma formati ve komut islemleri icin bkz. “Communication manual” (iletisim kilavuzu)
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12. MESAFE OLGUMU

PROSEDUR

1. iM ile ana bilgisayar arasinda baglanti kurun.

2. OBS (GOZLEM) modu ekranina [HVDOUT-T] veya
[HVDOUT-S] programlanabilir tusunu atayin.
%= "33.12 Tus Fonksiyonlarini Atama"

* Programlanabilir tusa basildiginda veriler asagidaki format
kullanilarak diga aktarilir.
[HVDOUT-T]: GTS formati
[HVDOUT-S]: SET formati

3. Hedef noktasina nigan alin.

4. Mesafeyi 6lgmek ve verileri gevresel ekipmana disa
aktarmak igin [HVDOUT-T] veya [HVDOUT-S]
tusuna basin.

5. Veri disa aktarimini durdurup OBS (GOZLEM) moduna
doénmek icin [STOP] (DURDUR) tusuna basin.

12.5 Koordinat Olgiimii Ve Verileri Disa Aktarma

Asagida koordinat 6lgimu ve 6lgiim verilerinin bir bilgisayara veya gevresel ekipmana disa aktarilmasinda
kullanilan ézellikler agiklanmaktadir.

I Ayar prosediirleri igin bkz. "9. HARICT CIHAZLARA BAGLANMA"

iletisim kablolari hakkinda bilgi igin bkz. "39. AKSESUARLAR"
Disa aktarma formati ve komut islemleri icin bkz. “Communication manual” (iletisim kilavuzu)

PROSEDUR

1. iM ile ana bilgisayar arasinda baglanti kurun.

2. OBS (GOZLEM) modu ekranina [NEZOUT-T] veya
[NEZOUT-S] programlanabilir tusunu atayin.
I’ "33.12 Tus Fonksiyonlarini Atama"

* Programlanabilir tusa basildiginda veriler asagidaki format
kullanilarak disa aktarilir.
[NEZOUT-T]: GTS formati
[NEZOUT-S]: SET formati

3. Hedef noktasina nisan alin.

4. Mesafeyi 6lgmek ve verileri gevresel ekipmana disa
aktarmak icin [NEZOUT-T] veya [NEZOUT-S] tusuna basin.

L/

+ EDM (Elektronik Mesafe Olgiimii) Ayarlarinda Mesafe Olgim
modu “Tracking” (izleme) olarak ayarlandiginda dlgtim verileri
[NEZOUT-T] tusuna basarak disa aktarilamaz.
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12. MESAFE OLGUMU

5. Veri diga aktarimini durdurup OBS (GOZLEM) moduna
donmek icin [STOP] (DURDUR) tusuna basin.

12.6 REM Olgiimii

REM (Uzaktan Yikseklik Olglimi) islevi elektrik hatlari, asma kablolar ve kdpruler gibi hedefin dogrudan
kurulamadigi bir noktaya olan yiksekligi 6lgmek igin kullanilir.
Hedefin yiksekligi asagidaki formille hesaplanir.

Ht=h1+h2

h2 =S sin 6 z1xcot0z2-S cos 6 z1

022 S— : _
Nesne zenit agisi | 3

Prizma zenit agisi: N/esnenin yerden yiiksekligi

Ht

)

Hedef yuksekligi

%

« Koordinat verilerinde <Null> (Degersiz) olarak goruntilenen 6geler hesaba dahil edilmez (Degersiz
0’dan farkhdir).

PROSEDUR

1. Hedefi dogrudan nesnenin altina veya uzerine kurun ve

hedef yuksekligini serit metre vs. araciligiyla élgun. Nesne

Hedef yiiksekligi 1

Hedef

2. Hedef yuksekligini girdikten sonra hedefe dogru sekilde
nisan alin.
ek
Olgiimi yapmak igin OBS (GOZLEM) modunun 1.
sayfasinda [MEAS] (OLC) tusuna basin.

Olclilen mesafe verisi (SD), diisey agi (ZA) ve yatay agi (HA-
R) géruntilenir.
Olglimii durdurmak igin [STOP] (DURDUR) tusuna basin.

3. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU] =
(MENU) tusuna basin ve “REM” (Uzaktan Y iikseklik calc -~
Olglimii) dgesini segin. S-0 Line . .__.."'12

S_gréjrgct @ ....... np1
PT to line L 2
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12. MESAFE OLGUMU

4. REM mendusine girin. “REM” 6gesini segin.

5. Hedefe nisan alin.
[REM] tusuna bastiginizda REM &lgimU baslar.
Yerden nesneye olan yikseklik “Ht.” olarak goérintilenir.

6. Olglimii sonlandirmak igin [STOP] (DURDUR) tusuna
basin.

» Hedefi yeniden gézlemlemek igin hedefe nisan alin
ve [MEAS] (OLC) tusuna basin.

« Aygtt yiiksekligini (HI) ve hedef yiiksekligini (HR)
girmek igin [HT] (YUKSEKLIK) tusuna basin.

* [REC] (KAYDET) tuguna basildiginda REM verileri
kaydedilir.

I "28. VERILERI KAYDETME - TOPO MENUSU -

* Yerden hedefe olan yuksekligin Z koordinatini
goruntilemek igin REM ekraninin ikinci sayfasinda [HT/Z]
(YUKSEKLIK/Z) tusuna basin. [HT/Z] tusuna tekrar
bastiginizda yukseklik ekranina donalr.

7. Olglimi tamamlayip OBS (GOZLEM) modu ekranina
dénmek icin {ESC} tusuna basin.

REM 2
QOcc.Orien.
;A
REM
Ht. 6.255m
SD 13.120m i
ZA 89°59'50" B
HA-R 117°32'20"
STOP]
REM
Ht. 6.255m
SD 13.120m i
ZA 89°59'50" B
HA-R 117°32'20" [l

LREC] MEAS]

[Height
HI
HR

0.000m
0.000]

[OK |

+ OBS (GOZLEM) modu ekranina [REM] tusu atandiginda bu tusa basarak da REM &lglimii yapilabilir.

IC="33.12 Tus Fonksiyonlarini Atama"

« Aygit ve hedef yiiksekligini girme: Aygit ve hedef yiiksekligini ayarlamak icin [HT] (YUKSEKLIK) tusuna
basin. Yukseklik, koordinat 6lcim modunun “Aygit Konumu” bélimiinde de ayarlanabilir.

IC7"13.1 Aygit stasyonu Verilerini Ve Azimut Acisini Girme"
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13. KOORDINAT OLCUMU

Aygit istasyonu verileri ve geri okuma agisi bir dizi prosedurle ayarlanabilir.

Aygit istasyonu Verilerinin Ayarlanmasi

* Tuslarla girme
IC7"13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme" (3. Adim)

 Kayitli koordinati okuma

IC7"13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme"
PROSEDUR Kayitl Koordinat Verilerini Okuma

» Geriden kestirme olgiimuyle verileri hesaplama
IC7"13.2 Geriden Kestirme Olglimiiyle Aygit istasyonu Koordinatini Ayarlama"

Geri okuma agisinin ayarlanmasi
* Geri okuma agisini girme
IC7"13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme" (3. Adim)

» Geri okuma noktasi koordinatindan hesaplama
IC="13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme" (3. Adim)

 Geriden kestirme 6lcimu sirasinda bilinen noktayi (birinci nokta) geri okuma noktasi
kabul ederek yoneltme agisini hesaplama

IC7"13.2 Geriden Kestirme Olgiimiiyle Aygit istasyonu Koordinatini Ayarlama"
(9. Adim)

%

 Cikti olarak indirgenmis verilerin elde edilecegdi dlgimden dnce aygit istasyonu verilerini kaydettiginizden
emin olun. Aygit istasyonu verileri dodru kaydedilmezse istenmeyen dlgcim sonuglari elde edilebilir.
7 indirgenmis veri hakkinda bilgi igin bkz. "31.1 Gérev Verilerini Ana Bilgisayara Diga Aktarma"

13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme

Koordinat 6lcimiinden 6nce aygit istasyonu koordinatlarini, aygit yiksekligini, hedef yiiksekligini ve azimut
acisini girin.

PROSEDUR

1. Oncelikle hedefin ve aygitin yiiksekligini serit metre vs. ile
olcln.

2. Gozlem menisinden hesaplama programini segin.

(Asagidaki agiklamada Ornek olarak “koordinat 6lgimu”
segimi gosterilmistir.)
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13. KOORDINAT OLGCUMU

3. “Occ.orien.” (Aygit konumu) 6gesini segin.

Asagidaki veri 6gelerini girin. Coord.
(1) Aygit istasyonu koordinatlari n
(Aygit noktasi koordinatlari) EDM
(2) Nokta adi (PT)
(3) Aygit yuksekligi (HI)
) Rod () NO:
(5) Operator EO- 0.000
(6) Tarih Z0: <Null> i
(7) Saat PT AUTO100000
(8) Hava durumu H 1.200m ¥
(9) RUzgér . ’
(10) Sicaklik
(11) Hava basinci
(12) Nem
(13) Atmosferik dizeltme faktori
+ Kayith koordinat verilerini okumak istediginizde [LOAD]
(YUKLE) tusuna basin.
IC7 “PROSEDUR Kayith Koordinat Verilerini Okuma”
* Aygitistasyonu koordinatlarini geriden kestirme yontemiyle
dlgcmek icin [RESEC] (GERIDEN KESTIRME) tusuna
basin.
IC7"13.2 Geriden Kestirme Olgiimiiyle Aygit istasyonu
Koordinatini Ayarlama"
4. Azimut acisi girme islemine ge¢cmek icin 3. adim ekraninda
[BS AZ] (GERIi OKUMA AZ) tusuna basin.
* Azimut agisini geri okuma koordinatlarindan hesaplamak
icin [BS NEZ] (GERI OKUMA NEZ) tusuna basin.
IC7“13.1.1 Geri Okuma Koordinatlarindan Azimut Agisini
Ayarlama”
5. Azimut agisini girin ve girilen degerleri ayarlamak igin [OK] -
(TAMAM) tusuna basin. <Coord> (Koordinat) ekrani tekrar .?:fgsé%ht
gorantulenir. ZA 40°23'13"
[¢] 1 n
» Asagidaki verileri kaydetmek icin [REC] (KAYDET) HQ:E w
tusuna basin.

Aygit istasyonu verileri, RED (indirgenmig) veriler, geri
okuma istasyonu verileri ve agi dlgum verileri

Girilen degerleri ayarlayip <Coord> (Koordinat) ekranina
dénmek icin [OK] (TAMAM) tusuna basin.

» Maksimum nokta adi boyutu: 14 (alfanumerik)

* Aygit yuksekligi giris araligi: -9999,999 ila 9999,999 (m)

» Maksimum kod/operator boyutu: 16 (alfanumerik)

» Hava durumu segimi: Ginesli, Bulutlu, Hafif Yagmurlu, Yagmurlu, Karli

* RUzgéar secimi: Durgun, Ihmli, Hafif, Sert, Cok Sert

+ Sicaklik arahgi: -35 ila 60 (°C) (1°C’lik kademeler halinde)/-31 ila 140 (°F) (1°F’lik kademeler halinde)

» Hava basinci araligi: 500 ila 1400 (hPa) (1 hPa’lik kademeler halinde)/375 ila 1050 (mmHg) (1 mmHg’lik
kademeler halinde)/14,8 ila 41,3 (inch Hg) (1 inchHg’lik kademeler halinde)

» Atmosferik diizeltme faktort arahdi (ppm): -499 ila 499

* Nem araligi (%): 0 ila 100
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13. KOORDINAT OLGCUMU

* “Humid.” (Nem) 6gesi sadece “Humid.inp” (Nem Girisi) “Yes” (Evet) olarak ayarlandiginda goriintilenir.
* Yukaridaki giris araliklar “Dist.reso” (Mesafe ¢6zinurligd) 1 mm olarak ayarlandiginda gecerlidir. 0,1 mm
ayari secildiginde birinci ondalik basamaga deger girilebilir.

PROSEDUR Kayitl Koordinat Verilerini Okuma

Gegerli gorevde (JOB) ve Koordinat Arama Gérevi'nde (Coordinate Search JOB) bulunan bilinen nokta verileri,
koordinat verileri ve aygit istasyonu verileri okunabilir.

Data (Veri) modunda Koordinat Arama Gdrevi'nde okumak istediginiz koordinatlari iceren dogru goérevin
secildiginden emin olun.

77 "29.1 Gorev (JOB) Segme”, "30.1 Bilinen Nokta Verilerini Kaydetme/Silme"

1. Aygit istasyonu ayarinda [LOAD] (YUKLE) tusuna basin.

Kayith koordinatlarin listesi gorintilenir.

PT (Nokta):Gegerli géreve (JOB) veya Koordinat Arama
Gorevi'ne (Coordinate Search JOB) kaydedilmisg
bilinen nokta verileri.

Crd./ Occ (Koordinat/Aygit):Gecerli géreve veya Koordinat
Arama Gorevi'ne kaydedilmis koordinat verileri.

1111111 73

.2
Occ 12345679
Occ 1234 v

2. Imleci gerekli nokta adina getirin ve {ENT} tusuna basin.
Okunan noktanin adi ve koordinatlari goéruntulenir.

NO: 0.000

EO: 0.000

Z0: <Null> |
PT AUTO100000

HI 1.200m ¥

LOAD lBS AZBS NEZ RESEC

* [I¥M] = Sayfalar arasinda gezinmek igin {a}/{wv}
tuslarini kullanin.

* [11...P] = Noktalari tek tek segmek igin {a}/{w} tuslarini
kullanin.

« ilk sayfada birinci nokta adina gitmek igin [FIRST]
(BIRINCI) tusuna basin.

*» Son sayfada sonuncu nokta adina gitmek igin [LAST]
(SONUNCU) tusuna basin.

* “Coordinate Data Search” (Koordinat Verileri Arama)
ekranina gitmek igin [SRCH] (ARAMA) tusuna basin.

7" 13.1.1 Geri Okuma Koordinatlarindan Azimut Agisini

Ayarlama"

» Okunan koordinat verilerini diizenleyebilirsiniz. Dizenleme
islemi orijinal koordinat verilerini etkilemez. Dizenleme
isleminin ardindan nokta adi artik gérintilenmez.

» Okunan nokta adi gegerli gérev (JOB) degistirilene kadar gortntilenir.

* [SRCH] (ARAMA) tusuna basildiginda iM, dnce gegcerli gérevde, daha sonra Koordinat Arama Gorevi'nde
bulunan verilerde arama yapar.

» Gegerli gérevde ayni nokta adiyla ikiden fazla nokta varsa iM sadece daha yeni olan verileri bulur.

PROSEDUR Koordinat Verileri Arama (Tam (Complete) eslesme)

1. Kayith koordinat verileri listesi ekraninda [Search]
(ARAMA) tusuna basin.
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13. KOORDINAT OLGCUMU

2. Arama kriterlerini girin.

N Ca PT 100
A§ag|dak! Ageleri girin. Criteria:
(1) Koordinat noktasinin adi Direct.: 4
(2) Arama kosulu (tam eslesme)
(3) Arama yonu

3. Aranan verilerin ayrintilarini gérintilemek icin [OK]
(TAMAM) tusuna basin.

Koordinat nokta adi arama
Veriler kaydedildigi zamana gore listelenir. Aramayla eslesen birden fazla koordinat noktasi adi olmasi
durumunda “o an segili olan verilere en yakin nokta” segilir. Arama ydntemi segenekleri icin agagidaki
Not’a bakin.

 Ayar dgelerine iliskin segcenekler asagidaki gibidir. (* isareti cihaz agildiginda gegerli olan ayari gdsterir.)
* Arama yontemi: & (gegerli nokta adindan geriye dogru arar) */
4 (gecerli nokta adindan ileriye dogru arar)

PROSEDUR Koordinat Verileri Arama (Kismi (Partial) eslesme)

1. Kayith koordinat verileri listesi ekraninda [Search]
(ARAMA) tusuna basin.
Karakter ve rakamlardan olusan, 2. adimda girilen tim
koordinat verileri géruntulenir.

2. Arama kriterlerini girin.

N Can PT 100
Asagldak! Ogeleri girin. . Criteria:
(1) Koordinat noktasi adinin bir kismi

(2) Arama kosulu (kismi eslesme)

3. Arama bilgileriyle eslesen verileri gortuntilemek icin [OK]
(TAMAM) tusuna basin.

4. Verileri secin ve ayrintilari goruntilemek icin {ENT}
tusuna basin.

13.1.1 Geri Okuma Koordinatlarindan Azimut A¢isini Ayarlama

Geri okuma istasyonunun azimut agisini koordinatlardan hesaplayarak ayarlayin.

Geri Okuma ¢

N Istasyonu

Aygit istasyonu
E

Azimut Agisi

PROSEDUR

1. Aygit istasyonu verilerini girin.
IC7"13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme"

a7



13. KOORDINAT OLGCUMU

2. Aygit istasyonu verilerini girdikten sonra geri okuma noktasi

koordinati girmek iin [BS NEZ] (GERI OKUMA NEZ) ElaB%‘(:S'ht 100 000
tusuna basin. EBS: 100.000
ZBS: <Null>

« Kayith koordinat verilerini okumak istediginizde [LOAD]
(YUKLE) tusuna basin. LOAD

IC7“"13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini
Girme" PROSEDUR Kayitli Koordinat Verilerini
Okuma”

3. Geri okuma istasyonu koordinatlarini girin ve [OK]
(TAMAM) tusuna basin.

4. Geri okuma agisi “Azmth” (Azimut) alaninda goriintilenir.

[YES] (EVET) tusuna basildiginda azimut agisi ayarlanir ?:Eé(sBl%ht

ve <Coord> (Koordinat) ekranina donaldr. ZA 89°59 "' 55" i

+ [NO] (HAYIR) tusuna basildiginda 2. adim ekranina HA-R 117°32'20" E
donalar. Azmth 45°00"'00"

[ReC HMEAS [ YES |

» GOrug hatti geri okuma noktasina ydneltildikten sonra

[MEAS] (OLC) tusuna basildiginda dlgiim baslar. Olgim BS Hdist check
ta"m:dmll.and.lgmda geri okumei mgsafes'i. kontr"ol ekrgm calc HD 15.000m
gorintilenir. Hesaplanan deger ile élgtlen yukseklik obs HD 13.000m
mesafesi degeri arasindaki fark gérintilenir. dHD 2.000m
Kontrol ettikten sonra [OK] (TAMAM) tusuna basin. ‘ 4

* Aygit ve hedef yuksekligini ayarlamak igin [HT]
(YUKSEKLIK) tusuna basin.

« Kontrol verilerini gegerli goreve (JOB) kaydetmek igin
[REC] (KAYDET) tusuna basin.

» Asagidaki verileri kaydetmek icin [REC] (KAYDET) tusuna
basin.
Aygit istasyonu verileri, geri okuma istasyonu verileri,
bilinen nokta verileri ve agi 6lgiim verileri ((MEAS] (OLC)
tusuna basildiginda mesafe dlgiim verileri)

» Azimut agisini gegerli goreve kaydetmek icin [REC]

(KAYDET) tusuna basin.
77 "28.2 Geri Okuma Noktasini Kaydetme",
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13. KOORDINAT OLGCUMU

13.2 Geriden Kestirme Olgiimiiyle Aygit istasyonu Koordinatini Ayarlama

Geriden kestirme, koordinat deg@erleri bilinen noktalarin birden fazla élgimini yaparak aygit istasyonunun
koordinatlarini belirlemede kullanilir. Kayitli koordinat verileri geri cagrilarak bilinen nokta verileri olarak
ayarlanabilir. Gerekirse her noktanin kalani (residual) kontrol edilebilir.

Girdi Cikti

Bilinen nokta koordinatlari : : (Xi, Yi, Zi) Istasyon noktasi koordinatlari : (X0,Y0, Z0)
Gozlenen yatay agl : Hi

Gozlenen disey agl D Vi

Go6zlenen mesafe : Di

P2

istasyon noktasi
(PO)

P4

P3

+ Bilinen noktalar dlgilerek aygit istasyonunun N, E, Z verilerinin tamami veya sadece Z verileri hesaplanabilir.

» Koordinat geriden kestirme dlgimu aygit istasyonunun N, E ve Z verilerinin GUzerine yazilir, ancak yukseklik
geriden kestirme 6lgiimi N ve E verilerinin (izerine yazilmaz. Geriden kestirme 6lgimini her zaman “13.2.2
Koordinat Geriden Kestirme Olgiimii” ve “13.2.4 Yikseklik Geriden Kestirme Olglimi” baslikli boliimlerde
agiklanan sirayla yapin.

« Girilen bilinen koordinat verileri ve hesaplanan aygit istasyonu verileri gegerli géreve (JOB) kaydedilebilir.
IC="29. GOREV (JOB) SECME/SILME"

13.2.1 Gozlem ayari

Geriden kestirme dlgiminden énce gozlem ayarini yapin.

1. “Occ. Orien.” (Aygit Konumu) 6gesini segin. .

Coord.
Observation
EDM

2. [RESEC] (GERIDEN KESTIRME) tusuna basin.

(NO: 0.000

EO: 0.000
Z0: <Null> |
PT PNT-001

HI 1.200m ¥
(LOAD RESEC)
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13. KOORDINAT OLGCUMU

3. “Setting” (AYAR) 6gesini segin.

[Resection.
Elevation
Setting
4. Geriden kestirme 6lgimu icin ayarlari yapin. Sott
) o _ etting
Asagldavkl ogeI"erl ayarlayin: ) o F1/F2 Obs *NO |
(1) Sag/Sol gézlem (F1/F2 Obs) (1. Yiz/2. Yiz Gozlem): 7 -0On
Geriden kestirme modunda tiim noktalari 1. ve 2.
Yuz'de gdzlemleyin.

27" 13.2.3 Geriden kestirme 6lgimiinde Sag/Sol gézlem"

Sag/sol gbzlemi yapmak igin “F1/F2 Obs” (1. Yiz/2. Yiz
Gozlem) 6gesini “Yes” (Evet) olarak ayarlayin.

(2) oZ (Z) gorintileme
Aygit istasyonu koordinat hesaplama ekrani ve
koordinat geriden kestirme dl¢imu sonug¢ (standart
sapma) ekraninda standart sapmayi (6Z) gorintilemek
icin “Z” 6gesini “On” (Agik) olarak ayarlayin.

+ Olglim dogrulugunu gésteren standart sapmayi
goruntilemek icin [NEZ] tusuna basin. Aygit istasyonu

koordinat ekranina dénmek igin [NEZ] tusuna basin. E -1| 88 882)
Z 9.999
S | OK |
oN 0.0014m
oE 0.0007m
c”Z 0.0022m
S | OK |

« P» simgesinin gorintilendigi sonug ekraninda §} tusuna ~
G cE »

basilarak 6Z goéruntllenebilir. 1st HE K
2nd 0.005 0.010

3rd -0.001 0.001
LOMIT JRE CALCIRE MEASI ADD |

(4«4 cZ
1st
2nd 0.005
3rd -0.001
LOMIT | | ADD |
Ayar segenekleri asagidaki gibidir (* isareti varsayilan ayari
gosterir):

» Sag/Sol gézlem: Evet / Hayir *
* 6Z goruntileme: Agik* / Kapall
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13. KOORDINAT OLGCUMU

13.2.2 Koordinat Geriden Kestirme Olgiimii

Aygit istasyonunun koordinat degerini hesaplamak icin koordinat verileri bilinen mevcut noktalari gézlemleyin.

» Mesafe olciimiyle 2 ila 10 bilinen nokta, agi 6lgimiyle 3 ila 10 bilinen nokta oélgtlebilir.

PROSEDUR
1. Koordinat 6lgim menistnden “Occ.orien.” (Aygit Konumu)
dgesini segin Coord.
'
Observation
EDM
2. [RESEC] (GERIDEN KESTIRME) tusuna basin. ,
[ 1( ) tusu ! NO- 5 000
EO: 0.000
Z0: <Null> 1§
PT PNT-001
1 200m v
BS AZ RESEC
3. “NEZ” 6gesini segin. : :
Resection.
Elevation
Setting
4. Birinci bilinen noktaya nisan alin ve dlgiime baglamak igin r -
[MEAS] (OLC) tusuna basin. ggsec“on Tst PT
Olglim sonuglari ekranda gériintilenir. ZA 80°30'10" i
HA-R 120°10'00" Er
* [BS AZ] (Geri Okuma AZ) dgesi secildiginde mesafe
goruntilenemez. x ANGLE @ MEAS]
5. Birinci bilinen noktanin élgim sonuglarini kullanmak igin - -
[YES] (EVET) tusuna basin. ggsec“on 521532 goT -
ZA 80°30'10"
+ Burada hedef yiiksekligini de girebilirsiniz. HA-R 120°10'00"
HR 1.400I
| YES J
6. Birinci bilinen noktanin koordinatlarini girin ve ikinci noktaya ,
gecmek icin [NEXT] (ILERI) tusuna basin. ND - 1st OO
. Ep: 30.000
+ [LOAD] (YUKLE) tusuna basildiginda kayith koordinatlar Zp : 40.000
geri gagrilarak kullanilabilir. HR 10. OOOm
IC7“13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme LLOAD

PROSEDUR Kayitli Koordinat Verilerini Okuma”

+ Onceki bilinen noktaya dénmek igin {ESC} tusuna basin.
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13. KOORDINAT OLGCUMU

7. Ikinci noktadan itibaren 4 ila 6 arasi prosediirleri ayni
sekilde tekrarlayin.
Hesap icin gerekli minimum gézlem verileri miktarina
ulasildiginda [CALC] (HESAPLA) tusu goéruntulenir.

8. Tum bilinen noktalarin gézlemleri tamamlandiginda hesap

slemine otomatik olarak baslamak igin [CALC] (HESAPLA) |

tusuna basin. Ep 30000

Aygit istasyonu koordinati ile 6lgiim dogrulugunu gosteren ZD: 40.000

standart sapma gérintilenir. H% 10.000m
LOAD

9. Sonucu kontrol etmek icin [RESULT] (SONUC) tusuna

N 100.001
basin. E 100.000
Z 9.999
* {ESC} tusuna basildiginda dnceki ekrana donulir. oN 0.0014m
cE 0.0007m
+ Olgiilmeyen bir bilinen nokta oldugunda veya yeni bilinen (=L 4
nokta eklendiginde [ADD] (EKLE) tusuna basin.
N oE
0]
* 0

t

d O. .

d -0.001 0.001
h

10.Bir noktanin sonuglarinda sorun oldugunda imleci o noktaya
getirin ve [OMIT] (KALDIR) tusuna basin. Noktanin solunda
“* isareti goruntilenir. Sorun olan tiim sonuglar igin islemi
tekrarlayin.

11.10. adimda belirlenen nokta olmadan hesabi tekrarlamak
icin [RE_CALC] (YENIDEN HESAPLA) tuguna basin.
Sonug gorintilenir.

Sonugta herhangi bir sorun yoksa 12. adima gegin.
Sonugta tekrar bir sorun olursa geriden kestirme dlgimanu
4. adimdan itibaren tekrarlayin.

* 10. adimda belirlenen noktayi élgmek i¢cin [RE_MEAS]

(YENIDEN OLC) tusuna basin. R’[0
10. adimda herhangi bir nokta belirlenmediyse tiim noktalar _Last point

veya sadece son nokta yeniden gdzlemlenebilir.

12.Geriden kestirme olcimind tamamlamak icin 9. adim . -
ekraninda [OK] (TAMAM) tusuna basin. Aygit istasyonu Resection
koordinati ayarlanr. Set azimuth
Birinci bilinen noktanin azimut agisini geri okuma noktasi
(kaldirilan noktalar harig) olarak ayarlamak istiyorsaniz
[YES] (EVET) tusuna basin. Aygit istasyonu ayar \ 4
ekranina doénuldr.
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[OK] (TAMAM) tusuna basildiginda yoneltme agisi ve aygit
istasyonu verileri ayarlanir ve <Coord.> (Koordinat)
ekranina donalur.

* [REC] (KAYDET) tusuna basildiginda geri okuma noktasi
kayit ekrani goruntilenir. Asagidaki veriler igin [OK]
(TAMAM) tusuna basin.

Aygit istasyonu verileri, geri okuma istasyonu verileri,
bilinen nokta verileri ve agi 6lgiim verileri ((MEAS] (OLC)
tusuna basildiginda mesafe dlgiim verileri)

[NO] (HAYIR) tusuna basildiginda yéneltme agisi
ayarlanmadan aygit istasyonu ayar ekranina donulur.
Burada geri okuma noktasini tekrar ayarlayin.

» Config (Konfigirasyon) modunda “inch” (in¢) secilse dahi standart sapma segilen fit birimine gére “feet” (fit)

veya “US feet” (ABD fit) cinsinden goruntlenir.

13.2.3 Geriden kestirme dl¢iimiinde Sag/Sol gézlem

NO: 100.001

EOQ: 100.009

Z0: 9.999 1
PT PNT-001

HI 1.200m ¥
[LOAD) [ OK ]
ZA 80°30'10"

HA-R 120°10'00"
HR 1.400[n!

CD 4
[ OK ]
NO: 100.001
EO: 100.009
Z0: 9.999 i
PT PNT-001 E
1 200m v

BS AZ RESEC

1. Goézlem ayarinda “F1/F2 Obs” (1. Yiz/2. YUz Gozlem)
6desini “Yes” (Evet) olarak ayarlayin.
=" 13.2.1 Gozlem ayari"

2. [RESEC] (GERIDEN KESTIRME) tusuna basin.

3. “NEZ” 6gesini segin.

4. Birinci bilinen noktayi 1. Yuz’de 6lgun.
Ekran bashgdinda “R” (Sag) 6gesi gorintilenir.
Olglimii baglatmak igin [MEAS] (OLC) tusuna basin. Olgim
sonugclari ekranda goérintulenir.
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rSetting
F1/F2 Obs ] Ves |
Z :On

(NO: 0.000

EO: 0.000
Z0: <Null> |
PT PNT-001

1200m v

BS AZ RESEC

Resection.

Elevation
Setting

[Resection 1st R

SD
ZA 80°30'10" i
HA-R 120°10'00" B

ANGLEMEAS]
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5. Birinci bilinen noktanin 1. Yuz'deki 6lgim sonuglarini . -
Resection 1st R

kullanmak igin [Yes] (Evet) tusuna basin. sSD 525 450m
ZA 80°30'10"
+ Burada hedef yiksekligini girebilirsiniz. HA-R 120°10'00"
HR [ 1.4000y!
[YES |

6. Birinci bilinen noktayi 2. Yuz'de él¢un.

Ekran bagliginda “L" (Sol) 6gesi gérintiilenir. Resection  1stlL

) . ) D
Olgiimi baglatmak icin [MEAS] (OLC) tusuna basin. Olgim %A 80°30'10" i
sonuglari ekranda gériintiilenir. HA-R 120°10'00" B

ANGLEIMEAS|

7. Birinci bilinen noktanin 2. Yiiz’'deki dlgim sonuglarini . -
Resection Ist L

kullanmak i¢in [Yes] (Evet) tusuna basin. SD 525 450m
ZA 80°30'10"
HA-R 120°10'00"
HR 1.400m
[ YES |
8. Birinci bilinen noktanin koordinatlarini girin ve ikinci noktaya ,
gecmek igin [NEXT] (iLERI) tusuna basin. 200
+ [LOAD] (YUKLE) tusuna basildiginda kayitl koordinatlar EB : 28 888
geri gagrilarak kullanilabilir. ' 10.000m

17 “13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme NEXT
PROSEDUR Kayitli Koordinat Verilerini Okuma”
+ Onceki bilinen noktaya dénmek igin {ESC} tusuna basin.

9. Ikinci noktadan itibaren 4 ila 8 arasi adimlari ayni sekilde , -
Resection 2nd L

tekrarlayin. sSD
ZA 80°30'10" i
HA-R 120°10'00" B

ANGLEIMEAS|

Hesap icin gerekli minimum gézlem verileri miktarina

ulasildiginda [CALC] (HESAPLA) tusu goéruntulenir. Np : 3rd OOO
) Ep: 20.000
" 13.2.2 Koordinat Geriden Kestirme Olglim{" baslig Zp : ?8 888
altindaki 8 ila 12 arasi adimlara bakarak siradaki proseduru m
- P NEXT JJ CALC]
gercgeklestirin.

* Geriden kestirme olgiimiinde Sag/Sol gézlem sirasi asagidaki gibidir:
(1) 1. nokta (R1 - L1 — koordinat girigi)
(2) 2. nokta (L2 — R2 — koordinat girisi)
(3) 1. nokta (R3 — L3 — koordinat girisi)

1. nokta yeniden gbzlemlendiginde sira asagdidaki gibidir:
(1) 1. nokta (R1 — L1 — sonucu iptal etmek i¢in {ESC} tusuna basin)
(2) 1. nokta (L1 - R1 — koordinat girisi)
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13. KOORDINAT OLGCUMU

13.2.4 Yiikseklik Geriden Kestirme Olgiimii

Olglimle aygit istasyonunun sadece Z (yiikseklik) degeri belirlenir.

« Bilinen noktalar i¢in sadece mesafe dlgimu kullaniimalidir.
« 1ila 10 arasinda bilinen nokta dlgulebilir.

PROSEDUR

1.

Koordinat 6lgim menusinden “Occ.orien.” (Aygit Konumu)
6gesini secin.

. “Occ.orien.” (Aygit Konumu) ekraninda [RESEC]

(GERIDEN KESTIRME) tusuna basin.

. “Elevation” (Yukseklik) 6gesini segin.

* Aygitin tesviyesi bozulmugsa egiklik ekrani gérintalenir.
Aygit tesviye edin.
IZ7"7.2 Tesviye"

. Birinci bilinen noktaya nisan alin ve dlcime baglamak

icin [MEAS] (OLC) tusuna basin. [STOP] (DURDUR)
tusuna basin.
Olglim sonuglari ekranda gériintilenir.

. Birinci bilinen noktanin dlgiim sonuglarini kullanmak igin

[YES] (EVET) tusuna basin.

. Bilinen noktayi girin. Birinci bilinen noktanin ytksekligini

ayarladiktan sonra ikinci noktaya gegmek icin [NEXT]
(ILERI) tusuna basin.

iki veya daha fazla bilinen nokta dlgiiliiyorsa ikinci noktadan
itibaren 4 ila 6 arasi prosedurleri ayni sekilde tekrarlayin.

+ Onceki bilinen noktaya dénmek igin {ESC} tusuna basin.

. Tum bilinen noktalarin gézlemleri tamamlandiginda hesap

islemine otomatik olarak baslamak i¢cin [CALC] (HESAPLA)
tusuna basin. Aygit istasyonu yuksekligi ile 6lgim
dogrulugunu goésteren standart sapma géruntilenir.

. Sonucu kontrol etmek i¢cin [RESULT] (SONUC) tusuna

basin.
Sonugta herhangi bir sorun yoksa {ESC} tusuna basin ve
10. adima gegin.
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rResection.
NEZ

Setting

rResection 1st PT
SD
ZA 80°42'15" (]
HA-R 140°49'15" Er
MEAS]
1st PT

Zp: 11.891

0.100m

HR
LOAD NEXT | CALC

RESULT]

10.000

0.0022m
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10.Bir noktanin sonuglarinda sorun oldugunda imleci o noktaya
getirin ve [OMIT] (KALDIR) tusuna basin. Noktanin solunda
“*” isareti goruntulenir.

11.10. adimda belirlenen nokta olmadan hesabi tekrarlamak
igin [RE_CALC] (YENIDEN HESAPLA) tusuna basin.
Sonug goruntulenir.

Sonugta herhangi bir sorun yoksa 12. adima gegin.
Sonugta tekrar bir sorun olursa geriden kestirme 6lgimanu
4. adimdan itibaren tekrarlayin.

12.Geriden kestirme olciminid tamamlamak igin [OK]
(TAMAM) tusuna basin. Aygit istasyonu koordinatinin
sadece Z (yukseklik) degeri ayarlanir. N ve E degerlerinin
Uzerine yazilmaz.

Geriden kestirme hesap iglemi

cZ
1st EXVNINKE
2nd -0.003
3rd 0.000
4th 0.002 3

OMIT MRE_CALC IRE_MEAS

Acl ve mesafe gdzlemi denklemleriyle NE koordinatlari ve en kiiglk kareler yontemiyle aygit istasyonu
koordinatlari bulunur. Z koordinati, ortalama degerin aygit istasyonu koordinatlari olarak kabul edilmesiyle

bulunur.

| Hesaplama baslar |
v
| Hipotetik koordinatlar bulunur |

v‘

Agcl icin gbzlem denklemi hazirlanir

v

Mesafe igin gézlem denklemi

v

Hesaplanan aygit istasyonu
hazirlanir koordinatlari hipotetik
koordinatlar olarak ayarlanir

Normal denklem hazirlanir
v

Aygit istasyonu koordinatlari
hesaplanir

v

Hipotetik koordinatlar ile arasindaki Hayir
fark 0,5 mm’den az mi?

w Evet

| Z koordinatinin hesaplanmasi |
v

| Hesaplama biter |
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Geriden kestirme 6l¢iimi yaparken dikkat edilmesi gereken hususlar

%

+ Bilinen noktalar ile istasyon noktasi arasindaki agilar ¢ok dar oldugunda aygit istasyonu
hesaplanamayabilir. Ozellikle aygit istasyonu ile bilinen noktalar birbirine uzak oldugunda, bilinen
noktalar arasindaki acgilarin dar oldugunu belirlemek zordur.

Sadece aci 6lgimi ve bir bilinmeyen nokta (aygit istasyonu) ile geriden kestirme yontemi uygulanirken ve
U¢ veya daha fazla bilinen nokta tek bir dairenin kenarina yerlestirildiginde bilinmeyen noktanin
koordinatlari hesaplanamayabilir.

Asagida gdsterilen gibi bir yerlesim duzeni idealdir.
A : Bilinmeyen nokta

e (aygitistasyonu)
: Bilinen nokta

>

Asagida gosterilen gibi bir durumda dogru hesap yapmak bazen mumkin olmayabilir.

@

Noktalar tek bir dairenin kenarindaysa asagidaki énlemlerden birini alin.

(1) Aygit istasyonunu tg¢genin merkezine olabildigince yaklastirin.

&)

(2) Dairede olmayan bir bilinen noktayi daha gézlemleyin.

(&

(3) Ug noktadan en az birinde mesafe dlglimii yapin.

@
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Koordinat élgiimleri yapilarak dnceden girilen istasyon noktasi koordinatlari, aygit yuksekligi, hedef yiksekligi
ve geri okuma istasyonu azimut agilarina gére hedefin 3 boyutlu koordinatlari bulunabilir.

N
Hedef
Yiiksekligi
z -
A A
A | Aygit 'Hedef Noktas!
(4 Yiiksekligi
"""""""" 7 Aygit
istasyonu
> E

« EDM (Elektronik Mesafe Olglimii) ayarlari koordinat élgiim meniisiinde yapilabilir.
I Ayar 6geleri igin bkz. "33.2 Gézlem Kosullari - Mesafe"

PROSEDUR 3 Boyutlu Koordinat Olgiimii

Hedefin koordinat degerleri aygit istasyonu ve geri okuma istasyonu ayarlarina gére hedefin dlgilmesiyle
bulunabilir.

Hedefin koordinat degerleri asagidaki formdullerle hesaplanir.
N1 Koordinati = NO + S x sinZ x cosAz
E1 Koordinati = EO + S x sinZ x sinAz
Z1 Koordinati = Z0 + S x cosZ + ih - th

NO: istasyon noktasi N koordinati S: Egik mesafe ih: Aygit yuksekligi
EO: istasyon noktasi E koordinati Z: Zenit agisi th: Hedef yuksekligi
Z0: istasyon noktasi Z koordinati Az: Yoneltme agisi

%

* Teleskop 1. YUz konumundayken Z (zenit agisi) degeri 360° -Z olarak hesaplanir.

- |
z “EA%";a o (y Hedef Yuksekigi
Zenit

Agisi

Hedef (N1, E1, Z1)

L

-
—_—
—
—
-
—

-
-

| |
| . !
| H
~< —1L - Aygit Istasyonu (NO, EO, Z0
! Py e yg syonu ( 0)
| |
| ’ I
N

_______ AN -
_|- ! s // N
e ~
L .
'

ut Ag:lsr\“ 3

. QIgUm yapilmaz veya alan bos birakilirsa “Null” (Deg@ersiz) mesaiji gorintilenir.
Istasyon noktasi Z koordinati “Null” (Degersiz) olarak ayarlanirsa Z koordinati gézlem sonucu otomatik olarak
“Null” (Degersiz) olarak ayarlanir.

PROSEDUR

1. Hedef noktasinda hedefe nisan alin.
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14. KOORDINAT OLGUMU

2. OBS (GOZLEM) modu ekraninin Giglincl sayfasinda
[MENU] (MENU) tusuna basin ve “Coordinate” (Koordinat)
6gesini secin.

3. Aygit istasyonu verilerini ve geri okuma noktasinin azimut

o . 55 acin (Coord.
aglglnlayarlamak icin “Occ.orien.” (Aygit Konumu) 6gesini
seein. Observation

EDM

4. <Coord> (Koordinat) ekraninda “Observation” (Gozlem)

gesini secin. [MEAS] (OLC) tusuna basildiginda 8lgim Coord.
bas| hedefin koordinat dederi aérintiileni Occ.Orien.
"a$"ar Ye eaetin oor Inat degeri goruntuienir. Observation
Olgiimi durdurmak igin [STOP] (DURDUR) tusuna basin. EDM

* Aygitin tesviyesi bozulmussa egiklik ekrani goérintulenir.
Aygiti tesviye edin.

IC7"7.2 Tesviye"
» Hedef yuksekligini, nokta adini ve kodu gerektigi sekilde

girin. N 240.490

o E 340.550

* [REC] (KAYDET) ’[L.,I§LI 6lcim sonuglarini kaydeder Z 305.740 i
+ [AUTO] (OTOMATIK) tusu élgiimii baslatir ve [STOP] E'IR POT 0. 00 Olggl-}

(DURDUR) tusuna basildiktan sonra sonuglari otomatik

olarak kaydeder. OFFSETRAUTO GMEAS

IC7 Kaydetme yéntemi igin bkz. "28. VERILERI
KAYDETME - TOPO MENUSU -"

5. Bir sonraki hedefe nisan alin ve 6lgime baslamak icin
[MEAS] (OLC) veya [AUTO] (OTOMATIK) tusuna basin.
Tam hedefler dlglilene kadar devam edin.

« Koordinat él¢imi tamamlandiginda <Coord> (Koordinat)
ekranina dénmek i¢in {ESC} tusuna basin.

+ [AUTO] (OTOMATIK) 6gesinin gériintilendigi ekranda tetik tusuna basarak mesafe élglimiinden kayit
asamasina kadar otomatik iglem yapabilirsiniz.
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15. APLIKASYON OLCUMU

Aplikasyon 6lcimu gerekli noktayi aplike etmek icin kullanilir.
Aygita iliskin daha 6nce girilen veriler (aplikasyon verileri) ile 6lglilen deder arasindaki fark, nisan alinan
noktanin yatay aci, mesafe veya koordinat 6lgimi yapilarak goértntulenebilir.

Yatay a¢l ve mesafe farki asagidaki yontemlerle hesaplanir ve gorintilenir.

Yatay aci farki

dHA = Aplikasyon verilerindeki yatay aci - dl¢ulen yatay aci
Mesafe farki

Distance (Mesafe) Gorintllenen 6ge

Sdist: S-O S = Olgulen egik mesafe - aplikasyon verilerindeki egik mesafe
Hdist: S-O H = Olcllen yatay mesafe - aplikasyon verilerindeki yatay mesafe
Vdist: S-OV = Olculen yikseklik farki - aplikasyon verilerindeki ylkseklik farki

* Aplikasyon verileri ¢esitli modlarda girilebilir: koordinat, yatay mesafe, egik mesafe, ylkseklik farki ve
REM 6lgim.

» Egik mesafe, yatay mesafe, yikseklik farki ve koordinat modunda kayith koordinatlar geri cagrilarak
aplikasyon koordinatlari olarak kullanilabilir. E§ik mesafe, yatay mesafe ve yiikseklik farki modlarinda S/H/V
(Egik/Yatay/Diisey) mesafe degerlerinin hesaplanmasinda okunan aplikasyon koordinatlari, aygit istasyonu
verileri, aygit yiksekligi ve hedef yiksekligi temel alinir.

* Aplikasyon 6lcimu, Kilavuz 1s1g1 kullanilarak etkili bir sekilde gercgeklestirilebilir.

IC7 "4.1 Aygitin Pargalari” ve "5.1 Temel Tus islevieri"

+ EDM (Elektronik Mesafe Olgiimii) ayarlari Aplikasyon élgiimii menisiinde yapilabilir.

+ Olglim yapilmaz veya alan bos birakilirsa “Null” (Degersiz) mesaji goriintilenir.

Aplikasyon verilerinin mesafe veya agi degeri “Null” (Degersiz) olarak ayarlanirsa Mesafe farki otomatik
olarak “Null” (Degersiz) olarak ayarlanir.

%

» S-O (Aplikasyon) verileri <S-O Coord> (Aplikasyon Koordinatlari) ekranindan baska bir ekranda ayarlanirsa
<S-0 Coord> ekranina donildigiinde girilen veriler silinir.

15.1 Koordinat Aplikasyon Olgiimii

Aplike edilecek noktanin koordinatlari ayarlandiktan sonra iM, aplikasyon yatay acgisi ve yatay mesafesini
hesaplar. Yatay a¢i ve ardindan yatay mesafe aplikasyon iglevleri segilerek gerekli koordinat konumu aplike
edilebilir.

4 0 A Mesafe
Geri Okuma :
istasyonu Hedefin mevcut
konum:u Aplike
edilecek
nokta
A Agl
Aygit istasyonu
> E

 Z koordinatini bulmak igin hedefi ayni hedef yiksekligine sahip bir kaziga vs. baglayin.
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15. APLIKASYON OLCUMU

PROSEDUR

1.

OBS (GOZLEM) modu ekraninin tiglincti sayfasinda [S-0]
(Aplikasyon) tusuna basarak <S-O> (Aplikasyon) ekranini
gorintileyin.

. Aygit istasyonu verilerini ve geri okuma noktasinin azimut

acisini ayarlamak i¢in “Occ.orien.” (Aygit Konumu) 6gesini

segin.

IC7“13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme
PROSEDUR Kayitl Koordinat Verilerini Okuma”

. “S-0O data” (Aplikasyon verileri) 6gesini segin. <S-O Coord>

(Aplikasyon Koordinatlari) ekrani goéruntulenir.

. Aplikasyon noktasinin koordinatlarini girin.

+ [LOAD] (YUKLE) tusuna basildiginda kayitl koordinatlar

geri ¢cagrilarak aplikasyon koordinatlari olarak kullanilabilir.

IC7“13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme
PROSEDUR Kayitl Koordinat Verilerini Okuma”

+ [DISP] (GORUNTULE) tuguna basarak mesafe girig
modlari arasinda gegcis yapabilirsiniz.

. Aplikasyon verilerini ayarlamak igin [OK] (TAMAM) tusuna

basin.

* Aygitin tesviyesi bozulmusgsa egiklik ekrani gérantulenir.
Aygiti tesviye edin.
I "7.2 Tesviye"

. Ayarlanan aygit istasyonu ve hedef noktasi ile hesaplanan

mesafe ve agi farki gorintulenir.
Aygitin dst kismini “dHA” (Yatay ac! farki) 6gesi 0° olacak
sekilde donduriin ve hedefi nisan hattina yerlestirin.

. Aplikasyon dlgimini baslatmak igin [MEAS] (OLC)

tusuna basin.
Hedef ve aplike edilecek noktanin mesafesi gérintulenir
(S-OA HD) (AplikasyonAYatay Mesafe).
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[s-0
Occ.Orien
S-O datal

Observation
EDM

S-O HD

Hdist:

H ang:

S-OAHD 0.820m
dHA 0°09'40"
HD 2.480m i
ZA 75°20'30" E
HA-R 39°05'20"

LREC | IMEAS]
[S-OAHD 0.820m
dHA 0°09'40"
HD 2.480m i
ZA 75°20'30" E
HA-R 39°05'20"
|—% STOP




15. APLIKASYON OLCUMU

8. Aplikasyon mesafesi 0 m olacak sekilde prizmayi ileri geri
hareket ettirin. S-OAHD 6gdesi “+” deger olarak
goruntileniyorsa prizmayi kendinize yaklastirin, “-” deger
olarak géruntileniyorsa kendinizden uzaklastirin.

* [« —] tusuna basildiginda sag veya solu isaret eden,

hedefin hareket ettirilmesi gereken yonu gosteren bir ok T_) EaCk } ; g?gm
gorintllenir. 4 Cut -1.051m 1|
ZA 89°52'50" B
. Prizmayi sola hareket ettirin. HA-R 150°16°10"

: Prizmayi saga hareket ettirin.

: Prizmayi 6ne hareket ettirin.

: Prizmayi uzagda hareket ettirin.

: Prizmayi yukari dogru hareket ettirin.
: Prizmayi asagi dogru hareket ettirin.

“aHh <l

Hedef dl¢ciim araligindaysa dért okun tamami géruntilenir.

9. 4. adima donmek igin {ESC} tusuna basin.

Tl 0.010
. — = 0°00'30"

*4. adimda [LOAD] (YUKLE) tusuna basildiysa kayith HD 2 290m i
koordinatlar listesi goriintiilenir. Aplikasyon dlgiimiine ZA 75°20'30" B
devam edin. HA-R 39°59'30"

=l DEE — —

* [REC] (KAYDET) tusu 6lgiim sonuglarini kaydeder

IC7 Kaydetme ydntemi igin bkz. "28. VERILERI
KAYDETME - TOPO MENUSU -"

15.2 Mesafe Aplikasyon Olgiimii

Nokta, referans ydniinden olan yatay a¢i ve aygit istasyonundan olan mesafeye gére bulunur.

A mesafe Aplike edilecek konum

Referans yon

Hedefin mevcut

Aygit istasyonu

PROSEDUR

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin glincii sayfasinda [S-0]
(Aplikasyon) tusuna basarak <S-O> (Aplikasyon) ekranini
goruntileyin.

2. Aygit istasyonu verilerini ve geri okuma noktasinin azimut
acisini ayarlamak igin “Occ.orien.” (Aygit Konumu) 6gesini
segin.

IC7“13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme
PROSEDUR Kayitli Koordinat Verilerini Okuma”
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15. APLIKASYON OLCUMU

3. “S-O data” (Aplikasyon verileri) 6gesini segin.

4. Mesafe giris modundan <S-O H> (Aplikasyon Yatay

Mesafe) ekranina gecmek igin [DISP] (GORUNTULE) S-O HD

tusunabasin. ] Hdist: 0,000/

+ [DISP] (GORUNTULE) tusuna her basildiginda: S-O H ang: 0°00'00"
Coord (Aplikasyon koordinatlari), S-O HD (Aplikasyon
yatay mesafesi), S-O SD (Aplikasyon egik mesafesi), S-O LOADJY DISP

VD (Aplikasyon yukseklik farki, S-O Ht. (Aplikasyon
Yiikseklik) (REM 8lgiimii).
I’ 15.1 Koordinat Aplikasyon Olgiimii, 15.3 REM Aplikasyon Olgiimii

+ [LOAD] (YUKLE) tusuna basildiginda kayith koordinatlar
geri ¢cagrilarak kullanilabilir. Mesafe ve agi, koordinat
degeri kullanilarak hesaplanir.

IC7“13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme
PROSEDUR Kayitl Koordinat Verilerini Okuma”

5. Asagidaki 6geleri ayarlayin.

(1) Sdist/Hdist/Vdist (Egik mesafe/Yatay mesafe/Disey S-O HD
mesafe): Aygit istasyonundan aplike edilecek konuma Hdist: 3.300m
olan mesafe. H ang: 40.0000
(2) H ang (Yatay aci): Referans yonii ile aplike edilecek
nokta arasindaki agl. LLOADIg DISP 4
« ikinci sayfada [COORD] (KOORDINAT) tusuna basarak .
aplike edilecek noktanin koordinatlarini girebilirsiniz. S-OHD
Hdist: 3.300
H ang: 40°00'00"

COORD)

6. Girilen degerleri ayarlamak igin [OK] (TAMAM) tusuna
basin.

* Aygitin tesviyesi bozulmussa egiklik ekrani goérintulenir.
Aygiti tesviye edin.
IC7"7.2 Tesviye"

7. Aygitin Gst kismini “dHA” (Yatay agi farki) 6gesi 0° olacak
sekilde donduriin ve hedefi nisan hattina yerlestirin.

8. Mesafe 6lgtimiinii baslatmak icin [MEAS] (OLC) tusuna

basin. Hedef ve aplike edilecek noktanin mesafesi g[_l%AHD 0° 892.3%?{?

goruntilenir (S-OAHD) (AplikasyonAYatay Mesafe). HD 2.480m i
ZA 75°20'30" B
HA-R 39°05'20"

DISP MEAS

9. Aplike edilecek noktayi bulmak i¢in prizmayi hareket ettirin.
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15. APLIKASYON OLCUMU

10.<S-O> (Aplikasyon) ekranina donmek igin {ESC}

tusuna basin.

* 4. adimda [LOAD] tusuna basildiysa kayith koordinatlar
listesi goruntilenir. Aplikasyon dlgimuine devam edin.
* [REC] (KAYDET) tusu 6lgiim sonuglarini kaydeder

IC7 Kaydetme yontemi igin bkz. "28. VERILERI
KAYDETME - TOPO MENUSU -"

15.3 REM Aplikasyon Ol¢iimii

Hedefin dogrudan kurulamadidi bir noktay! tespit etmek igcin REM (Uzaktan Yiikseklik Olglimii) aplikasyon
Olgimi yapin.
I "12.6 REM Olgtimi"

PROSEDUR

1.

Hedefi, bulunacak noktanin dogrudan altina veya tzerine
kurun; ardindan hedef yiksekligini (6lgim noktasindan
hedefe olan yukseklik) serit metre vs. araciligiyla élgun.

. OBS (GOZLEM) modu ekraninda [S-0] (Aplikasyon)

tusuna basarak <S-O> (Aplikasyon) ekranini gérintuleyin.

. Aygit istasyonu verilerini girin.
IC7“13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme”

“S-0 data” (Aplikasyon verileri) 6gesini segin ve <S-O Ht.>
(Aplikasyon Yuksekligi) ekrani gorintilenene kadar [DISP]
(GORUNTULE) tusuna basin.

. Olglim noktasindan aplike edilecek konuma olan yliksekligi

“SO dist” (Aplikasyon mesafesi) 6gesine girin.

. Verileri girdikten sonra [OK] (TAMAM) tusuna basin.

* Aygitin tesviyesi bozulmussa egiklik ekrani goérintulenir.
Aygiti tesviye edin.
IC7"7.2 Tesviye"

. REM aplikasyon 6lgiminu baslatmak icin [REM] tusuna

basin.

Aplike edilecek noktay! bulmak icin teleskobu hareket ettirin.

I’ "15.2 Mesafe Aplikasyon Olgiimii" 9. — 10. adim

4 Teleskobu zenit konumuna yaklastirin.
¥ Teleskobu nadir konumuna yaklastirin.

. Olglim tamamlandiginda [STOP] (DURDUR) tusuna basin.

5. adimdaki ekrana donmek i¢in [ESC] tusuna basin.
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HR 1.000m
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16. DOGRU APLIKASYONU

Dogdru aplikasyonu, baz hattindan belirlenen bir mesafedeki gerekli noktayi aplike etmek ve baz hattindan
Olcllen bir noktaya olan mesafeyi bulmak igin kullanilir.

16.1 Baz Hattinin Tanimlanmasi

Dogru aplikasyonu 6lgimi yapmak icin éncelikle baz hattini tanimlayin. Baz hatti, iki noktanin koordinatlarinin
girilmesi veya gézlemlenmesiyle tanimlanabilir. Olgek faktori degeri, girilen koordinatlar ile gézlemlenen
koordinatlar arasindaki farktir.

Hdist’ (6lgllen dederden hesaplanan yatay mesafe)

Olgek (X, Y) =
gek ( ) Hdist (girilen koordinatlardan hesaplanan yatay mesafe)

« Birinci veya ikinci nokta gézlemlenmiyorken 6lgcek faktoéri “1” olarak ayarlanir.
» Tanimlanan baz hatti hem dogru aplikasyonu dl¢gimiinde hem de nokta iz digimunde kullanilabilir.

PROSEDUR Girilen koordinatlarla tanimlama

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]

. ‘A lina? < . REM
(MENU) tusuna basin ve “S-O line” (Dogru Aplikasyonu) Area calc. .

dgesini segin. /
Pl
o

»

S-O Arc
P-Project
PT to line v

2. Aygit istasyonu verilerini girin.
IC7"13.1 Aygit Istasyonu Verilerini Ve Azimut Acgisini Girme"

3. <Set-out line> (Dogru Aplikasyonu) ekraninda “Define

T 28 A ; Set-out line
baseline” (Baz hatti tanimla) 6gesini segin. Oce.Orien.

Define baseline
Set-out line
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16. DOGRU APLIKASYONU

4. Birinci nokta verilerini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna basin.

Define 1st PT

. . . Np: 113.464
* [LOAD] (YUKLE) tusuna basildiginda kayitli koordinatlar Ep: 91.088 i
geri gagrilarak kullanilabilir. Zp: 12.122 Er
IC7 “13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme
PROSEDUR Kayitl Koordinat Verilerini Okuma” (LOAD MEAS 4

5. Ikinci nokta verilerini girin.

Define 2nd PT

Np: EEERAE
Zp: 11.775 E
[P 1]

[LOAD mEASH OK |

6. {FUNC} (FONKSIYON) tusuna basin.

[OBS] 3esi géruntilenir. Define 2nd P T
Np: 1
Ep 04 i
« Birinci ve ikinci nokta gézlemlenmeyecekse 11. adima Zp: 11.775 5
gegin. O
7. Birinci noktanin gézlemine gegcmek icin 6. adim ekraninda
[0BS] (GOZLEM) tusuna basin.
8. Birinci noktaya nigan alin ve [MEAS] (OLC) tusuna basin. Measure 1stPT
Olgum sonuglari ekranda goriintilenir. Np: 113 464
Ep: 91.088 i
+ Olglimii durdurmak igin [STOP] (DURDUR) tusuna basin. Zp: 12.122 B
» Burada hedef yiksekligini girebilirsiniz. MEAS
* Aygitin tesviyesi bozulmugsa egiklik ekrani gérantdlenir.
Ayqiti tesviye edin.
IZ7"7.2 Tesviye"
9. Birinci noktanin élgiim sonuglarini kullanmak igin [YES] Measure 1stPT
(EVET) tusuna basin. sD 525 450m
o 1 n
* Birinci noktayi tekrar gézlemlemek igin [NO] (HAYIR) Eé\-R 1 28 o ?8 ' (1)8 "
tusuna basin. HR 1.40008
| NO J YES
10.ikinci noktaya nisan alin ve [MEAS] (OLC) tusuna basin.
11.ikinci noktanin élgiim sonuglarini kullanmak icin [YES] n Th 93°20 31"
(EVET) tusuna basin. H z ml 13.003m
Olgiilen iki nokta arasindaki mesafe, iki noktanin H ?nae z(a:s 1 7:294m
koordinatlari girilerek hesaplanan mesafe ve 6lgek faktorleri Scale X KNIk
gorintulenir. ScaleY 1.000091 3
[Sy=1_ [ OK ]

(Grade EEPEIE 2

| 1< % J OK |
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16. DOGRU APLIKASYONU

12.Baz hattini tanimlamak i¢in 11. adim ekraninda [OK] Set-ouiline

(TAMAM) tusuna basin. <Set-out line> (Dogru Aplikasyonu)
ekrani goéruntilenir. Dogru aplikasyonu élgimine gegin. Line
77 "16.2 Dogru Nokta Aplikasyonu"/"16.3 Dogru Dogru

Aplikasyonu"

Y Olgek faktérini “1” olarak ayarlamak igin [Sy=1] tusuna
basin.
* Derece gorintileme modunu “1 : * * = elevation : horizontal
distance” (1 : * * = ylkseklik : yatay mesafe) olarak degistirmek igin [1 : **] tusuna basin.

+ OBS (GOZLEM) modu ekranina [S-O LINE] (DOGRU APLIKASYONU) tusu atandiginda bu tusa basarak da
dogdru aplikasyonu 6lgimu yapilabilir.
7 [S-O LINE] (DOGRU APLIKASYONU) tusunu atamak igin bkz. "33.12 Tus Fonksiyonlarini Atama".

PROSEDUR Gozlemle tanimlama

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “S-O line” (Dogru Aplikasyonu)
ogesini segin.

2. Aygit istasyonu verilerini girin.

IC7"13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme"

3. <Set-out line> (Dogru Aplikasyonu) ekraninda “Define
baseline” (Baz hatti tanimla) 6gesini segin.

4. Birinci noktaya nisan alin ve [MEAS] (OLC) tusuna basin.
irinci noktaya nisan alin ve [MEAS] (OLG) tusu ' Define 1st PT

+ Olglimii durdurmak icin [STOP] (DURDUR) tusuna basin. Np: 0.000

Ep: 0.000 i
* Aygitin tesviyesi bozulmussa egiklik ekrani gorintilenir. Zp: 0.000 Er
Aygiti tesviye edin.

"7.2 Tesviye" LOAD MEAS

5. Birinci noktanin dlgim sonuglarini kullanmak igin [OK] N 113 464

p .

(TAMAM) tusuna basin. Ep: 91,088
« Birinci noktay! tekrar gézlemlemek igin [MEAS] (OLC) Zp: L 12.122 |
tusuna basin ZA 9000 ~00 4

¥ ' HA-R 120°10' 00"

« Aygit ve hedef yiiksekligini girmek igin [HT] (YUKSEKLIK) MEAS
tusuna basin. ’

6. Ikinci noktaya nisan alin ve [MEAS] (OLC) tusuna basin.

Define 2nd PT

Np: 0.000
Ep: 0.000
Zp: 0.000

[LOAD MEASE OK ]

7. ikinci noktanin élgciim sonuglarini kullanmak igin [OK]

Np 113.464
(TAMAM) tusuna basin. Ep: 145 874
_ . Zp: 13.212 1
« [kinci noktay! tekrar gézlemlemek igin [MEAS] (OLC) ZA 90°00"'00" B
tusuna basin. HA-R 120°10°' 00"

LREC MEASY OK ]
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16. DOGRU APLIKASYONU

« Aygit ve hedef yiiksekligini girmek igin [HT] (YUKSEKLIK) tuguna basin.
« Olgek faktéri ayarlar sagda gdsterilen ekranda yapilabilir.

[Azmth 93°20'31"
Hcalc 13.003m
Hmeas 17.294m
Scale X HEUYIEK

ScaleY 1.000091 4
[Sy=1 [ OK ]

(Grade EVEXE 2

| 1< % N OK |

8. Baz hattini tanimlamak igin 7. adimin UGglncl ekraninda . -
Set-out line

[OK] (TAMAM) tusuna basin. <Set-out line> (Dogru
Aplikasyonu) ekrani goruntulenir. Dogru aplikasyonu Line

Olgimine gegin.
177 "16.2 Dogru Nokta Aplikasyonu"/"16.3 Dogru Dogru
Aplikasyonu"

Y Olgek faktoriini “1” olarak ayarlamak igin [Sy=1] tusuna basin.
* Derece gorintileme modunu “1 ; * * = elevation : horizontal distance” (1 : * * = ylikseklik : yatay mesafe)
olarak degistirmek igin [1 : **] tusuna basin.

+ OBS (GOZLEM) modu ekranina [S-O LINE] (DOGRU APLIKASYONU) tusu atandiginda bu tusa basarak da
dogru aplikasyonu 6l¢imu yapilabilir.
7 [S-O LINE] (DOGRU APLIKASYONU) tusunu atamak igin bkz. "33.12 Tus Fonksiyonlarini Atama".

16.2 Dogru Nokta Aplikasyonu

Dogru nokta aplikasyonu 6lgiimi, uzunlugun ve baz hattina gére ofsetin giriimesiyle gerekli nokta koordinatini
bulmada kullanilabilir.

» Dogru nokta aplikasyonu gergeklestiriimeden dnce baz hatti tanimlanmalidir.

Y yénu
X yoéni |
Baz h
1. Nkte l az hatt 2. NKkt.
Uzunluk Ofset

istenen nokta

PROSEDUR

1. <Set-out line> (Dogru Aplikasyonu) ekraninda “Point” -
(Nokta) 6gesini segin. St line
Line

68



16. DOGRU APLIKASYONU

2. Asagidaki 6geleri ayarlayin.

(1) Incr (Artis): Do@ru uzunlugunun ve ofsetin ok Set-out line

programlanabilir tuglari kullanilarak artirilip :_r: g; (.) (.) (.) m
azaltilabilecegi miktar. Offset 0.000m

(2) Line (Dogru): Baz hatti (izerinde birinci nokta ile gerekli
noktadan uzanan bir dogrunun baz hattiyla OFFSET
dogru agida (X yonu) kesistigi konum arasindaki
mesafe.

(3) Offset (Ofset): Gerekli nokta ile gerekli noktadan uzanan
bir dogrunun baz hattiyla dogru agida (Y yonu)
kesistigi konum arasindaki mesafe.

-[¥1/[#]: Degeri “Incr’ 6gesinde ayarlanan miktar kadar
artirmak/azaltmak igin basin.

3. 2. adim ekraninda [OK] (TAMAM) tusuna basin. Gerekli

Set-out line

noktanin koordinat degeri hesaplanir ve goérintilenir. N 111.796
E 94.675
* [REC] (KAYDET) tusu koordinat degerini bilinen nokta Z 12.024

verisi olarak kaydeder.
I’ Kaydetme ydntemi icin bkz. "30.1 Bilinen Nokta
Verilerini Kaydetme/Silme"
* Gerekli noktanin aplikasyon 6lgimine gegmek igin [S-0O]
(Aplikasyon) tusuna basin.
IC="15. APLIKASYON OLCUMU"

= S-0

4. {ESC} tusuna basin. Olgiime devam edin (2. adimdan
itibaren olan adimlari tekrarlayin).

PROSEDUR Baz hattinin ofsetlenmesi

Baz hatti su dort yontemle U¢ boyutlu olarak ofsetlenebilir: Uzunlamasina ofset, yanlamasina ofset, ylkseklik
ofseti ve donus acisi ofseti.

__________________ )
Yanlamasina ofset

Doénls
aclisi ofseti

=z
m
=
=
m\
/\e

Uzunlamasina

ofset Yikseklik -~

ofseti

R ———

z

1. <Set-out line> (Dogru Aplikasyonu) ekraninda “Point” Sat T
(Nokta) 6gesini segin. oi Iine
Line
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16. DOGRU APLIKASYONU

2. <Baseline offset> (Baz hatti ofseti) ekranini gortntiilemek

icin [OFFSET] (OFSET) tusuna basin. Set-out line

e
Line 0.000/n
Offset 0.000m
loFrsETl v | [ OK |

3. Asagidaki 6geleri ayarlayin. Baseline offset

(1) Incr (Artis):Ofsetlerin ok programlanabilir tuslari Incr 1.000m
kullanilarak artirilip azaltilabilecegi miktar. Length 0.000%
(2) Length (Uzunluk):Uzunlamasina ofset ha te rha I 0.000m -
. ight 0.000m
(3) Lateral (Yanlamasina):Yanlamasina ofset i
(0]
(4) Height (YUkseklik):YUkseklik ofseti . -‘

(5) Rt.ang (Donus agisi):Donls agisi ofseti
* [¥1/[#4]: Degeri “Incr” 6gesinde ayarlanan miktar kadar
artirmak/azaltmak igin basin.

Rt.ang 00000l

IMOVE | OK |
4. 2. adimdaki ekrana dénmek igin [OK] (TAMAM) tusuna
basin.
* [MOVE] (TASI) tusu baz hatti koordinatlarini <Baseline
offset> (Baz hatti ofseti) ekraninda ayarlanan miktara gére
kalici olarak tasir.
5. 2. adim ekraninda [OK] (TAMAM) tusuna basin. Gerekli Sot T
noktanin koordinat degeri baz hattinin tagsinmasi dikkate N et-ou ;%g 675
alinarak hesaplanir ve gorintilenir. E 102.482
Z 9.662
REC S-O

16.3 Dogru Dogru Aplikasyonu

Dogru dogru aplikasyon élguim, dlgtilen noktanin baz hattindan yatay olarak ve bagl oldugu dogrudan disey
olarak ne kadar uzakta oldugunu gdsterir. Gerekirse baz hatti yatay yonde ofsetlenebilir.
* Dogru dogru aplikasyonu gergeklestiriimeden 6nce baz hatti tanimlanmalidir.

Olgiilen Nokta

Baz hatti
Kaciklik (-)

Uzunluk

Ofset (yatay ydnde)

Profil Gériinim .
! unumy Olcgllen Nokta

O
f\KaZI 2. Nkt.

1. Nkt.

70



16. DOGRU APLIKASYONU

PROSEDUR

1. <Set-out line> (Dogru Aplikasyonu) ekraninda “Line”

(Dogru) 6gesini segin. Set-out line

Point

2. Ofset degerini girin. r
gerint gin Set-out line

« Offset (Ofset) 6gesi baz hattinin ne kadar Offset 0.000[8 i
tasinacagini gosterir. E
Pozitif deger sag tarafi ve negatif deger sol tarafi
isaret eder. L MEAS)

* Ofset deg@eri ayarlanmayacaksa 3. adima gegin.

3. Hedefe nisan alin ve 2. adim ekraninda [MEAS] (OLC)
tusuna basin.
Olglim sonuglari ekranda gériintlenir.
Olglimii durdurmak igin [STOP] (DURDUR) tusuna basin.

* Aygitin tesviyesi bozulmusgsa egiklik ekrani gérantulenir.
Aygit tesviye edin.
I "7.2 Tesviye"

4. Olgiim sonuglarini kullanmak igin [YES] (EVET) tusuna

Set-out line

basin.

Olglilen nokta ile baz hatti arasindaki fark géruntilenir. %E g%ésgﬁ(‘l)rg"
HA-R 120°10'00"

« Offline (Kaciklik): Pozitif deger noktanin baz hattinin HR 1.400)

saginda ve negatif deder solunda oldugunu gdsterir.

* “Cut” (Kazi) noktanin baz hattinin altinda oldugunu
gOsterir.

* “Fill” (Dolgu) noktanin baz hattinin Gzerinde oldugunu
gosterir.

* Length (Uzunluk): Baz hatti (izerinde birinci noktadan
Olcllen noktaya olan mesafe.

» Hedefi tekrar gdzlemlemek icin [NO] (HAYIR) tusuna basin.

5. Bir sonraki hedefe nisan alin ve 6lgime devam etmek igin

[MEAS] (OLC) tusuna basin. Set-out line

Offline -0.004m
Cut 0.006m
« [REC] (KAYDET) tusuna basildiginda 6l¢ciim sonuglari Length 12.917m B
kaydedilir.
Y REC MEAS

IC7 Kaydetme yéntemi igin bkz. "28. VERILERI
KAYDETME - TOPO MENUSU -"
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17. YAY APLIKASYONU

Bu mod operatériin baslangi¢ noktasi koordinatlari gibi gesitli yay parametreleriyle bir yay tanimlamasina ve
bu yayi ve Uizerindeki noktalari (ofsetler) aplike etmesine olanak tanir.

Teget uzunlugu

Kesisim Noktasi

@ <---------o------- == Bitis Noktasi

[ Yén
o !
o | :
Q|
= ||
|
|
|
\\: Al
Baslangi
Noﬁtas? ¢ Merkez Noktasi

17.1 Yayin Tanimlanmasi

Yay yaricapi, agl ve Baslangi¢ noktasi, Merkez noktasi ve Bitis noktasi vs. koordinatlari gibi yay
parametreleri girilerek yay tanimlanabilir. Yay Baslangi¢ noktasi, Merkez noktasi, Bitis noktasi vs.
gozlemlenerek de tanimlanabilir.

PROSEDUR Girilen koordinatlarla tanimlama

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]

y “q_ » ; REM 2
(I\fIENU) tu§una basin ve “S-0O arc” (Yay Aplikasyonu) Area calc. .
6gesini segin. S-O Line "

S0 R
P-Project e
PT to line ¥
2. Aygit istasyonu verilerini girin.
IC7"13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme"
3. <Set-out arc> (Yay Aplikasyonu) ekraninda “Define arc” Sot "
N . et-out arc
(Yay tanimla) 6gesini segin. Stn. Orien.
. Define arc
* [LOAD] (YUKLE) tusuna basildiginda kayith koordinatlar Set-out arc
geri ¢cagrilarak kullanilabilir.
IC7“13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme
PROSEDUR Kayitl Koordinat Verilerini Okuma”
From Pt.
Np : 0.000
Ep: 0.000 |
Zp: 0.000 B
[LOAD MEASH OK |

72



17. YAY APLIKASYONU

4. Yay Baslangi¢ noktasi (From Pt.) verilerini girin ve [OK]
(TAMAM) tusuna basin.

5. {PY {4} tuslariyla koordinatlari segin ve ardindan [OK]

Select Pt.
(TAMAM) tusuna basin.
To : Yay Bitis noktasi girin.
To/Center : Yay Bitis ve Merkez noktasi girin.
To/Intersect : Yay Bitis ve Kesisim noktasi girin.
(tegetlerin kesisimi).
Center : Yay Merkez noktasi girin.
Intersect : Yay Kesisim noktasi girin.
Center/Intersect: Yay Merkez ve Kesisim noktasi girin
(tegetlerin kesisimi).
6. 5. adimda tanimlanan koordinatlari girin.
To Pt.
;
7. Yay parametrelerini girmeye gecmek icin [OK] (TAMAM) EB . ) i
tusuna basin. Zp: 0.000 &

LOAD MEAS

* Birden fazla koordinat girerken [OK] (TAMAM) yerine
[NEXT] (ILERI) tusu goérintiilenir. Bir sonraki noktanin
verilerini girmek icin [NEXT] (ILERI) tusuna basin.

8. Diger yay parametrelerini girin.

(1) Direction (Y6n) (yayin Baslangi¢ noktasindan saga mi Direction:[EKH

o Radius: <Null>

yoksa sola mi déndugu) Angle : <Null>

(2) Radius (Yaricap) (yayin yari¢apt) Arc : <Null>
3) Angle (Ag1) (merkez agisi (subtended angle Chord : 141.421m <
( gle (Ag1) ( gisi ( gle)) oK ]

)
)
(4) Arc (Yay) (yay boyunca mesafe)
(5) Chord (Kirig) (Baslangig ve Bitis noktalari arasindaki duz
dogru mesafesi)
(6) Tan In (teget uzunlugu)
(7) Bk tan (ilk teget uzunlugu)

g . )

* Girilebilecek parametreler 5. adimda tanimlanan
koordinatlara bagli olarak sinirli olabilir.
I’ “{0] Koordinatlari ve egri parametrelerini tanimlama”

(Tan In: N
Bk tan: <Null>

9. Egri parametrelerini girin ve {ENT} tusuna basin. Diger

parametreler hesaplanir. Directi on: Right
R . . Radius: 100.000m

« [TO]: Bitis noktasi igin hesaplanan koordinatlar Angle : 90°00°00"
kaydedilebilir. Arc : 157.080m
[CENTER]: Merkez noktasi i¢cin hesaplanan koordinatlar Chord : 141.421m ¥
kaydedilebilir. CENTERJINTSCT
[INTSCT]: Kesisim noktasi icin hesaplanan koordinatlar
kaydedilebilir.

10.Yay! tanimlamak igin 9. adim ekraninda [OK] (TAMAM)
tusuna basin. <Set-out arc> (Yay Aplikasyonu) ekrani
goruntulenir. Yay aplikasyonu él¢cimune gegin.
5 "17.2 Yay Aplikasyonu" 2. adim
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17. YAY APLIKASYONU

(ot ]

+ OBS (GOZLEM) modu ekranina [S-O ARC] (Yay Aplikasyonu) tusu atandiginda bu tusa basarak da yay
aplikasyonu olgumu yapilabilir.
IC= [S-O ARC] (Yay Aplikasyonu) tusunu atamak igin bkz. "33.12 Tug Fonksiyonlarini Atama"

PROSEDUR Goézlemle tanimlama

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Set-out arc” (Yay Aplikasyonu)
6gesini secin.

2. Aygit istasyonu verilerini girin.

IC7"13.1 Aygit Istasyonu Verilerini Ve Azimut Acgisini Girme"

3. <Set-out arc> (Yay Aplikasyonu) ekraninda “Define arc”
(Yay tanimla) 6gesini segin.

4. Baslangi¢ noktasina nisan alin ve [MEAS] (OLC) tusuna

From Pt.
basin. Np: 0.000
. Ep: 0.000 1
+ Olgiim{ durdurmak igin [STOP] (DURDUR) tusuna basin. Zp: 0.000 &

LOAD MEAS

* Aygitin tesviyesi bozulmugsa egiklik ekrani gérintulenir.
Aygiti tesviye edin.

IZ7"7.2 Tesviye"
5. Baslangig¢ noktasinin 6lgiim sonuglarini kullanmak igin [OK] r
(TAMAM) tusuna basin. Eg 1 29% - %%‘é
« Birinci noktayi tekrar gézlemlemek icin [MEAS] (OLC) % P 90° 001, 20-01 22 EE
tusuna basin. HA-R 120° 10' 00"

« Aygit ve hedef yiiksekligini girmek icin [HT] (YUKSEKLIK) MEAS
tusuna basin. ) ’

6. (P} {4 tuslaryla koordinatlari segin ve ardindan [OK]

(TAMAM) tusuna basin. Se'eCt'
| OK |
7. Bitis/Merkez/Kesisim noktasina nisan alin ve [MEAS]
(OLC) tusuna basin. Np : To Pt 0. 000
Ep: 0.000 1
Zp: 0.000 B

8. Bitis/Merkez/Kesisim noktasinin dl¢giim sonuglarini

- Np 113.464
kullanmak igin [OK] (TAMAM) tusuna basin. Ep 91088
_ ) Zp 12.122 1
« [kinci noktay tekrar gézlemlemek icin [MEAS] (OLC) ZA 90° 00 "' 00" B
tusuna basin. HA-R 120°10 ' 00"

- Aygit ve hedef yiiksekligini girmek icin [HT] (YUKSEKLIK) ~ (IR=SH MEASH OK ]

tusuna basin.
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17. YAY APLIKASYONU

« Birden fazla nokta girerken [OK] (TAMAM) yerine [NEXT] (ILERI) tusu gérintlenir. Bir sonraki noktay!
g6zlemlemek icin [NEXT] (ILERI) tusuna basin.

9. Diger yay parametrelerini girin.

(1) Direction (YOn) (yayin Baslangi¢ noktasindan saga mi Direction :[NH

o Radius: <Null>

yoksa sola mi déndugu) Angle : <Null>

(2) Radius (Yarigap) (yayin yarigapi) Arc : <Null>
(3) Angle (Ag1) (merkez agisi (subtended angle)) Chord @ 141.421
(4) Arc (Yay) (yay boyunca mesafe) /
(5) Chord (Kirig) (Baslangig ve Bitis noktalari arasindaki diiz . g
dogru mesafesi) Tan In: 2

Bk tan: <Null>

(6) Tan In (teget uzunlugu)
(7) Bk tan (ilk teget acisi)

g . )

* Girilebilecek parametreler 5. adimda tanimlanan
koordinatlara bagli olarak sinirli olabilir.

=z Koordinatlari ve egri parametrelerini tanimlama”

10.Egri parametrelerini girin ve {ENT} tusuna basin. Diger

parametreler hesaplanir. g ie]réai%tsio_ n :0 om

- [TO]: Bitis noktasi gozlem verileri kaydedilebilir. Angle - 90°00°00"
Arc : 157.080m
Chord : 141.421m h 4
CENTEREMINTSCT

[CENTER]: Merkez noktasi gozlem verileri kaydedilebilir.
[INTSCT]: Kesisim noktasi gézlem verileri kaydedilebilir.

11.Yayi tanimlamak igin 10. adim ekraninda [OK] (TAMAM)
tusuna basin. <Set-out arc> (Yay Aplikasyonu) ekrani
goruntulenir. Yay aplikasyonu él¢gimine gegin.
27 "17.2 Yay Aplikasyonu" 2. adim

+ OBS (GOZLEM) modu ekranina [S-O ARC] (Yay Aplikasyonu) tusu atandiginda bu tusa basarak da yay
aplikasyonu élgumu yapilabilir.
IC= [S-O ARC] (Yay Aplikasyonu) tusunu atamak igin bkz. "33.12 Tug Fonksiyonlarini Atama"
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17. YAY APLIKASYONU

Noktalari ve egri parametrelerini tanimlama
Girilebilecek parametreler 5./6. adimda tanimlanan noktalara bagl olarak sinirli olabilir. Girilebilecek
parametreler daire ( O ) ile isaretlidir. Girilemeyecek parametreler garpi (X) ile igaretlidir.

Parametreler N
Teget

Ayarl Yarigap Agl Yay Kirig Uzuljllug Ik teget Yon
koordinatlar
Bitis noktasi

X X X X X X O
Merkez noktasi
Bitis noktasi

X X X X X X O
Kesisim noktasi
Merkez noktasi

X X X X X X O
Kesisim noktasi
Bitis noktasi O O O X O O O
Merkez noktasi X O O O O X O
Kesisim noktasi O O X O X X O

Yay aplikasyonu gergeklestirirken dikkat edilmesi gereken hususlar
Asagidaki durumlarda parametreler hesaplanamaz:

Yar|gap<% ise
Yay<Kirig ise
Teget uzunlugu X 2<Kirig ise

ilk teget ile Baglangig ve Bitis noktasi arasindaki azimut agisi arasindaki agi 0° ise veya 180°'nin lizerindeyse.
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17. YAY APLIKASYONU

17.2 Yay Aplikasyonu

Yay aplikasyonu 6l¢iim(, yay (veya kiris) uzunlugu ve yaya gore ofsetin giriimesiyle yay Gzerindeki gerekli
noktalarin koordinatlarini bulmada kullanilabilir.

Ofset

Kiris = Yay
* Yay aplikasyonu gerceklestirimeden dnce yay tanimlanmalidir.

PROSEDUR

1. <Set-out arc> (Yay Aplikasyonu) ekraninda “Set-out arc” ,
(Yay aplikasyonu) 6gesini segin. Sg { ;]O Ej)tr iaernc
Define arc

2. Asagidaki 6geleri ayarlayin.

(1) Incr (Artis): Degerlerin ok programlanabilir tuglari Set-out arc

kullanilarak artinilip azaltilabilecegi miktar. !A\nr%r 2 (1) : 8 8 8 m
(2) Arc (Yay): Tanimlanan yay boyunca Baslangig Offset: 5.000(gl

noktasindan gerekli noktaya olan mesafe. P

(2)Chord (Kirig):Tanimlanan yayin kirisi boyunca Baslangi¢ A EKE . 4
noktasindan gerekli noktaya olan mesafe.

(3) Offset (Ofset): Gerekli noktadan ilk basta tanimlanan
yaya paralel bir egri Gzerindeki konuma olan
mesafe. Pozitif deger ofset yayinin sag tarafta ve
negatif deger sol tarafta oldugunu gosterir.

« Kiris girmeye gecmek icin [CHORD] (KIRIS) tusuna basin.

[Set-out arc

* [$V/[#]: Degeri ‘Incr’ 6gesinde ayarlanan miktar kadar Incr - 1.000m
artirmak/azaltmak icin basin. Chord : 0.000/]
Offset: 0.000m

[aRcH v+ N oc]

3. 2. adim ekraninda [OK] (TAMAM) tusuna basin. Gerekli
noktanin koordinat degeri hesaplanir ve gérintulenir.

* [REC] (KAYDET) tusu koordinat degerini bilinen nokta
verisi olarak kaydeder.
I’ Kaydetme yontemi igin bkz. "30.1 Bilinen Nokta LREC SO |
Verilerini Kaydetme/Silme"

* Gerekli noktanin aplikasyon élgimune gegmek igin [S-O]
(Aplikasyon) tusuna basin.
IC7"15. APLIKASYON OLCUMU"

4. {ESC} tusuna basin. Olgiime devam edin (2. adimdan
itibaren olan adimlari tekrarlayin).
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17. YAY APLIKASYONU

PROSEDUR Yay hattinin ofsetlenmesi

Yay hatti su dort yontemle ¢ boyutlu olarak ofsetlenebilir: Yanlamasina ofset, donus agisi ofseti, uzunlamasina

ofset ve yukseklik ofseti.

Yanlamasina ofset

Uzunlamasina
ofset

Yikseklik

ofseti

1. <Set-out arc> (Yay Aplikasyonu) ekraninda “Set-out arc”
(Yay aplikasyonu) 6gesini segin.

2. {FUNC} (FONKSIYON) tusuna basin ve ardindan <Arcline
offset> (Yay hatti ofseti) ekranini gorintiilemek igin
[OFFSET] (OFSET) tusuna basin.

3. Asagidaki 6geleri ayarlayin.

(1) Incr (Artis):Ofsetlerin ok programlanabilir tuslari
kullanilarak artirilip azaltilabilecegi miktar.

(2) Length (Uzunluk):Uzunlamasina ofset

(3) Lateral (Yanlamasina):Yanlamasina ofset

(4) Height (YUkseklik):YUkseklik ofseti

(5) Rt.ang (Donus agisi):Doénls agisi ofseti

* [¥1/[#]: Degeri “Incr’ 6gesinde ayarlanan miktar kadar
artirmak/azaltmak igin basin.

4. 2. adimdaki ekrana donmek igin [OK] (TAMAM) tusuna
basin.
* [MOVE] (TASI) tusu baz hatti koordinatlarini <Arcline
offset> (Yay hatti ofseti) ekraninda ayarlanan miktara
g0re kalici olarak tasir.

5. 2. adim ekraninda [OK] (TAMAM) tusuna basin. Gerekli
noktanin koordinat degeri yay hattinin tasinmasi dikkate
alinarak hesaplanir ve goérintulenir.
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Dénus
agisi ofseti

[Set-out arc

Incr : 1.000m

Arc : 20.000m

offset : NI
OFFSET

[Arcline offset

Incr 1."im

Length 0.000[n

Lateral 0.000m
0.000m ¥

Height
Movel v B+ R OK ]

Rt.ang 0.0000E)

[MOVE [ OK J
Set-out arc
N 118.874
E 106.894
Z 12.546
REC S-0




18. NOKTA iz DUSUMU

Nokta izdlisiimii bir noktayi baz hattina iz diisiirmek igin kullanilir. iz diisiiriilecek nokta ister dlgiilebilir ister
girilebilir. Birinci nokta ve iz dusurllecek nokta ile iz dusurilecek noktadan uzanan bir dogrunun baz hattiyla
dogru agida kesistigi konum arasindaki mesafeleri gosterir.
Y yoni
X yénl

1. Nkt. e o Baz hatt o 2. Nkt.

Uzunluk Ofset

iz dugurulecek nokta

18.1 Baz Hattinin Tanimlanmasi

» Tanimlanan baz hatti hem dogru aplikasyonu dl¢gimiinde hem de nokta iz digimuinde kullanilabilir.

PROSEDUR

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]

(MENU) tusuna basin ve “P-Project” (Nokta iz Diigiimii) ﬁri'\a" cale 2
dgesini segin. S-0 Line . N e
S-O Arc P;/._.,,g
©
PT to line R4
2. Aygit istasyonu verilerini girin ve ardindan baz hattini
tanimlayin.
IZ7"16.1 Baz Hattinin Tanimlanmasi" (2 ila 12 arasi adimlar)
3. Baz hattini tanimlamak igin [OK] (TAMAM) tusuna basin. . - .
<Point projection> (Nokta iz diisimu) ekrani gérintilenir. Po |_n t%
Nokta iz dUgUmq Olglimiine gegin. Eg 101.423 i
>~ "18.2 Nokta Iz Dasimi" Zp: 12.152 s

LOAD MEAS

+ OBS (GOZLEM) modu ekranina [P-PROJ] (Nokta iz Diisiimii) tusu atandiginda bu tusa basarak da nokta iz
disim Slgimu yapilabilir.
I3 Fonksiyon tusunu atamak igin bkz. "33.12 Tus Fonksiyonlarini Atama"

18.2 Nokta iz Diisiimii

Nokta iz disim islemi gergeklestiriimeden 6nce baz hatti tanimlanmalidir.

PROSEDUR

1. Baz hattini tanimlayin.
IC="18.1 Baz Hattinin Tanimlanmasi"
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18. NOKTA iz DUSUMU

. <Point Projection> (Nokta iz Diisiimil) ekraninda “Point

iaction” i Distimil) ddesini Seci [Point projection
Projection” (Nokta Iz Disiimu) 6gesini segin. Stn. Orien.

Define baseline

Point projection

. Nokta koordinatini girin.

[Point projection
Np:

« [z diisiiriilecek noktayi gdzlemlemek igin [MEAS] (OLC) Ep: 101.423 i
tusuna basin. Zp: 12.152 E
* Aygitin tesviyesi bozulmusgsa egiklik ekrani gérintulenir.
Aygiti tesviye edin. LLOAD MEAS 4
I "7.2 Tesviye"

* Verileri bilinen nokta olarak kaydetmek i¢in [REC]
(KAYDET) tusuna basin.

IC> Kaydetme yontemi icin bkz. "30.1 Bilinen Nokta
Verilerini Kaydetme/Silme"

. 3. adim ekraninda [OK] (TAMAM) tusuna basin.
Asagidaki 6geler hesaplanir ve gorintlenir.

Point projection

Length 10.879m
Offset 9.340m
* Length (Uzunluk): Baz hatti Gizerinde birinci noktadan iz d.Elev 0.321m
disurilen noktaya olan mesafe (X yénunde).
’ Y (% yontinde) S-0

« Offset (Ofset): iz disiiriilecek nokta ile iz diigiim
noktasindan uzanan bir dogrunun baz hattiyla dogru agida
(Y yona) kesistigi konum arasindaki mesafe.

« d.Elev (YUkseklik farki): Baz hatti ile iz dUgUrulen nokta
arasindaki yukseklik.

» Koordinat degerleri ekranina gitmek igin [XYZ] tusuna
basin.

» Mesafe degerleri ekranina gitmek icin [OFFSET] (OFSET)
tusuna basin.

* [REC] (KAYDET) tusu koordinat degerini bilinen nokta
verisi olarak kaydeder.

I’ Kaydetme yontemi icin bkz. "30.1 Bilinen Nokta
Verilerini Kaydetme/Silme"

« [z diisiiriilen noktanin aplikasyon élgiimiine gegmek icin
[S-O] (Aplikasyon) tusuna basin.
IC7"15. APLIKASYON OLCUMU"

. {ESC} tusuna basin. Olgiime devam edin (3. adimdan
itibaren olan adimlari tekrarlayin).
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19. TOPOGRAFYA GOZLEMI

Topografya gézleminde aygit, geri okuma ydninden baslayarak saat yoninde her hedef noktasini bir kez
g6zlemler ve gozlemlenen verileri kaydeder. Sagd/Sol topografya g6zlemiyle hedef noktasi, 6lcim alaninin hem
sagindan hem de solundan birer kez de dlgilebilir.

Hedef noktasi

Topografya gozlemi T1 (geri okuma yonu)

Gozlem sirasi
(1) R1
(2) R2
(3) R3

(1)R1

Aygit S
istasyonu

Sag/Sol topografya gozlemi

Gozlem sirasi Hedef noktasi
(1)R1 T1 (geri okuma yoni)
(2) L1
(3) R2
(4)L2
(5) R3 (1R
(6) L3 (2)L1

Aygit S
istasyonu

Topografya gézleminin akigi asagidaki gibidir:
| Gozlem ayari ‘ Olgim modeli ayarlanir ve Sag/Sol topografya gozlemi ve
kolimasyon noktasi kaydi icin Evet veya Hayir secenedi segilir.

1
| Aygit istasyonu ayari ‘
1
Geri okuma noktasi Gozlem ayarinda “Backsight distance check” (Geri okuma mesafe
ayari kontrol(i) 6desi icin “Yes” (Evet) secildiginde geri okuma noktasi
koordinati ayarlanir.
1
Kolimasyon noktasi Godzlem ayarinda “Pre-entered point registration” (Onceden
kaydi girilmis nokta kaydi) 6gesi igin “Yes” (Evet) secildiginde
kolimasyon noktasi kaydedilir.
!
| Gozlem ‘
!

| Gézlem sonu |
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19. TOPOGRAFYA GOZLEMI

19.1 Gozlem Ayari

Topografya gézleminden 6nce gézlem ayarini yapin.

» En fazla 40 kolimasyon noktasi kaydedilebilir.

» Mesafe seti sayisi, mesafe okuma sayisi, Sag/Sol gbzlem igin Evet veya Hayir segenegi, dnceden girilmis
nokta kaydi, geri okuma mesafe 6lgimi ve geri okuma mesafe kontroli 6geleri igin en fazla 8 kombinasyon
modeli kaydedilebilir.

PROSEDUR
1. Topografya g6zlemi menu ekranina girin. ,
OBS (GOZLEM) modunun ikinci sayfasinda [Menu] (Ment) MEONOH dinate
tusuna basin ve “Topography” (Topografya) 6gesini segin. S-0 *e .
Offset =
| MLM
2. Topografya gézlemi ayarlarini yapin. -
Asagidaki 6geleri ayarlayin: EEEI?I\SI:EHI'S L_J12
(1) Mesafe seti sayisi (No. of SETs) No of Obs :1
(2) Mesafe okuma sayisi (No. of Obs) F1/F2 Obs :No
(3) Sag/Sol gézlem (F1/F2 Obs) tefPt ‘Yes
(4) Onceden girilmis nokta kaydi (PreenterPt) . ’
(5) Geri okuma mesafe 6lgimi (BS Obs-Dist) r - PR
. . . BS Obs-Dist :Yes 2
(6) Geri okuma mesafe kontroli (BS DistCheck) BS HDistChec :Yes
(PTTRN 4
* Ayar kombinasyonlarini model olarak kaydetmek veya (
kayitli modelleri okumak igin [PTTRN] (MODEL) tusuna Select Obs pattern
basin. 02: RL1
« imleci konumlandirin ve o anda ayarli modeli kaydetmek 03:
icin [REC] (KAYDET) tusuna basin. 04: S
3. Ayari onaylamak igin [OK] (TAMAM) tusuna basin.
4. Aygit istasyonu verilerini girin.
Girilen verileri onaylamak i¢in [OK] (TAMAM) tusuna basin. Eg 8888
I "28.1 Aygit istasyonu Verilerini Kaydetme" Z0: 0.000
PT T2
- [RESEC] (GERIDEN KESTIRME) tusuna basarak geriden |l 0.000m_ S

kestirme dl¢cimuyle sadece aygit istasyonunu

ayarlayabilirsiniz.

IC7"13.2 Geriden Kestirme Olgiimiiyle Aygit istasyonu
Koordinatini Ayarlama"
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19. TOPOGRAFYA GOZLEMI

5. Geri okuma noktasi koordinatlarini girin.

Geri okuma noktasi koordinatlarini girin ve [OK] (TAMAM) g%pggg?ghy

tusuna basin. NBS: 0.000

Gozlem ayarinda (5) Geri okuma mesafe 6lgimi (BS Obs- EBS: 0.000

Dist) veya (6) Geri okuma mesafe kontrolii (BS DistCheck) PT_AUTO1000

icin “Hayir” secenegi ayarlanmissa bu ekran goérintilenmez. (LOAD 4
6. Kolimasyon noktasini kaydedin. .

Kolimasyon noktasinin adini énceden ayarlayin. [ADD] g;?%’jﬁerpt

(EKLE) tusuna basin, nokta adini girin ve kaydetmek igin 02; T-3

[OK] (TAMAM) tusuna basin. 03:

Olglilecek noktayi kaydettikten sonra dlgiime gecmek igin 04: v

[OK] (TAMAM) tusuna basin. LADD | EDTH OK |

I’ "19.2 Gozlem" )

PreenterPt
Gozlem ayarinda (4) Onceden girilmis nokta kaydi PT

(PreenterPt) icin “Hayir” segenegi ayarlanmissa bu ekran
géruantilenmez.

« [DEL] (SIL) tusuna basildiginda segili nokta silinir.
+ [EDIT] (DUZENLE) tusuna basilarak secili noktanin adi
degistirilebilir.

+ OBS (GOZLEM) modunda [TOPO II] tusuna basilarak da ayni islem gergeklestirilebilir.
IC= [TOPO II] tusunu atamak igin bkz. "33.12 Tus Fonksiyonlarini Atama"
» Karakter sayisi, aralik ve ayar segenekleri asagidaki gibidir (* isareti varsayilan ayari gosterir):
* Mesafe seti sayisi: 1 * /2
» Mesafe okuma sayisi: 1 * (Sabit)
» Sag/Sol gézlem: Evet / Hayir *
+ Onceden girilmis nokta kaydi Evet / Hayir *
* Geri okuma mesafe dlgimu (BS Obs-Dist): Evet (geri okuma yéniinde mesafe 6l¢ilir) / Hayir (geri okuma
yoninde sadece agi olgilir) *
* Geri okuma mesafe kontroll (BS DistCheck): Evet (Geri okuma noktasi koordinati ile geri okuma
noktasinin dlgulen de@eri karsilastirilir) / Hayir *
* “RL observation” (Sag/Sol gbzlem) igin “No” (Hayir) segenegdi ayarlandiginda “number of distance sets
(mesafe seti sayisi) “1” olarak sabitlenir.
* “RL observation” (Sag/Sol goézlem) icin “Yes” (Evet) segenegi ayarlandiginda “number of distance sets
(mesafe seti sayisi) igin 1* / 2 segenedi sunulur.
» Sadece “BS Obs-Dist” (Geri okuma mesafe dlgimu) igin “Yes” (Evet) se¢enegi ayarlandiginda “BS
DistCheck” (Geri okuma mesafe kontroll) ayarlanabilir.

"19.1 Gozlem Ayari" baslikh bélimde tanimlanan ayara goére topografya gézlemine baslayin.

PROSEDUR Topografya Gézlemi

1. "19.1 Gozlem Ayari" baslikli bélimde 1 ila 6 arasindaki
adimlari izleyerek g6ézlem ayarini yapin.

83



19. TOPOGRAFYA GOZLEMI

2. ik yénu élgun.

Gérus hattini birinci hedefe yoneltin. Olgiimi baglatmak igin
[ANGLE] (ACI) veya [MEAS] (OLC) tusuna basin. “D="
o6gesi Mesafe okuma sayisi (No. of Obs) igin ayarlanan
degeri gosterir.

+ Olglimden énce hedef yiksekligi, nokta adi ve kod
girilebilir.

* (5) Geri okuma mesafe dlgimi (BS Obs-Dist) igin “No”
(Hayir) segenegi ayarlanmissa Topografya ekraninda
[MEAS] (OLC) tusu gériintilenmez.

* (6) Geri okuma mesafe kontroli (BS DistCheck) igin “Yes”
(Evet) secenegi ayarlanmigsa birinci noktanin élgiimi
tamamlandiktan sonra hesaplanan deger ile 6lclilen deger
arasindaki yatay mesafe farki goruntilenir.

« {ESC} tusuna basildiginda kontrol tamamlandiktan sonra
topografya o6lcimu iptal edilir.

. Olgiilen verileri kaydedin.

Hedef yiksekligi ve kod ayarlanmamigsa buradan girin.
Verileri kaydetmek igin [OK] (TAMAM) tusuna basin. Bir
sonraki noktayi élgmek i¢in 2. adim ekrani géruntilenir.

ikinci ve daha sonraki noktalarin élgtimi sirasinda: (1)
Mesafe seti sayisi (No. of SETs) “1”; (2) Mesafe okuma
sayisi (No. of Obs) “1”; ve (3) Sagd/Sol gbézlem (F1/F2 Obs)
“No” (Hayir) olarak ayarlanmissa [OFFSET] (OFSET) tusu
gorantulenir. [OFFSET] (OFSET) tusuna basilarak hedef
noktasinin ofset dlgimua yapilabilir.

IC="20. OFSET OLCUMU"

. Topografya gozlemi 6lgimind sonlandirin.

Gozlem tamamlandiktan sonra {ESC} tusuna basildijinda
islemi tamamlamak i¢in bir teyit mesaji géruntulenir.
Topografya gbézlemini kaydetmek icin [YES] (EVET) tusuna
basin.

+ Kolimasyon noktasi kaydedildiginde bu mesaj gérinmez.

PROSEDUR Topografya Sag/Sol Gézlemi

Topography D=1
ZA 89°59'59"
HA-R 0°10'00"

PT AUTO0011

i
HR 0.000ly 5

Topography

BS HDistCheck

calc HD 15.000m
Obs HD 13.000m
dHD 2.000m

Topography

PT AUTOO0011

HR 0.000 Faal |
CD E
: L 4

oK)

Topography 2
ZA 89°59'59"
HA-R 0°10'00"
SD 123.456m

Topography D=1

ZA 89°59'59"

HA-R 0°10'00" i
HR 0.000ps "
PT__AUTO0011

Y G55 EE MES

End Topography?

1. "19.1 Gozlem Ayari" baslkli bolimde 1 ila 6 arasindaki

islemleri izleyerek gézlem ayarini yapin.
Gozlem ayarinda “RL observation” (Sag/Sol gézlem) igin
“YES” (EVET) segenegini ayarlayin.
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19. TOPOGRAFYA GOZLEMI

2. Hedef noktasini sag yonde dlgun.
Topografya gézlemi “Topography” (Topografya) 6gesinin

Topography R D=2

o O\ ZA 89°59'59"
yaninda “R” (Sag) 6gesi goruntilenir. HA-R 0°10' 00" i
IC7 “PROSEDUR Topografya Gézlemi” 2. adim HR 0.000[a "]
PT__AUTOO0011
ANGLE @MEAS
3. Olgiilen verileri kaydedin.
IC7 “PROSEDUR Topografya Gézlemi” 3. adim
4. Hedef noktasini sol yonde ol¢iin. - H —
Topografya gézlemi “Topography” (Topografya) 6gesinin ZOApOgl'azp?a/O 0I6 . 0'8:2
yanlnda “l” (SO|) 6gesi gér[jntijlenir. Gozlem HA-R 180°10'00" i
tamamlandiktan sonra dlgulen verileri kaydedin. HR 0.000f .=
7 2 ve 3. adim PT _AUTOO0011
ANGLE @MEAS

5. Topografya gézlemini sonlandirin.
IC7 “PROSEDUR Topografya Gézlemi” 4. adim

+ [MEAS] (OLC) dgesinin goriintiilendigi ekranda {ENT} veya tetik tusunun islevi [MEAS] tusunun isleviyle
aynidir. Art arda 6lglim sirasinda tetik tuguna basildiginda 6lgiim durdurulur. Olgiim kayit ekraninda tetik
tusunun islevi [OK] (TAMAM) tusunun isleviyle aynidir.

+ “Onceden girilmis nokta kayd (PreenterPt)” igin “No” (Hayir) segenegi ayarlandiginda élgiim verilerinin
kaydedildigi ekranda nokta adi girilmelidir.

+ Olgiim verilerinin kaydedildigi ekranda gériintiilenen 6geler gézlem ayarina gore degisir.
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20. OFSET OLCUMU

Ofset dlgtimleri hedefin dogrudan kurulamayacagi bir noktanin veya nisan alinamayan bir noktaya olan mesafe
ve aginin bulunmasi igin gergeklestirilir.

« Olgmek istediginiz bir noktaya (hedef noktasi) olan mesafe ve aglyi, hedefi hedef noktasina kisa mesafedeki
bir konuma (ofset noktasi) kurup 6lgim noktasindan ofset noktasina olan mesafe ve agiyi dlgerek
bulabilirsiniz.

» Hedef noktasi asagida agiklanan bes yolla bulunabilir.

20.1 Tek Mesafe Ofset Olgiimii

Hedef noktasindan ofset noktasina olan yatay mesafeyi girerek bulma.

+
I3
Ofset Noktasi

(Hedef)

Aygit istasyonu

» Ofset noktasi hedef noktasinin soluna veya sagina konuldugunda, ofset noktasini hedef noktasina ve aygit
istasyonuna baglayan dogrularin olusturdugu aginin hemen hemen 90° oldugundan emin olun.

» Ofset noktasi hedef noktasinin éniine veya arkasina konuldugunda, ofset noktasini aygit istasyonunu hedef
noktasina baglayan dogrunun Gzerine kurun.

PROSEDUR

1. Ofset noktasini hedef noktasina yakin bir konuma
ayarlayin, aralarindaki mesafeyi Olgiin ve ofset noktasina
bir prizma koyun.

2. Aygit istasyonu verilerini girin.
IC7"13.1 Aygit Istasyonu Verilerini Ve Azimut Ac¢isini Girme"

3. <Offset> (Ofset) ekranini gérintilemek igin OBS
(GOZLEM) modunun 3. sayfasinda [OFFSET] (OFSET)
tusuna basin.

4. “Offset/Dis” (Ofset/Mesafe) 6gesini segin.

Offset
Ve . P Occ.Orien. L. ot
* Aygitin tesviyesi bozulmussa egiklik ekrani gorintdlenir. OffsetDist -
Aygiti tesviye edin. OffsetAng.
IC>"7.2 Tesviye" Offset2D <
| Offset Plan ¥
5. Ofset noktasina nigan alin ve dlgiime baglamak igin OBS ,
(GOZLEM) modu ekraninin birinci sayfasinda [MEAS] SD 3‘! ; 77,0m "
- ZA 80°30'10
(OLG) tusuna basin. .. HA-R 120°90' 00" I
Olglim sonuglari gértntilenir. Olglimi durdurmak igin Dist: 2.000][g B
[STOP] (DURDUR) tusuna basin. Direc. —
MEASH OK_|
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20. OFSET OLGUMU

6. Asagidaki dgeleri girin.
(1) Hedef noktasindan ofset noktasina olan yatay mesafe.
(2) Ofset noktasinin yoénu.

» Ofset noktasinin yoni
< : Hedef noktasinin solunda.
— : Hedef noktasinin saginda.
1l : Hedef noktasinin éniinde.
T : Hedef noktasinin arkasinda.

« Ofset noktasini yeniden gdzlemlemek igin [MEAS] (OLC)
tusuna basin.

7. Hedef noktasinin mesafe ve acisini hesaplayip

. - Of fsetDist
?oruntulljemek icin 5. adim ekraninda [OK] (TAMAM) ) 34 .980m
usuna basin. ZA 85°50'30"

HA-R 125°30'20"

8. <Offset> (Ofset) ekranina dénmek i¢in [YES] (EVET)
tusuna basin.

» Mesafe degerleri ekranindan koordinat degerleri ekranina
gitmek icin [XYZ] tusuna basin. Mesafe degerleri ekranina
dénmek i¢in [HVD] tusuna basin.

+ Onceki mesafe ve agi ekranina dénmek igin [NO] (HAYIR)
tusuna basin.

» Hesap sonucunu kaydetmek i¢in [REC] (KAYDET)
tusuna basin.
IC7"28. VERILERI KAYDETME - TOPO MENUSU -"

20.2 Agci Ofset Olgiimii

Hedef noktasini aradaki agidan bulmak i¢in hedef noktasi yoniine nisan alma.
Hedef noktasinin sag ve sol tarafina, mimkiin oldugu kadar yakina ofset noktalari kurun ve ofset noktalarina
olan mesafeyi ve hedef noktasinin yatay acgisini dlgin.

Ofset Noktasi |
Hedef Noktasi

Hedef ylUksekligi

Aygit istasyonu

+ Olgiim noktasi AQ’'in kolimasyonu sirasinda diisey agi prizma konumuna sabitlenebilir veya teleskobun
hareketine gore yukari/asagdi hareket edecek sekilde ayarlanabilir.

» DiUsey acl teleskobun hareketine gore hareket edecek sekilde ayarlandiginda egik mesafe (SD), disey yon
(VD) ve Z koordinati (Z) kolimasyon yuksekligine gore farkhlik gosterir.
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20. OFSET OLGUMU

PROSEDUR

1. Ofset noktalarini hedef noktasinin yakinina kurun (aygit
istasyonundan hedef noktasina olan mesafenin ve ofset
noktalari ile hedef noktasinin ylksekliginin ayni oldugundan
emin olarak) ve ofset noktalarini hedef olarak kullanin.

2. Aygit istasyonu verilerini girin.
IC7"13.1 Aygit Istasyonu Verilerini Ve Azimut Acgisini Girme"

» Olgiilen A0 konumunun yer diizeyindeki koordinati olan
A7’i dogrudan hesaplamak igin:
Aygit ve kolimasyon yuksekligini ayarlayin.

+ Olgiilen A0 konumunun koordinatini hesaplamak igin:
Sadece aygit yuksekligini ayarlayin. (Kolimasyon
yuksekligini O olarak birakin.)

3. <Offset> (Ofset) ekranini gorintilemek icin OBS
(GOZLEM) modunun 3. sayfasinda [OFFSET] (OFSET)
tusuna basin.

4. <Offset> ekraninda “OffsetAng.” (Ofset Agl) 6gesini segin.

Offset
 Aygitin tesviyesi bozulmussa egiklik ekrani gérintulenir. 8%(8;8%5'?3? 3
Aygiti tesviye edin. OffsetAna. }x-‘f’
152 "7.2 Tesviye" Offset2D -
Offset Plan v
5. Ofset noktasina nigan alin ve dlgiime baglamak igin OBS
(GOZLEM) modu ekraninin birinci sayfasinda [MEAS]
(OLC) tusuna basin.
Olgtim sonuglari gorintilenir. Olgimii durdurmak igin
[STOP] (DURDUR) tusuna basin.
6. Hedef noktasinin yéniine dogru sekilde nisan alin ve [OK]
(TAMAM) tusuna basin. SD %4 . ?70 :
. P ZA 80°30'10
Hedef noktasinin mesafesi ve agisi gorintulenir. HA-R 120°10'00" i
2nd meas. OK ?
XYZ WMMEAS 4
7. Olgimi tamamladiktan sonra <Offset> (Ofset) ekranina rOff A
4 i set Ang.
dénmek icin [YES] (EVET) tusuna basin. SD 34 980m
ZA 85°50'30"
HA-R 125°30'20"
LREC | YES |

20.3 iki Mesafe Ofset Olgiimii

Hedef noktasi ve iki ofset noktasi arasindaki mesafeleri dlgerek bulma.
Hedef noktasindan uzanan diz bir dogru Uzerine iki ofset noktasi (1. hedef ve 2. hedef) kurun, 1. ve 2. hedefi
g6zlemleyin ve 2. hedef ile hedef noktasi arasindaki mesafeyi girerek hedef noktasini bulun.
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20. OFSET OLGUMU

* Bu 6lgtim, istege bagh ekipman 2 noktali hedef (2RT500-K) ile kolayca yapilabilir. Bu 2 noktali hedefi
kullanirken prizma sabitini mutlaka 0 olarak ayarlayin.
17 "7.2 Tesviye"

Hedef Noktasi
‘ Ofset Noktasi (Hedef)

Ofset Noktasi
(Hedef)

Aygit istasyonu
2 noktali hedefin (2RT500-K) kullanimi

Ofset Noktalari

2. Hedef 1. Hedef

2 noktali hedefi, ucu hedef noktasinda olacak sekilde kurun.
* Hedeflerin yonunl aygita gevirin.

» Hedef noktasindan ikinci hedefe olan mesafeyi dl¢in.

* Reflektor tiriinu “levha” olarak ayarlayin.

PROSEDUR

1. Hedef noktasindan uzanan diiz bir dogru lzerine iki ofset
noktasi (1. hedef ve 2. hedef) kurun ve ofset noktalarini
hedef olarak kullanin.

2. <Offset> (Ofset) ekranini goérintulemek igin OBS
(GOZLEM) modunun 3. sayfasinda [OFFSET] (OFSET)
tusuna basin.

3. Aygit istasyonu verilerini girin.
IC7"13.1 Aygit Istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme"

4. <Offset> ekraninda “Offset/2D” (Ofset/iki Mesafe)

dgesini secin. Ogség.[Orien. i
OffsetDist P
* Aygitin tesviyesi bozulmussa egiklik ekrani géruntilenir. OffsetAng. -
Aygiti tesviye edin. @iﬁaﬂjq -
IC7"7.2 Tesviye" | Offset Plan 4

5. Birinci hedefe nisan alin ve [MEAS] (OLC) tusuna basin.
Go6zlem baslar ve 6lgiim sonuglari goruntilenir.
[YES] (EVET) tusuna basin. “ikinci Hedef Gézlem Ekran”
gérintilenir. ZA 73°18'00"
HA-R 250°12'00"

J

Measure 1st pt

[
B
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20. OFSET OLGUMU

6. Ikinci hedefe nisan alin ve [MEAS] (OLC) tusuna basin.

Olglim sonuglari gorintiilenir. [YES] (EVET) tusuna basin. N 10.480
E 20.693
Z 15.277
Confirm?
| YES J
7. Ikinci hedeften hedef noktasina olan mesafeyi girin ve
{ENT} tusuna basin. Hedef noktasinin koordinatlari
goruntulenir. B-C: 1.200 s
(Of fset2D
N 10.480
E 20.693
Z 15.277
LREC | | YES J

8. [YES] (EVET) tusuna basin. <Offset> (Ofset) ekranina
dondldr.

* [HVD] tusuna basildiginda koordinat ekranindan SD
(Egik mesafe), ZA (Dusey agl) ve HA-R (Yatay aci)
ekranina gegilir.

20.4 Diizlem Ofset Olgiimii

Dogrudan 6lgimin yapilamadigi bir dizlemin kenarinin mesafesini ve koordinatini bulma.
Duzlemi tanimlamak igin rastgele Ug¢ prizma noktasi 6l¢iin ve ardindan teleskop ekseni ile tanimlanan dizlemin
kesisim noktasinin mesafe ve koordinatini hesaplamak igin hedef noktasina (P0O) nisan alin.

PO

,
,
,
,
,
,
,
,
,
,
,
,
,
,
P3¢

* P1 — P3 hedef yukseklikleri otomatik olarak sifira ayarlanir.

PROSEDUR

1. Aygit istasyonu verilerini girin.
IC7"13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme"
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20. OFSET OLGUMU

. <Offset> (Ofset) ekranini gértntilemek icin OBS
(GOZLEM) modunun 3. sayfasinda [OFFSET] (OFSET)
tusuna basin.

. <Offset> ekraninda “Offset Plan” (Ofset Diizlem)

6gesini segin. Offset
Occ.Orien.
OffsetDist
OffsetAng.
Offset2D
Offset Plan \d
. DUzlemin Gzerindeki birinci noktaya (P1) nisan alin ve
dlglime baglamak icin [MEAS] (OLC) tusuna basin.
Olglim sonuglari gorintiilenir. [YES] (EVET) tusuna basin. Measure 1st pt l
ZA 73°18'00" &
HA-R 250°12'00"
MEAS]|
N 10.480
E 20.693
Z 15.277
Confirm?
[ YES |
. Duzlemin Gzerindeki ikinci (P2) ve Gglinci noktaya (P3)
r_1_|§e?.n alin ve [MEA:S.]. ((?LC? tuggna bgsm. N Measure 3rd pt
Olguim sonuglari gériintdlenir. Dizlemi tanimlamak igin l
[YES] (EVET) tusuna basin. ZA 73°18'00" E
HA-R 250°12'00"
MEAS|
. Hedef noktasinin yénine dogru sekilde nigan alin. rOff TP
Hedef noktasinin mesafesi ve agisi goruntulenir. N 10.480
E 20.693
« [HVD] tusuna basildiginda koordinat ekranindan SD (Egik Z Ath 15. 27(7)K R
mesafe), ZA (Disey acl) ve HA-R (Yatay aci) ekranina meas. !
o £ (Plseyacy (retay &g LReC B HVD | Ok |

* Hesap sonucunu kaydetmek icin [REC] (KAYDET) tusuna
basin.
[C7"28. VERILERI KAYDETME - TOPO MENUSU -"

Bir sonraki hedef noktasina nigan alin.

. Olgimii tamamladiktan sonra <Offset> (Ofset) ekranina
dénmek igin 6. adim ekraninda [OK] (TAMAM) tusuna
basin.
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20. OFSET OLGUMU

20.5 Siitun Ofset Olgiimii

Satunun merkezinin mesafesini ve koordinatlarini bulma.
Bir sGtunun gevre noktasi (P1) ve iki gcevre noktasi (P2 ve P3) dogrudan élcllebilirse situnun merkezine olan
mesafe (P0), koordinatlar ve azimut agisi da hesaplanarak goérintilenebilir.

 Sttunun merkezinin azimut agisi, (P2) ve (P3) ¢evre noktalarinin toplam azimut agisinin yarisidir.

PROSEDUR

1. Aygit istasyonu verilerini girin.
IC="13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme"

2. <Offset> (Ofset) ekranini goérintulemek igin OBS
(GOZLEM) modunun 3. sayfasinda [OFFSET] (OFSET)
tusuna basin.

3. <Offset> ekraninda “Offset Clum” (Ofset Sutun)

, —
dgesini segin. Offset Clu “
4. Cevre noktasina (P1) nisan alin ve dlglime baglamak igin
[MEAS] (OLC) tusuna basin. E
Olglim sonuglari gorintilenir. [YES] (EVET) tusuna basin. 7 l
« [HVD] tusuna basildiginda koordinat ekranindan SD Me re 1st AS
(Egik mesafe), ZA (Dusey aci) ve HA-R (Yatay aci) L _HVD -A
ekranina gegilir.
N 10.480
E 20.693
Z 15.277
Confirm?

[HVD l§f NO | YES |

5. Sol ¢evre noktasina (P2) nisan alin ve [OK] (TAMAM)

tusuna basin. ZA 73°18'00"
HA-R 250°12'00" |
Er

Meas. Left Pt.OK?
[OK ]
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20. OFSET OLCUMU

6. Sag cevre noktasina (P3) nisan alin ve [OK] (TAMAM)
tusuna basin.

ZA 73°18'00"
HA-R 250°12'00" i
Ex

Meas. Right Pt. OK?

[ OK |
7. Hedef noktasinin (sGtunun merkezi P0O) koordinatlari ,
goruntulenir. Bulunan sonucu kaydetmek i¢in [REC] ﬁffset Clu m1 0. 480
(KAYDET) tusuna basin. E 20.693
<Offset> (Ofset) ekranina dénmek igin kayit ekraninda [OK] Z 15.277

(TAMAM) tusuna basin.

(REC B HVD i NO I YES ]

» Sonucu kaydetmeden <Offset> (Ofset) ekranina dénmek
icin [YES] (EVET) tusuna basin.
+ 3. adima donmek igin [NO] (HAYIR) tusuna basin.
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21. BILINMEYEN DOGRU OLGUM

Bilinmeyen dogru dlgiimu, referans olarak kabul edilen hedeften (baslangi¢ noktasi) bir hedefe olan egik
mesafe, yatay mesafe ve yatay agiyi aygiti hareket ettirmeden élgmek igin kullanilir.

« Olgiilen son nokta bir sonraki baglangi¢ noktasi olarak degistirilebilir.
« Olgiim sonucu, iki nokta arasindaki egim cinsinden gérintilenenbilir.

Hedef (P2)

Baslangi¢ Konumu (P1)
Aygit Istasyonu

21.1 2 Veya Daha Fazla Nokta Arasindaki Mesafeyi Olgme

iki veya daha fazla nokta arasindaki mesafe, sdz konusu hedeflerin gézlemlenmesiyle veya girilen
koordinatlardan hesaplanmasiyla 6lgulebilir. Bu iki ydntemin birlestiriimesi de (6r. 1. hedefi gdzlemleme ve 2.
hedefin koordinatlarini girme) mimkunddr.

PROSEDUR Goézlemle élgme

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin tigiincii sayfasinda [MLM]

94

MOVE MEAS

(Bilinmeyen Dogru Olgiimii) tuguna basin ve “MLM” Mlc-)M ori
o MO . cc.Orien.
(Bilinmeyen Dogru Olglim(i) 6gesini segin.
2. Birinci hedefe nigan alin ve [MEAS] (OLC) tusuna basin. 'MLM
A . A Set PT1
» Mesafe dlguim verileri duruyorsa dlgtilen son mesafe i
verileri baslangig noktasi olarak ayarlanir ve 3. adimdaki ZA 80°42'15" Er
ekran gorintiilenir. HA-R 140°42'15"
(MOVE MEAS MLM |
* Aygitin tesviyesi bozulmusgsa egiklik ekrani gérintulenir.
Aygiti tesviye edin.
IZ7"7.2 Tesviye"
3. Ikinci hedefe nigan alin ve gézleme baglamak igin [MLM]
(Bilinmeyen Dogru Olgiimii) tusuna basin. MLM
Set PT2
0.123m i
+ [REC] (KAYDET) tusu 1. hedefin 6lgiim sonuglarini ZA 80°42'15" B
kaydeder. HA-R 140°42'15"




21. BILINMEYEN DOGRU OLGUMU

Asagidaki degerler géruntulenir:

SD: Baslangi¢ konumu ve 2. hedef arasindaki egik mesafe.

HD: Baslangi¢c konumu ve 2. konum arasindaki yatay
mesafe.

VD: Baslangi¢ konumu ve 2. hedef arasindaki
yukseklik farki.

 Baslangi¢c konumunun ve 2. hedefin hedef yiksekligi
girilebilir.
ikinci sayfada [Tgt.h] (Hedef yiiksekligi) tusuna basin.

Hedef ylksekliklerini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna basin.

+ Koordinatlari girmek igcin [COORD] (KOORDINAT)
tusuna basin.
[’ “PROSEDUR Girilen koordinatlardan hesaplama”

* [REC] (KAYDET) tusuna basildiginda sagdaki ekran
goruntulenir. [OK] (TAMAM) tusuna basildiginda ikinci
noktanin dlculen sonugclari kaydedilir.

Bilinmeyen dogru 6lgimu sonuglarini kaydedip sonug¢
ekranina dénmek igin [OK] (TAMAM) tusuna basin.

2. hedef veya bilinmeyen dogru 6lgimi sonuglarini
kaydetmeden devam etmek i¢in {ESC} tusuna basin.

%

1. ve/veya 2. hedefin nokta adi degersiz ise bilinmeyen
dogru 6lgimi sonuglari kaydedilemez. Her iki hedefin de
nokta adini mutlaka girin.

. Bir sonraki hedefe nisan alin ve gézleme baslamak igin
[MLM] (Bilinmeyen Dogru Olgiimii) tusuna basin. Bu
sekilde birden fazla nokta ile baslangi¢ konumu arasindaki
egdik mesafe, yatay mesafe ve yikseklik farki dlgulebilir.

* [S/%)] tusuna basildiginda iki nokta arasindaki mesafe (S)
iki nokta arasindaki egim cinsinden goéruntulenir.

« Baslangi¢ konumunu yeniden gdzlemlemek icin [MEAS]
(OLC) tusuna basin. Baslangi¢ konumuna nisan alin ve
[MEAS] (OLC) tusuna basin.
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(MLM

SD 20.757m

HD 27.345m g}

VD 1.012m

[MOVE MLM

MLM

SD 20.757m

HD 27.345m i

VD 1.012m B

(COORD Tgth]

Target height

PT1 1.500[sg

PT2 1.500m
| OK |

(N 10.000

E 20.000

30.000

HR 1.500 [g3

PT 1010 3
[ OK ]

(HD 27.345m |

VD 1.012m

PT1 2

PT2 3

feis)] 1010

(LADD | | OK |

(MLM

SD 20.757m

HD 27.345m i

VD 1.012m B

(MOVE] MLM |




21. BILINMEYEN DOGRU OLGUMU

* [MOVE] (TASI) tusuna basildiginda oél¢iilen son hedef,
siradaki hedefin bilinmeyen dogru 6lgimiini yapmak igin
yeni baslangi¢ konumu olur.

77 "21.2 Baslangig Noktasini Degistirme"

5. Bilinmeyen dogru 6lgimini sonlandirmak igin {ESC}

tusuna basin.

PROSEDUR Girilen koordinatlardan hesaplama

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin tiglincii sayfasinda [MLM]

(Bilinmeyen Dogru Olgiimii) tusuna basin ve “MLM”
(Bilinmeyen Dogru Olgiimii) 6gesini segin.

. Ikinci sayfada [COORD] (KOORDINAT) tuguna basin.

. 1. hedefin koordinatlarini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna

basin.

» Hafizadan koordinat verilerini okumak ve ayarlamak
istediginizde [LOAD] (YUKLE) tuguna basin.

IC7 “13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini
Girme PROSEDUR Kayitli Koordinat Verilerini Okuma”

. “PT2” (2. Nokta) 6gesini sec¢in ve 2. hedefi girme islemine
gecmek icin {ENT} tusuna basin.

. 2. hedefin koordinatlarini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna
basin.

Asagidaki degerler géruntulenir:

SD: Baslangi¢ konumu ve 2. hedef arasindaki edik mesafe.
HD: Baslangi¢c konumu ve 2. konum arasindaki yatay
mesafe.

VD: Baslangi¢ konumu ve 2. hedef arasindaki

yukseklik farki.

 Baslangi¢c konumunun ve 2. hedefin hedef yiksekligi
girilebilir.

ikinci sayfada [Tgt.h] (Hedef yiiksekligi) tusuna basin.

Hedef yiksekliklerini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna basin.
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(MLM
Occ.Orien.
(MLM
Set PT1
SD ]
ZA 80°42'15" E
HA-R 140°42'15"
(COORD Tgth]
PT1
N 20.000
E 30.000
Z 40.000
(LOAD] | OK |
[Input Coord
PT1
MLM
SD 20.757m
B
. m
[MOVE MEAS MLM |
Target height
PT1 1.500[
PT2 1.500m




21. BILINMEYEN DOGRU OLGUMU

« Birinci ve ikinci hedefin koordinatlarini tekrar girmek igin
[COORD] (KOORDINAT) tusuna basin.

* [REC] (KAYDET) tusuna basildiginda bilinmeyen dogru
Olcimui icin sonug kaydetme ekrani gorintilenir. [OK]
(TAMAM) tusuna basildiginda 6l¢giim sonugclari kaydedilir.

* [S/%)] tusuna basildiginda iki nokta arasindaki mesafe (S)
iki nokta arasindaki egim cinsinden goruntulenir.

+ Baslangig konumunu gézlemlemek icin [MEAS] (OLC)
tusuna basin.
[C7 “PROSEDUR Gézlemle dlgme”

* [MOVE] (TASI) tusuna basildiginda dlgilen son hedef,
siradaki hedefin bilinmeyen dogru 6lgimiini yapmak igin
yeni baslangi¢c konumu olur.

T3 "21.2 Baslangic Noktasini Degistirme"

6. Bilinmeyen dogru 6lgimini sonlandirmak igin {ESC}
tusuna basin.

%

* 1. ve/veya 2. hedefin nokta adi de@ersiz ise bilinmeyen dogru 6lgimi sonuglari kaydedilemez. Her iki hedefin
de nokta adini mutlaka girin.

21.2 Baslangi¢ Noktasini Degistirme

Olciilen son nokta bir sonraki baslangig noktasi olarak degistirilebilir.

Hedef (P2)

Yeni Baglangi¢ Konumu
Baslangi¢ Konumu

Aygit istasyonu

PROSEDUR

1. Baslangi¢c konumunu ve hedefi gézlemleyin.
I’ "21.1 2 Veya Daha Fazla Nokta Arasindaki Mesafeyi
Olgme"
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21. BILINMEYEN DOGRU OLGUMU

2. Hedefleri dlgtiikten sonra [MOVE] (TASI) tusuna basin.

[YES] (EVET) tusuna basin.

* [NO] (HAYIR) tusuna basildiginda 6lgiim iptal edilir.

3. Olglilen son hedef yeni baslangig konumu olarak degistirilir.

Bilinmeyen dogru dlgimuand gergeklestirin.

I "21.1 2 Veya Daha Fazla Nokta Arasindaki Mesafeyi

Olgme".
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(MLM
SD 20.757m
HD 27.345m E:-
VD 1.012m
(MOVE] [ MLM |
(MLM
Move 1st meas ?
SD 34.980m

ZA 85°50'30"
HA-R 125°30'20"

RN




22. YUZEY ALANI HESABI

Bir dogru Uzerinde ¢ veya daha fazla bilinen noktanin ¢evreledigi arazinin alanini (egik alan ve yatay alan)
noktalarin koordinatlarini girerek hesaplayabilirsiniz.

Girdi Cikti
Koordinatlar : P1 (N1, E1,Z1) Ylzey alani: S (egik alan ve yatay alan)

P5 (N5, E5, Z5)
N
P3
P2

P1 P4

P5

0

» Tanimlanan koordinat noktasi sayisi: 3 veya daha fazla, en fazla 50

* Yizey alani, bir dogru Gzerinde bir alani ¢cevreleyen noktalarin sirayla gézlemlenmesi veya daha énce
kaydedilen koordinatlarin sirayla okunmasiyla hesaplanir.

%

 Alan dlgcmek icin iki veya daha az nokta kullanilirsa hata olusur.

« Etrafi gevrili bir alanin Gizerindeki noktalar mutlaka saat yéniinde veya saat ydninun tersi yonde
gézlemlenmeli veya geri ¢agrilmalidir. Ornegin 1, 2, 3, 4, 5 veya 5, 4, 3, 2, 1 nokta adlari girilerek (veya geri
cagrilarak) tanimlanan alan ayni sekli gosterir. Ancak, noktalar sayisal sirada girilmezse yuzey alani dogru
hesaplanmaz.

Egik alan

Tanimlanan ilk G¢ nokta (6lcllen/okunan) egik alanin yizeyini olusturmak igin kullanilir. Sonraki noktalar
bu ylzeye dusey olarak iz dugurulir ve egik alan hesaplanir.

PROSEDUR Noktalari gézlemleyerek yiizey alanini hesaplama

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda

- “ ” REM
[MENU] (MENU) tusuna basin ve “Area calc.” (Alan

Hesabi) 6gesini segin. S-O Line
S-O Arc
P-Project
PT to Line R4

»

2. Aygit istasyonu verilerini girin.
IC7"13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme"

3. <Area calculation> (Alan Hesabi) ekraninda “Area

ion” B AGin can Area calculation
calculation” (Alan Hesabi) 6desini segin. Occ.Orien.

Area calculation
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22. YUZEY ALANI HESABI

. Alani ¢cevreleyen dogru uzerindeki ilk noktaya nisan alin ve

[0BS] (GOZLEM) tusuna basin.

* Aygitin tesviyesi bozulmussa egiklik ekrani goérintulenir.
Aygiti tesviye edin.
IC7"7.2 Tesviye"

. Gézlemi baglatmak igin [MEAS] (OLC) tusuna basin.

Olglilen degerler gérintilenir:

. Birinci noktanin degerini “01” alanina girmek igin [OK]

(TAMAM) tusuna basin.

» Kodu, hedef yiiksekligini ve nokta adini kaydetmek igin 5.
adimin ikinci ekraninda [REC] (KAYDET) tusuna basin.
Burada kaydedilen nokta adi “01” 6gesinde gorintdlenir.

. Tum noktalar élglilene kadar 4 — 6 arasindaki adimlari

tekrarlayin. Etrafi gevrili bir alan Gzerindeki noktalar saat
yoniinde veya saat yonunun tersi ydnde gézlemlenir.
Ornegin 1, 2, 3, 4, 5 veya 5, 4, 3, 2, 1 nokta adlari girilerek
tanimlanan alan ayni sekli gdsterir.

Yizey alanini hesaplamak igin gerekli tim bilinen noktalar
g6zlemlendikten sonra [CALC] (HESAPLA) tusu
goruntulenir.

. Hesaplanan alani géruntilemek icin [CALC] (HESAPLA)

tusuna basin.

PT : Ayarlanan nokta sayisi
SArea : Egik alan

HArea : Yatay alan

. Sonuglari kaydedip <Menu> (Meni) ekranina dénmek igin

8. adim ekraninda [REC] (KAYDET) tusuna basin.
<Menu> (Menu) ekranina sonuglari kaydetmeden dénmek
icin [OK] (TAMAM) tusuna basin.

011

02:

03:

04:

05:
[LOAD] OBS |
N 12.345

E 137.186 0
Z 1.234 Ei
ZA 90°01'25" I
HA-R 109°32'00"

REC | OK_J
01:Pt_01

02K

03:

04:

05:

OBS |

01 :Pt_01
02:Pt_02
03:Pt_03
04 :Pt_04
8 : Pt_05
OBS |
PT 5
SArea 468.064m2
0.0468ha
HArea 431.055m?2
0.0431ha
[REC [ OK |

PROSEDUR Noktalarin koordinatlarini okuyarak yiizey alanini hesaplama

1.

OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda
[MENU] (MENU) tusuna basin ve “Area calc.” (Alan
Hesabi) 6gesini segin.

. Aygit istasyonu verilerini girin.
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22. YUZEY ALANI HESABI

. <Area calculation> (Alan Hesabi) ekraninda “Area
calculation” (Alan Hesabi) 6gesini segin.

. Koordinat verileri listesini gorintilemek icin [LOAD]

(YUKLE) tusuna basin.

PT . Gecerli géreve (JOB) veya Koordinat Arama
Gorevi'ne (Coordinate Search JOB)
kaydedilmis bilinen nokta verileri.

Crd./ Occ : Gegerli géreve veya Koordinat Arama Gorevi'ne
kaydedilmis koordinat verileri.

. Listedeki ilk noktayi secin ve {ENT} tusuna basin.
Birinci noktanin koordinatlar “Pt.001” olarak ayarlanir.

. Tum noktalar okunana kadar 4 — 5 arasindaki adimlari
tekrarlayin.
Etrafi cevrili bir alan Gzerindeki noktalar saat yoniinde veya
saat yonunun tersi yénde okunur.
Yizey alanini hesaplamak icin gerekli tim bilinen noktalar
g6zlemlendikten sonra [CALC] (HESAPLA) tusu
gorantulenir.

. Hesaplanan alani géruntilemek icin [CALC] (HESAPLA)
tusuna basin.

. Sonuglari kaydedip <Menu> (Menii) ekranina dénmek igin
7. adim ekraninda [REC] (KAYDET) tusuna basin.
<Menu> (Menu) ekranina sonuglari kaydetmeden dénmek
icin [OK] (TAMAM) tusuna basin.

‘Pt 01

OBS

Pt.
[1i--PFIRSTI LAST JISRCH]J

Pt.001
Pt.002
Pt.004
Pt.101
Pt.102

01:Pt.004

02K

03:

04:

05:

[LOAD

PT 3

SArea 468.064m?2
0.0468ha

HArea 431.055m?2
0.0431ha

REC

+ OBS (GOZLEM) modu ekranina [AREA] (ALAN) tusu atandiginda bu tusa basarak da alan hesaplanabilir.
IC= [AREA] (ALAN) tusunu atamak igin bkz. "33.12 Tug Fonksiyonlarini Atama"
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23. KESISIMLER

Asagidaki iki kesisim hesabi turl kullanilabilir.
Onceden uygun bir kesisim tiri segin.
7 Kesigim tiirli segmek igin bkz. "33.5 Gézlem Kosullari - Diger"

A Tird
Segilebilir hesap yontemleri asagidaki gibidir.
; * 1 Nkt., Azimut o, Uzatma
QO I’ "23.1.1 1 Nkt., Azimut" ./° I’ "23.1.5 Uzatma"
. * 2 Nkt., Agi ot Bol
"/ [CP"23.1.2 2 nkt., Ag" A 7 "23.1.6 Bol"
» % 4 Noktal Kesisim .=e = Aralik
L I "23.1.3 4 Noktali Kesisim" .z'i ® 122 "23.1.7 Aralk"
ne—r . * 2 Daire
[C7"23.1.4 2 Daire”
B Turii

iki referans noktasi arasindaki kesisim noktasi, her bir noktanin uzunlugu veya azimut agisi tanimlanarak
bulunabilir.

Kesisim Noktasi 1

Kesisim
Noktas| 2

_Azimut 1

1. Nkt.  Kesisim Noktasi 2 Kesisim Noktasi 1

23.1 Kesigimler (A Turu)

Bu islev, gesitli kesisim ¢ozUmlerinin hesaplanmasina olanak tanir: 1 nokta, Azimut; 2 nokta, Acli; 4 noktall
kesisim; 2 Daire; Uzatma; Bol; Aralik.

* Aygit istasyonunu ve geri okuma noktasini gerektigi sekilde ayarlayin.
I’ Aygit istasyonu/geri okuma noktasi ayari icin bkz. "13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini
Girme"
+ EDM (Elektronik Mesafe Olglimii) ayari kesisim élglim menisiinde yapilabilir.
IC> Ayar 6geleri igin bkz. "33.2 Gézlem Kosullari - Mesafe" _
» Herhangi bir ekranda (giris ekranlari hari¢) {FUNC} (FONKSIYON) tusuna basildiginda grafik semada segili
kesisim turl goruntalenir.

%

» Bu sema sadece referans amaglidir ve girilen degerleri yansitmaz.

1 Nkt., Azimut

4
2
~S

_
v P2
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23. KESISIMLER

+ Kesisim 6lglim ekranlarinda [REC] (KAYDET) ve [S-0] (APLIKASYON

1pt, Azimuth
N 345.678
E -876.543
P
REC L OKJ

) programlanabilir tuslari bulunur.

+ Olgiim sonuglarini géreve (JOB) bilinen nokta olarak kaydetmek igin [REC] (KAYDET) tusuna basin.

rec3000
N 345.678
E 876.543
Z <Null>
PT

J

* Hesaplanan kesigim verilerini kullanarak aplikasyon iglemi yapmak igin
C7"15. APLIKASYON OLCUMU"

23.1.1 1 Nkt., Azimut

[S-O] (APLIKASYON) tusuna basin.

Bu iglev ile tanimlanan bir noktadan olan azimut agisi ve mesafe kullanilarak bir noktanin koordinatlari

belirlenir.

. 2: Azimut
1: Koordinatlar

3: Mesafe

Kesisim

1. OBS (GOZLEM) ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Intersect.” (Kesisim) 6gesini
segin.

2. “1pt. Azimu” (1 nkt. Azimut) 6gesini segin. , -
Intersections
Occ.Orien. .
:
2pt, Angle \,
4pt .\o
2Circle ¥
3. Bilinen noktanin koordinatlarini girin ve [OK] (TAMAM) , s 3
:Coord.
tusuna basin. NEX 0.000
} E1: 0.000 W
* [LOAD] (YUKLE) tusuna basildiginda kayitli koordinatlar B
geri cagrilarak kullanilabilir. P1
IC7“13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini LLOAD MEAS 4

Girme”
+ Olglime baslamak igin [MEAS] (OLC) tusuna basin.
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23. KESISIMLER

4

. Bilinen noktadan olan azimut ac¢isini ve mesafeyi girin ve
[OK] (TAMAM) tusuna basin. Hedef noktasinin
koordinatlari géruntulenir.

. 3. adimdaki ekrana donmek ve gerektidi sekilde dlgime
devam etmek icin [OK] (TAMAM) tusuna basin.

+ Olglimi sonlandirmak igin 3. adim ekraninda {ESC} tusuna
basin.

Azimut acisi giris araligi: 0°00’00" — 359°59°59"
Mesafe giris araligi: 0,000 ila 999999,999 (m)

23.1.2 2 nkt., Aci

r

2:Azimuth
3:Dist
0.000m
| OK|

1pt, Azimuth
N 345.678
E -876.543
REC S-0

Bu islev igin bir aygit istasyonu ve geri okuma noktasi gereklidir. Geri okuma noktasindan olan yatay aci ve

aygittan olan mesafe kullanilarak hedef noktasinin koordinatlari belirlenir.

N

N

Kesisim

. OBS (GOZLEM) ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Intersect.” (Kesisim) dgesini
segin.

. “2pt, Angle” (2 nkt, Agi) 6gesini segin.

. Geri okuma istasyonu koordinatlarini girin ve [OK]
(TAMAM) tusuna basin.

+ [LOAD] (YUKLE) tusuna basildiginda kayitl koordinatlar
geri ¢cagrilarak kullanilabilir.
IC7“13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini
Girme”
+ Olglime baslamak icin [MEAS] (OLC) tusuna basin.
. Aygit istasyonu koordinatlarini girin ve [OK] (TAMAM)
tusuna basin.
= 3. adim
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3: Acl

1: Geri Okuma

_--+""" 2:Aygit istasyonu

Intersections
Occ.Orien.
1pt, Azimu B
4pt Pz
2Circle \d
1:BS
N1 : Y] "
E1: 0.000
E
P1




23. KESISIMLER

5. Aygit istasyonundan olan yatay a¢i ve mesafeyi girin ve
[OK] (TAMAM) tusuna basin. Hedef noktasinin
koordinatlari géruntulenir.

6. 3. adimdaki ekrana dénmek ve gerektigi sekilde élgime
devam etmek icin [OK] (TAMAM) tusuna basin.

+ Olglimi sonlandirmak igin 3. adim ekraninda {ESC} tusuna
basin.

* Azimut agisi giris araligi: 0°00’00" — 359°59°59"
» Mesafe giris araligi: 0,001 ila 999999,999 (m)

23.1.3 4 Noktali Kesigim

3:Angle
d
4:Dist
0.000m
0K
2pt, Angle
N 345.678
E -876.543
LREC s-0 | ok|

Bu islev ile 4 nokta tanimlanarak 2 diiz dogrunun kesisimi hesaplanir.

1: A-1 Dogrusu 4: B-2 Dogrusu

Kesisim

2: A-2 Dogrusu

3: B-1 Dogrusu

%

1: A-1 Dogrusu

\: A-2 Dogrusu

~ e

\\ 7

7 . .
_»®_ _Kesisim
- N

4: B-2 Dogrusu

3: B-1 Dogrusu

* “A-1 Dogrusu” ve “A-2 Dogrusu” ile “B-1 Dogrusu” ve “B-2 Dogrusu” noktalari tanimlanarak 2 diiz dogru
olusturulur. Olusturulan A ve B dogrulari bir noktada birlesecek sekilde ayarlanmalidir. A ve B dogrulari

paralel oldugunda hesap yapilamaz.

1. OBS (GOZLEM) ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Intersect.” (Kesisim) 6gesini
segin.

2. “4Pt” (4 Nokta) 6gesini segin.

3. ik nokta olan “Line A-1” (A-1 Dogrusu) igin koordinatlari
girin ve [OK] (TAMAM) tusuna basin.

+ [LOAD] (YUKLE) tusuna basildiginda kayitli koordinatlar
geri cagrilarak kullanilabilir.

IC7“13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini
Girme”
+ Olgime baglamak igin [MEAS] (OLC) tugsuna basin.
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0 P P
2Circle \d
[ 1: LineA-1
N1: 0.000
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LOAD MEAS
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23. KESISIMLER

4. ikinci, Giglincti ve dérdinci noktalarin (“Line A-2”
(A-2 Dogrusu), “Line B-1” (B-1 Dogrusu) ve “Line B-2”
(B-2 Dogrusu)) koordinatlarini girin.

I 3. adim
5. 3. adimdaki ekrana dénmek ve gerektigi sekilde dlcime Aot
devam etmek icin [OK] (TAMAM) tusuna basin. N 345 678
. E -876.543
* Olgimu sonlandirmak i¢in 3. adim ekraninda {ESC}
tusuna basin.
REC

23.1.4 2 Daire

Bu iglev ile 2 noktadan ¢aplar tanimlanarak olusturulan 2 dairenin ¢evrelerinin kesisimi hesaplanir.

\ Kesisim

\
\4(: Yarigap

\
\

s )
1: Merkez 1 3: Merkez 2

Kesisim

%

+ 2 daire; merkez noktalari “Center1” (Merkez1) ve “Center2” (Merkez2), ¢aplar ve yarigaplar “Radius1”
(Yarigap1) ve “Radius2” (Yarigap2) tanimlanarak olusturulur. Olusturulan daireler bir noktada birlesecek
sekilde ayarlanmalidir. Daireler birlesmezse hesap yapilamaz.

1. OBS (GOZLEM) ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Intersect.” (Kesisim) 6gesini
segin.

2. “2Circles” (2 Daire) 6gesini segin. , -
Intersections

Occ.Orien. Py 2
1pt, Azimu e‘
2pt, Angle .
4pt
2Circle) v

[ 1 Center1

3. llk merkez noktasi olan “Merkez1” igin koordinatlari girin ve

[OK] (TAMAM) tusuna basin. NER 0.000
i E1: 0.000 i
« [LOAD] (YUKLE) tugsuna basildiginda kayitli koordinatlar
geri ¢agrilarak kullanilabilir.
IC7“13.1 Aygit Istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini LOAD MEAS 4
Girme”

+ Olglime baslamak igin [MEAS] (OLC) tusuna basin.
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23. KESISIMLER

4. ik dairenin yarigapini (“R1”) girin ve [OK] (TAMAM) tusuna

b 2: R1
asin. 100.000/
i
E
5. Ikinci merkez noktasinin koordinatlarini ve ikinci dairenin
yaricapini (“Merkez2” ve “R2”) girin.
= 3.ve 4. adim
6. Birlesen 2 daire 2 kesisim olusturur. Sonug ekranlari -
arasinda gegis yapmak icin {»}/{4} tuslarina basin. N Zc'gcdrlg 678 »
3. adimdaki ekrana dénmek ve gerektigi sekilde dlgcime E -876.543
devam etmek icin [OK] (TAMAM) tusuna basin. )
1/2
+ Olglimi sonlandirmak igin 3. adim ekraninda {ESC} tusuna REC
basin.

* Yarigap giris araligi: 0,000 ila 999999,999 (m)

23.1.5 Uzatma

Bu islev ile tanimlanan bir dogru boyunca uzanan ve tanimlanan bitis noktasinin ilerisinde yer alan bir noktanin
koordinatlari hesaplanir.

Kesisim

_ .~ (Uzatma noktas!)

2: 2. Nkt. Koordinatlari

1: 1. Nkt. Koordinatlari

1. OBS (GOZLEM) ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Intersect.” (Kesisim) dgesini

segin.
2. “Extend” (Uzatma) 6gesini segin. , ~
Extend 2
Divide
Pitch
EDM
3. ik noktanin koordinatlarini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna 1 PL 1
basin. N1 0.000
) E1: 0.000 i
« [LOAD] (YUKLE) tugsuna basildiginda kayitli koordinatlar
geri gagrilarak kullanilabilir.
IC7“13.1 Aygit Istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini LOAD MEAS 4
Girme”

+ Olglime baslamak igin [MEAS] (OLC) tusuna basin.
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23. KESISIMLER

4. ikinci noktanin koordinatlarini girin.
I’ 3. adim

5. Birinci noktadan hedef noktasina olan mesafeyi girin ve
[OK] (TAMAM) tusuna basin.

6. 3. adimdaki ekrana dénmek ve gerektigi sekilde dlgcime
devam etmek igin [OK] (TAMAM) tusuna basin.

7. Olgiimii sonlandirmak igin 3. adim ekraninda {ESC} tusuna
basin.

» Mesafe giris araligi: -999999,999 ila 999999,999 (m)

23.1.6 Bal

[ 3: Dist
280.000[8
|_OK ]
Extend
N 345.678
E -876.543
LREC so l oK]

Bu iglev ile iki nokta tanimlanarak olusturulan diiz bir dogru kullanicinin tanimladigi parga sayisina boélinur ve

s6z konusu pargalari bélen her noktanin koordinatlari hesaplanir.

1: 1. Nkt. Koordinatlari

“3: Bol” “5”e ayarli

Bolumlere ayrilmis dogru;

2: 2. Nkt. Koordinatlari

1. OBS (GOZLEM) ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Intersect.” (Kesisim) dgesini
segin.

2. “Divide” (B4l) 6gesini segin.

3. Ik noktanin koordinatlarini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna
basin.

+ [LOAD] (YUKLE) tusuna basildiginda kayith koordinatlar
geri ¢agrilarak kullanilabilir.

IC7“13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini
Girme”

+ Olglime baslamak igin [MEAS] (OLC) tusuna basin.

4. ikinci noktanin koordinatlarini girin.
IC7 3. adim
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23. KESISIMLER

5. Mesafeyi bolmek istediginiz parga sayisini girin ve [OK]

(TAMAM) tusuna basin. 3: Divide )
oK
6. Dogruyu bdlen her noktanin koordinatlari birbirini izleyen — ~
ekranlarda gériintiilenir. Sonug ekranlari arasinda gegis «N Divide 345 678 »
yapmak igin {}/{«} tuslarina basin. E 876 543
3. adimdaki ekrana donmek ve gerektigi sekilde dlglime ’
devam etmek igin [OK] (TAMAM) tusuna basin. 2/5
REC SO i oK ]

7. Olgiimii sonlandirmak igin 3. adim ekraninda {ESC} tusuna
basin.

* Parca giris araligi: 2 ila 100

23.1.7 Aralk

Bu iglev ile iki noktanin tanimlanmasiyla olusturulan diz bir dogru boyunca kullanicinin belirledigi araliklarla
konumlandirilan noktalarin koordinatlari hesaplanir.

1: 1. Nkt.
Koordinatlari

3: Aralik

<. 2:2.Nkt.
*Koordinatlari

4.

1. OBS (GOZLEM) ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Intersect.” (Kesisim) 6gesini

segin.
2. “Pitch” (Aralik) 6gesini segin.
Extend 2
Divide o
0 R
EDM R,
3. ik noktanin koordinatlarini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna T PLT
basin. N1l 0.000
) E1: 0.000 i
* [LOAD] (YUKLE) tusuna basildiginda kayith koordinatlar
geri ¢cagrilarak kullanilabilir.
IC7“13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini LOAD MEAS 4
Girme”

+ Olgime baglamak igin [MEAS] (OLC) tugsuna basin.

4. Ikinci noktanin koordinatlarini girin.
3. adim
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23. KESISIMLER

5. Aralik girin ve [OK] (TAMAM) tusuna basin.

[ 3: Pitch
30.000/y
| OK]|
6. Hesaplanan her noktanin koordinatlari birbirini izleyen , : ~
ekranlarda goéruntilenir. Sonug ekranlar arasinda gegis « Pitch »
L N 345.678
yapmak igin {»}/{«} tuslarina basin. E .876.543
3. adimdaki ekrana donmek ve gerektigi sekilde dlglime
devam etmek igin [OK] (TAMAM) tusuna basin. 2/5
LREC SOl OK]
» Olglimii sonlandirmak igin 3. adim ekraninda {ESC} tusuna
basin.

* Aralik giris arahgi: 0,001 ila 999999,999 (m)

23.2 Kesigimler (B Turu)

iki referans noktasi arasindaki kesisim noktasi, her bir noktanin uzunlugu veya azimut agisi tanimlanarak

bulunabilir.

Kesisim Noktasi 1

Y. Mes. 2
Azimut 1

1. NKkt. Kesisim Noktasi 2

Kesisim
Noktasi 2

Kesisim Noktasi 1
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23. KESISIMLER

PROSEDUR
1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU] , PR
(MENU) tusuna basin ve “Intersect.” (Kesisim) 6gesini tersect. =
: raverse
segin. Road \%
Xsection ./
. Birinci nokta verilerini girin ve [NEXT] (ILERI) tusuna basin. -
Define 1st PT
Np: 113.464
Ep: 91.088 i
Zp: 12.122 B
[LOAD MEASIINEXT]

+ [LOAD] (YUKLE) tusuna basildiginda kayitl koordinatlar
geri ¢agrilarak kullanilabilir.

IC7“13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme
PROSEDUR Kayitl Koordinat Verilerini Okuma”

* [REC] (KAYDET) tusu koordinat degerini bilinen nokta
verisi olarak kaydeder.

» Segili noktay1 gézlemlemek igin [MEAS] (OLC) tusuna
basin.

* Aygitin tesviyesi bozulmugsa egiklik ekrani gérintulenir.
Aygit tesviye edin.
IZ7"7.2 Tesviye"

. Ikinci nokta verilerini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna basin.

» Segili noktay1 gézlemlemek icin [MEAS] (OLC) tusuna
basin.

. 1. ve 2. noktanin azimut agisini (veya yatay
mesafesini) girin.

%

1. (veya 2.) noktanin hem azimut agisi hem de yatay
mesafesi girilemez.

« imleg “Azmth1” (Azimut 1) veya “Azmth2” (Azimut 2)
tizerindeyken [COORD] (KOORDINAT) tusu gériintilenir.
Koordinatlar girerek her noktanin azimut agisini ayarlamak
icin [COORD] (KOORDINAT) tusuna basin.

* Segili noktayi gézlemlemek icin [MEAS] (OLC)
tusuna basin.

111

rec 3991

N
E
Z
PT 5

Define 2nd PT
Np: 112.706
Ep: 104.069 i
Zp: 11.775 E

[LOAD MEASH OK |

[Azmth1: 45°00°00"
H.dist1 : <Null>
Azmth2:

H.dist2 : 50.000m
[COORD | OK ]
1st PT

Np: 0.000
Ep: 0.000 i
Zp: <Null> Er

LOAD MEAS NEXT]




23. KESISIMLER

5. [OK] (TAMAM) tusuna basin. Kesisim noktasinin koordinat , "~ 25°00°00"
degeri hesaplanir ve géruntalenir. ﬁzcrjnl tsrt] ,il :

<Null>
Azmth2: <Null>
H.dist2 : 50.000/m

[ OK |

[Intersection1
N 176.458
E 176.458
Y4 <Null>
OTHER S-0 |

\

« 2 kesisim varsa [OTHER] (DIGER) tusu gériintiilenir.
7 ‘0] 2 Kesisim”

* Gerekli noktanin aplikasyon élgimune gegmek igin [S-O]
(Aplikasyon) tusuna basin.
IC="15. APLIKASYON OLGUMU"

6. {ESC} tusuna basin. Olgiime devam edin (2. adimdan
itibaren olan adimlari tekrarlayin).

+ OBS (GOZLEM) modu ekranina [INTSCT] (KESISiM) tusu atandiginda bu tusa basarak da kesisim élgiimii
yapilabilir.
IC7 [INTSCT] (KESISIM) tusunu atamak icin bkz. "33.12 Tus Fonksiyonlarini Atama"

2 Kesisim

2 kesisim, asagida gosterildigi sekilde 1. (13t Pt.) ve 2. noktaya (2"Y Pt.) gére tanimlanir.

Azmth 1 (Azimut 1) ve H.dist 2 (Yatay mesafe 2) (veya H.dist 1 ve Azmth 2) ile olusturulan kesisimler:
Bir nokta igin azimut agisi halihazirda hazirlanmisti. Bu noktaya en uzak nokta Intersection Pt. 1 (Kesisim
Noktasi 1) ve en yakin nokta Intersection Pt. 2 (Kesisim Noktasi 2) olarak ayarlanir.

« H.dist 1 (Yatay mesafe 1) ve H.dist 2 (Yatay mesafe 2) ile olusturulan kesisimler:
1. ve 2. nokta arasindaki diiz dogrunun sagindaki kesisim, Kesisim Noktasi 1 ve solundaki kesisim,
Kesisim Noktasi 2 olarak ayarlanir.

Kesisim ol¢iimii yaparken dikkat edilmesi gereken hususlar
Asagidaki durumlarda kesisim noktalarinin koordinatlari hesaplanamaz.

Azimut 1 = Azimut 2 ise.

Azimut 1 — Azimut 2 = £180° ise.

Yatay mesafe 1 = 0 veya yatay mesafe 2 = 0 ise.
1. ve 2. noktanin koordinatlari ayni ise.
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24. POLIGON DENGELEMESI

Poligon 6lgimu geri ve ileri okuma istasyonunun gézlemlenmesiyle baslar. Aygit istasyonu daha sonra ileri
okuma istasyonuna tasinir ve énceki aygit istasyonu geri okuma istasyonu olur. Yeni konumda gézlem
tekrarlanir. Bu slreg guizergahin uzunlugu boyunca tekrarlanir.

Bu dengeleme islevi, art arda gézlemlenen noktalar dizisinin (poligon noktalari ve poligon noktalarindan
g6zlemlenen noktalar (asagdidaki P3-1 ila P3-3 noktalarina bakin)) koordinatlarini hesaplamada kullantlir.
Hesap tamamlandiginda iM poligonun hassasiyetini goruntiler ve gerekirse poligon dengelemesi yapilabilir.
I’ iM ile hesaplanabilecek poligon tirleri icin bkz. ‘] Poligon tiirleri”

P3-1 ;

Geri Okuma
istasyonu

Bitis Noktasi

Azimut agisi P2
Baslangi¢ Noktasi
PROSEDUR
1. Poligon hesabina baslamadan 6nce poligon noktalari
dizisini gézlemleyin ve sonuglari kaydedin.
IC7 "28.4 Mesafe Olgiim Verilerini Kaydetme"/"28.6 Mesafe
ve Koordinat Verilerini Kaydetme"
2. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU] Mt : )
. ) » , e ntersect. a
(MENU) tusuna basin ve “Traverse” (Poligon) 6gesini segin.
Road
Xsection
3. Baslangig noktasi adini girin ve {ENT} tusuna basin. ,
Traverse start pt.
Occ: I
Bs :
Azmth: <Null>
[LIST | OK_|
« [LIST] (LISTE) tusuna basildiginda gegerli géreve (JOB) ~
N . . R Occ T-0001
kaydedilmis aygit istasyonlarinin listesi gértntulenir. Bu Ooo T-0002
listeden bir nokta gagrilip kullanilabilir. Occ T-0003
Occ T-0004
Occ T 0 O 05
[ 11..P LAST

IC= Bu ekranda programlanabilir tuslarin kullanimi igin bkz.
“13.1 Aygit Istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini
Girme PROSEDUR Kayitli Koordinat Verilerini Okuma”

« Belirli bir aygit istasyonu i¢in kaydedilmis koordinatlar

yoksa degerleri manuel olarak girin. Ol\(l:C: S
4. adima ge¢mek igin [OK] (TAMAM) tusuna basin. E 0. - 000
Z <Null>
PT T-0001
LOADM REC
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24. POLIGON DENGELEMESI

4. Baslangic noktasi igin geri okuma istasyonunun nokta adini

girin ve {ENT} tusuna basin. Traverse start pt.

Occ:T-0001
GEEBS
Azmth: <Null>

LLIST | | OK |

Geri okuma istasyonu igin kaydedilmis koordinatlar varsa

hesaplanan azimut agisi gorintlenir. Traverse start pt.

Occ:T-0001

« Belirli bir baglangigc noktasi geri okuma istasyonu igin Bs :T-000Z
kaydedilmis koordinatlar yoksa degerleri manuel olarak Azmth: 35/7°27 46"
girin. 4
Hesaplanan azimut agisini gortntilemek icin [OK]
(TAMAM) tusuna basin.

* Geri okuma istasyonu koordinatlari girmeden azimut agisi
girmek icin { W'} tusuyla imleci agagidaki “Azmth” (Azimut)
0gesine getirin ve bir agi degeri girin.

5. 4. adimdaki ekranda [OK] (TAMAM) tusuna basildiginda
iM, bir poligon glizergahi arar. 1. adimda bahsedilen
noktalar gbzlemlendikleri siraya gore gorunttlenir. 001:T-0001

Searching

* Bu arama {ESC} tusuna basilarak durdurulabilir. {ESC}
tusuna basildiginda sadece arama durdurulmadan énce
bulunan noktalar kullanilarak bir giizergah hesaplanabilir. confirm?

[Exit Searching

| NO_ | YES |

« Kayith bilinen nokta koordinatlari olan bir poligon noktasi
bulundugunda veya bir nokta i¢in birden fazla ileri okuma
istasyonu oldugunda otomatik glizergéh arama islemi
durur. [LIST] (LISTE) tusuna basin ve siradaki nokta olarak
kullanilacak ileri okuma istasyonunu segin. IC7 [
Otomatik glizergah aramasi”

6. Poligon giizergahini onaylamak igin [OK] (TAMAM)
tusuna basin.

»)

[LsT [ OK |

7. Bitis noktasi i¢in geri okuma istasyonunun nokta adini girin
ve {ENT} tusuna basin.
Hesaplanan azimut agisi géruntilenir. Occ:T-0001

RN [ - 000 2

Bitis noktasi geri okuma istasyonu i¢in kayith koordinat Azmth: 335°27°46"°
bulunmadiginda azimut agisini girin. LLIST ‘

[Traverse end pt.
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24. POLIGON DENGELEMESI

8. 7. adimdaki ekranda [OK] (TAMAM) tusuna basildiginda
iM, poligonun hassasiyetini géruntiler.

d.Ang:
d.Dist:
Precision:

Aci kapanma hatasi
Yatay kapanma mesafesi
Poligon 6lgiimine tabi tutulmus toplam yatay

mesafenin kapanma mesafesine olan orani
olarak ifade edilen poligon hassasiyeti

d.North:
mesafesi
d.East:
mesafesi
d.Elev:

Kuzey dogrultusu koordinatlarinda kapanma
Dogu dogrultusu koordinatlarinda kapanma

Yikseklik kapanma mesafesi

* Poligon dengeleme degerlerinin dagitiminda kullanilan
yontemi degistirmek igin [OPTION] (SECENEK) tusuna

basin.

(*:Fabrika ayari)
Method (Yéntem)

(koordinat dengelemesi): Compass* (Pusula), Transit

Angular (Agisal):

Elev (Yikseklik):

Weighted* (Agirlikli), Linear
(Dogrusal), None (Yok)
Weighted* (Agirlikh), Linear
(Dogrusal), None (Yok)

IC7 Tum segenekler igin bkz. ] Dengeleme yéntemleri”

9. ik 6nce agisal dengeleme yapllir. 8. adimda “(2) Angular”
6gesinde secilen yontemi kullanarak dengeleme iglemini
baslatmak icin [ADJUST] (DENGELE) tusuna basin.

8. adimda “(2) Angular” 6gesinde “None” (Yok) secilirse
sadece koordinat ve yukseklik dengelemesi yaplilir.

10.Sonuglari onayladiktan sonra sirasiyla “(1) Method” ve “(3)
Elev” 63elerinde secilen yontemleri kullanarak koordinat ve
yukseklik dengelemesini baglatmak i¢in [ADJUST]
(DENGELE) tusuna tekrar basin. Dengelenen tim aygit
verileri segili géreve (JOB) kaydedilir ve poligon

dengelemesi tamamlanir.

d.Ang:
d.Dist:

[opTion

Traverse precision

Precision:

0°00'20"
0.013
42714 ¥

ADJUST

d.North:
d.East
d.Elev

\

Traverse precision 2

0.013
0.000
-0.002

hoJUST

Adjustment options

Method
Angular
Elev

{Compass]
:Weighted
:Weighted

[After angle adjust

d.Ang:
d.Dist:

Erecision:

0°00'00"
0.006
89788 ¥

hDJUST

[Traverse adjustment

Recording... 7

+ OBS (GOZLEM) modu ekranina [TRAV] (POLIGON) tusu atandiginda bu tusa basarak da poligon

dengelemesi yapilabilir.

IC7 [TRAV] (POLIGON) tugunu atamak igin bkz. "33.12 Tug Fonksiyonlarini Atama"
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24. POLIGON DENGELEMESI

* Poligon noktalarinin poligon dengelemesi sonuglari, poligon noktalarindan gézlemlenen noktalar ve poligon
dengelemesi verileri segili géreve (JOB) Not veriler olarak kaydedilir. Dagitiimis kapanma hatasi dahil diger
veriler de segili goéreve (JOB) normal koordinat verileri olarak kaydedilir.

Poligon dogrusu kaydi (3): 1. baslangi¢ ve bitis noktalari adlari
2. geri okuma istasyonu adi ve bu istasyona olan azimut agisi
3. ileri okuma istasyonu adi ve bu istasyona olan azimut agisi
Dengeleme ayari kaydi (1): Kapanma hatasi dagitimi igin segilen yontem.
Kapanma hatasi kaydi (2x2): 1. agi/mesafe hassasiyeti ve kapanma hatasi
2. koordinat kapanma hatasi
Koordinat dengeleme kaydi
(Baslangig ve bitis noktalari arasindaki noktalarin sayisi): Koordinatlar

Poligon tlrleri

iM, kapali dongu ve kapali poligonlari hesaplayabilir. Her iki durumda da baslangi¢ noktasi (ve kapali
poligon durumunda ayni zamanda bitis noktasi) igin azimut agisi ayarlanmalidir.

kapali déngl poligonu

kapali poligon

Otomatik glizergah aramasi
Bu islev ile hdlihazirda iM’'de kayitl, art arda gézlemlenmis poligon noktalari aranir ve potansiyel poligon

glizergahlari olarak sunulur.

Bu islev asagidaki kosullar saglandiginda etkinlesir. Bir nokta birden fazla kez gézlemlendiyse arama igin
en guncel veriler kullanilir.

+ Bir aygit istasyonundan en az bir geri okuma istasyonu ve bir ileri okuma istasyonunun gézlemlenmesi.
+ lleri okuma istasyonunun sonraki 6lgiimde aygit istasyonu olmasi.
» Aygit istasyonunun sonraki 6lgimde geri okuma istasyonu olmasi.

Asagidaki kosullardan biri s6z konusu oldugunda otomatik glizergah aramasi sona erer. Glizergahtaki
siradaki noktanin adi1 tanimlanarak ayni aramaya devam edilebilir.

+ Bir aygit istasyonu icin birden fazla potansiyel ileri okuma istasyonu olmasi. (Gilizergéhta bir birlesme
noktasi gérindiginden glizergdh aramasi sona erer.)

+ Onceki dlciimiin ileri okuma istasyonunun Baslangig noktasi olmasi. (Bu élgiimiin kapali déngii bir
poligonu kapattigi sonucuna varildigindan glizergah aramasi sona erer.)

+ Olglilen son noktanin kayitl bir bilinen noktayla ayni ada sahip olmasi. (Bu noktanin Bitis noktasi oldugu
sonucuna varildigindan giizergah aramasi sona erer.)

Otomatik glizergah arama islevi asagidaki durumda kullanilamaz.
» Son dlguimin Baglangi¢ noktasindan bagka bir poligon glizergahindaki bir poligon noktasina yapiimasi.
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24. POLIGON DENGELEMESI

Dengeleme yontemleri
Dengeleme, poligon noktalari ve poligon noktalarindan gézlemlenen noktalarin sonuglarina uygulanir.

8. adimda secilen dengeleme yontemleri ve dagitim secgenekleri asagida agiklanmaktadir.

Yoéntem
Compass (Pusula): Pusula yontemi koordinat hatasini poligon dogrularinin uzunluguna orantili
olarak dagitir.

Kuzey dogrultu dengelemesi = '_I'LI__ x kuzey kapanma

Dogu dogrultu dengelemesi = T_LL x dogu kapanma

Bu denklemde: L = noktaya kadar olan poligon dogrusunun uzunlugu

TL = poligon dogru uzunluklarinin toplami

Transit: Transit ydntemi koordinat hatasini her poligon dogrusunun kuzey ve dogu dogrultusu
koordinatlarina orantili olarak dagitir.

Kuzey dogrultu dengelemesi = | ZI|AAN'\|” X kuzey kapanma
. . . _ |AE] N
Dogu dogrultu dengelemesi = SIAE] x dogu kapanma

Bu denklemde: AN = poligon dogrusunun kuzey dogrultusunda degisim
A E = poligon dogrusunun dogu dogrultusunda degisim
2| AN]| = tim poligon dogrularinin kuzey dogrultularindaki tim degisimlerin mutlak
degeri toplami
> | AE| =tim poligon dogrularinin dogu dogrultularindaki tim degisimlerin mutlak degeri
toplami

Acisal dengeleme

Weighted (Agirlikh): Agisal kapanma, poligon giizergahi acilari arasinda her agida ileri ve geri poligon
dogrusu uzunluklarinin terslerinin toplamina gore dagitilir. Bu agdirlik hesabi igin geri ve ileri okuma
dogrularinin uzunlugu sonsuz kabul edilir.

(et * fromarn
, todist fromdist
Zadjustment= x Zclosure

Z(toc]ist ¥ fror:dist)
Linear (Dogrusal): Agisal kapanma, poligon gizergahinin agilari arasinda egit olarak dagitilir.
None (Yok): Agisal dengeleme yapilmaz.
Yiikseklik dengelemesi
Weighted (Agirhikli): YUkseklik degerlerindeki kapanma, noktaya giden poligon dogrusunun uzunluguna

orantili olarak dagitilir (Koordinat dengelemesi i¢in Pusula yénteminde oldugu gibi).

Linear (Dogrusal): Yukseklik degerlerindeki kapanma, poligon glizergdhinin her ayagina esit olarak
dagitilir.

None (Yok): Yikseklik dengelemesi yapiimaz.
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25. GUZERGAH OLCUMU

Bu mod, insaat mihendisliginde yaygin olarak kullanilan gesitli glizergah 6lgim segeneklerini igerir. Her mend,
operatérin art arda bir dizi konfiglirasyon/hesap/kayit/aplikasyon islemi baslatmasina olanak tanir.

» Gerekirse aygit istasyonunun konumu ve geri okuma istasyonu ayarlanabilir.
IC7 Geri okuma istasyonu ayarlari icin bkz. "13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme".

+ EDM (Elektronik Mesafe Olglimii) ayarlari Glzergah Olgiimi menisiinde yapilabilir.
IC3"33.2 Gozlem Kosullari - Mesafe"

+ Olglim sonuglari kaydedildiginde ayarlanan nokta adlari ve kodlar sadece Glizergah Olglimii menUsiinde
kullanilabilir.

%

+ Tum Glizergah Olgiimii calismalarinda Z ekseni koordinat degeri her zaman “Null” (Degersiz) olarak ayarlidir

(“Degersiz” “0”dan farkhdir).

Giizergah Olgiimiinde kullanilan semboller ve terimler

BP IP
BP Noktasi:glzergah baslangici EP Noktasi: glizergah bitis noktasi
KA Noktasi:klotoid egdrisi baglangici KE Noktasi: klotoid bitis noktasi
BC Noktasi:dairesel egri baslangici EC Point: dairesel egdri bitis noktasi
IP Noktasi:kesisim noktasi SP Noktasi: dairesel egri orta noktasi

Offset (Ofset):referans noktasi takip mesafesi Takip mesafesi: hedef noktasi takip mesafesi

25.1 Aygit istasyonu Ayarlari

Gerekli oldugu tzere, 6lgime baglamadan 6nce referans noktasi olarak kullanilacak aygit istasyonu kaydedilir.
IC7 Aygit istasyonu ayarlari icin bkz. "13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Acisini Girme"
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25. GUZERGAH OLCUMU

25.2 Duz Dogru Hesabi

Diz bir dogrunun merkez kazigi ve genislik kaziklarinin koordinatlari referans ve IP noktalarinin
koordinatlarindan bulunabilir.

Daha sonra merkez kaziginin ve geniglik kaziklarinin aplikasyonuna gegilebilir.

Referans noktasi (P1)
IP noktasi (P2)

Takip mesafesi (DL)
Gulzergah genisligi (BL)
Hedef noktasi (Q)
Geniglik kazid1 (QR, QL)

PROSEDUR

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Road” (Yol) dgesini segin.

2. Duz Dogru menisine gitmek igin “Line” (Dogru) 6gesini

- [Road
seein. Occ.Orien. r
L
Circ.Curve g
Spiral
| Parabola \
3. Referans noktasinin koordinatlarini girin ve [OK] (TAMAM) —
tusuna basin. Line/BP
Np: 100.000
Ep: 100.000
* Daha 6nce kaydedilen koordinat verilerini okumak ve
referans noktasi koordinatlari olarak ayarlamak igin
[LOAD] (YUKLE) tusuna basin. (LOAD | OK |

ICF “13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini
Girme PROSEDUR Kayitl Koordinat Verilerini Okuma”

» Referans noktasi koordinatlari [REC] tusuna basilarak
gecerli goreve bilinen bir noktanin koordinatlari olarak
kaydedilebilir.

I3 "30.1 Bilinen Nokta Verilerini Kaydetme/Silme"
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25. GUZERGAH OLCUMU

4. IP noktasinin koordinatlarini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna
basin.

* IP noktasina olan azimut agisi ikinci sayfada [AZMTH]
(AZIMUT) tusuna basilarak ayarlanabilir. Koordinat girisi
ekranina dénmek igcin [COORD] (KOORDINAT) tusuna
basin.

5. “St. Ofs” (Istasyon Ofseti) alanina referans noktasi takip
mesafesini girin. “Sta...ing” (Istasyonlama) alanina hedef
noktasi takip mesafesini girin.

6. Merkez kazigi koordinatlarini hesaplamak igin 5. adimda
gosterilen ekranda [OK] (TAMAM) tusuna basin. Ekranda
koordinatlar ve azimut agisi goruntulenir.

7. Diz Dogru hesabini tamamlayip <Road> (Yol) ekranina
donmek icin {ESC} tusuna iki kez basin.

* Genislik kazigi ayan ekranina gitmek i¢cin [WIDTH]
(GENISLIK) tusuna basin. Genislik kaziginin koordinatlari,
glizergah genigligi girildikten sonra [OK] (TAMAM) tusuna
basilarak bulunabilir.

» Merkez kazid1 [REC] tusuna basilarak gecerli goreve
bilinen bir nokta olarak kaydedilebilir.
I "30.1 Bilinen Nokta Verilerini Kaydetme/Silme"

» Merkez kazigi [S-O] (Aplikasyon) tusuna basilarak aplike
edilebilir.

Iz "15. APLIKASYON OLCUMU"

» Merkez kazigi ayari ekranina donmek igin [CENTER]
(MERKEZ) tusuna basin.

[WIDTH CENTER)

Line/IP

Np: 200.000

Ep 200.000

Line/IP

Azmth 45.0005

|COORD) | OK |

Line/CL peg

S8t. ofs 0.000]

Sta..ing 25.000m
| OK ]

Line/CL peg

N 117.678

E 117.678

Azmth 45°00' 00"

[Line/WidthPeg

Sta..ing 25.000m

CL ofs 5.000 gyl
[ OK |

[Line/WidthPeg

N 114.142

E 121.213

(WIDTH CENTER]

+ 4. adimda koordinatlar girildikten sonra azimut agisi ayarlandiginda, koordinatlar silinirse azimut agisina

oncelik verilir.

» Ofset/Takip mesafesi giris araligi: 0,000 ila 99999,999 (m)
» Glzergah genisligi giris araligi: -999,999 ila 999,999 (m)
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25. GUZERGAH OLCUMU

25.3 Dairesel Egri Hesabi

Dairesel bir egri Uzerindeki merkez kazidi ve genislik kaziklarinin koordinatlari BC ve IP noktalarinin
koordinatlarindan bulunabilir.
Daha sonra merkez kaziginin ve geniglik kaziklarinin aplikasyonuna gegilebilir.

BC noktasi (P1)

IP noktasi (P2)

Dairesel egri yarigap! (R)
Takip mesafesi (DL)
Guzergah genisligi (BL)
Hedef noktasi (Q)
Geniglik kazidi (QR, QL)

Ofset

Glizergah baglangici DLz Ofset

PROSEDUR

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Road” (Yol) 6gesini segin.

2. Dairesel Egri mendsiine gitmek igin “Circ.Curve” (Dairesel

Egri) 6gesini segin. Road

Occ.Orien.

Line
Spiral
Parabola L 4

3. BC noktasinin (referans noktasi) koordinatlarini girin ve
[OK] (TAMAM) tusuna basin.

4. IP noktasinin koordinatlarini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna
basin.

* IP noktasina olan azimut agisi ikinci sayfada [AZMTH]
(AZIMUT) tusuna basilarak ayarlanabilir. Koordinat girisi
ekranina dénmek icin [COORD] (KOORDINAT) tuguna
basin.

5. Egri yonunu (Direct.), egri yarigapini (Radius), ofseti (St.

; - ; - [Circ.Curve/CL peg

ofs) ve takip mesafesini (Sta..ing) girin. Direct. Riaht
Radius 85.000]nl
St. ofs 0.000m
Sta..ing 90.000m

[ OK |
6. Merkez kazigi koordinatlarini hesaplamak igin 5. adimda —

gosterilen ekranda [OK] (TAMAM) tusuna basin. Bu ﬁ' rc.Curve/ C6L5 p7e799

ekranda koordinatlar ve azimut agisi goruntilenir. E 178 739
Azmth 00°00" 00"
[WIDTH CENTER]
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25. GUZERGAH OLCUMU

7. Dairesel Egri hesabini tamamlayip <Road> (Yol) ekranina
donmek icin {ESC} tusuna iki kez basin.

* Geniglik kazig1 ayari ekranina gitmek i¢in [WIDTH]
(GENISLIK) tusuna basin.

IZF "25.2 DUz Dogru Hesabi"

» Merkez kazidi [S-O] (Aplikasyon) tusuna basilarak aplike
edilebilir.
IC= "15. APLIKASYON OLCUMU"

+ Egri yonu: sagd/sol
* Yarigap giris araligi: 0,000 ila 9999,999 (m)

25.4 Spiral Egri

Referans noktasi koordinatlari ve egri 6zellikleri kullanilarak spiral (klotoid) bir egri Uzerindeki merkez kazigi ve
geniglik kaziklarinin koordinatlari bulunabilir

Daha sonra merkez kaziginin ve geniglik kaziklarinin aplikasyonuna gegilebilir.

« Spiralin hesaplanacak boélimiine bagl olarak bir hesap menusu segin.
* Klotoid egrisi asagidaki formille hesaplanir.

A2=RL

KA noktasini referans alarak hesaplama: “KA—KE Calculation 1" (KA—KE Hesabi 1)

KA

1 AZ

Q

Istasyonlama

senajl

Ofset

KA1 ve KE1 arasinda istege bagl bir noktayi referans alarak hesaplama:

|

|

|

l
BP

KA noktasi (P1)

IP noktasi (P2)

Klotoid A parametresi
Takip mesafesi (DL)
Guzergah genigligi (BL)

“KA—KE Calculation 2" (KA—KE Hesabi 2)

4

AZ
Q

Q Egrisi uzunlugu
k ( | Ofset

L

KA - P Egrisi uzunlugu

Referans noktasi (P1)

P1’e tedet dogru Gzerinde nokta (P2)
Klotoid A parametresi

KA — P1 egri uzunlugu (L)

P1 — hedef noktasi (QR, QL)

Egri uzunlugu (DL1, DL2)

Glizergah genisligi (BL)
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KE2 noktasini referans alarak hesaplama: “KE—-KA Calculation” (KE-~KA Hesabi)

{AZ KA KE noktasi (P1)
KE teget acgisi (AZ)
Klotoid A parametresi
KEKA KE — KA egri uzunlugu (L)
Egrisi uzunlugu KE takip mesafesi (DL1)
Hedef noktasi takip mesafesi (DL2)
Guzergah genigligi (BL)

Q Istasyonlama Senaji

istasyonlama Senaiji

%

» Asagidaki kosullar saglanmazsa koordinat hesabi yapilamaz.

“KA—KE Hesabi 17; 0 = egri uzunlugu = 2A

“‘KA—KE Hesabi 2”: 0 = KA —referans noktasi egri uzunlugu = 3A
0 = KA - hedef noktasi egri uzunlugu = 2A

“KE—KA Hesabi™: 0 = KA - KE egri uzunlugu = 3A

0 = KA - hedef noktasi egri uzunlugu = 2A

PROSEDUR KA noktasini referans alarak hesaplama

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Road” (Yol) 6gesini segin.

2. Spiral menusine gitmek igin “Spiral” ve ardindan “KA-KE 1”

6gdesini secin. Rg (e:](? Orien
Line b
Circ.Curve Rt
i
| Parabola \
s E iral
KA-KE 2
KE-KA
3. KA noktasinin (referans noktasi) koordinatlarini girin.
Girilen degerleri ayarlamak igin [OK] (TAMAM) tusuna
basin.
4. IP noktasinin koordinatlarini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna -
basin Spiral/lP
' Np: 100.000
Ep: 100.000

* IP noktasina olan azimut agisi ikinci sayfada [AZMTH]
(AZIMUT) tusuna basilarak ayarlanabilir. Koordinat girisi
ekranina dénmek icin [COORD] (KOORDINAT) tusuna LOADJ REC
basin.
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25. GUZERGAH OLCUMU

5. Egri yonunu (Direct.), A parametresini (Para A), ofseti
(St. ofs) ve takip mesafesini (Sta..ing) girin.

[Spiral/CL peg

Direct. Right
Para A 80.000(m

St. ofs 0.000m
Sta..ing 25.000m
OK
6. Merkez kazigi koordinatlarini hesaplamak igin 5. adimda r -
gosterilen ekranda [OK] (TAMAM) tusuna basin. Bu ﬁp iral/CL p16290 859
ekranda koordinatlar ve azimut goruntilenir. E 113.755

Azmth 00°00” 00"
[WDTH] CENTER)

7. Spiral hesabini tamamlayip <Road> (Yol) ekranina ddnmek
icin {ESC} tusuna U¢ kez basin.

* Genislik kazigi ayan ekranina gitmek i¢cin [WIDTH]
(GENISLIK) tuguna basin.
IZ= "25.2 DUz Dogru Hesabi"

* Merkez kazidi [S-O] (Aplikasyon) tusuna basilarak aplike
edilebilir.
7 "15. APLIKASYON OLCUMU"

 Egri yonu: sag/sol
A parametresi giris araligi: 0,000 ila 9999,999 (m)
+ istasyon ofseti /istasyonlama senaji girig araligi: 0,000 ila 99999,999 (m)

PROSEDUR KA1 ve KE1 arasinda istege bagh bir noktay! referans alarak hesaplama

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Road” (Yol) 6gesini segin.

2. Spiral menusune gitmek i¢in “Spiral” ve ardindan “KA-KE 2”

o piral
ogesini segin. KA-KE 1
KA-KE 2
KE-KA
3. P noktasinin (referans noktasi) koordinatlarini girin. Girilen Spiral/Ref.PT P
y . L pira ef.
degerleri ayarlamak icin [OK] (TAMAM) tusuna basin. Np: 100.000
Ep: 100.000
(LOAD | O K]

4. P noktasina teget dogru Uzerindeki istege bagl noktanin
koordinatlarini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna basin.

* P noktasina olan azimut agisi ikinci sayfada [AZMTH]
(AZIMUT) tusuna basilarak ayarlanabilir. Koordinat girigi
ekranina dénmek icin [COORD] (KOORDINAT) tusuna
basin.
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25. GUZERGAH OLCUMU

5. Egri yonunu (Direct.), A parametresini (Para A), KA — P egri

uzunlugunu (KA-P length) (KA noktasindan P noktasina Spiral/CL peg

o N . . Direct. Right
olan egrinin uzunlugu), ofseti (St. Ofs) ve P — hedef egrisi Para A 80.000
uzunlugunu (P-SetOutPTlength) (P noktasindan hedef KA-P length
noktasina olan egrinin uzunlugu) girin. 50.000m%
[ OK |
(St. ofs 2
0.000][nl
P-SetOutPTlength
25.000m
| OK |
6. Merkez kazigi koordinatlarini hesaplamak igin 5. adimda r -
gosterilen ekranda [OK] (TAMAM) tusuna basin. Bu ls\lp iral/CL p,|e199 371
ekranda koordinatlar goruntulenir. E 115 706
Azmth 58°59’ 18"

[ WIDTH CENTER)

7. Spiral hesabini tamamlayip <Road> (Yol) ekranina donmek
icin {ESC} tusuna U¢ kez basin.

* KA — P egrisi uzunlugu/P — hedef noktasi egrisi uzunlugu giris araligi: 0,000 ila 99999,999 (m)

PROSEDUR KE2 noktasini referans alarak hesaplama

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Road” (Yol) 6gesini segin.

2. Spiral mendsine gitmek i¢in “Spiral” ve ardindan “KE-KA”

dgesini segin. S}g,ib\r-aKlE ]
KA-KE 2
KE-KA
3. KE noktasinin (referans noktasi) koordinatlarini girin. —
Girilen degerleri ayarlamak igin [OK] (TAMAM) tusuna ﬁ%‘_r al/KE T SIEE
basin. Ep 225.457
[LOAD | OK |

4. KE noktasina teget dogru tzerindeki istege bagli noktanin
azimut agisini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna basin.

+ [COORD] (KOORDINAT) tuguna basildi§inda teget
yoéniindeki koordinat ayarlanir. ikinci sayfada [AZMTH]
(AZIMUT) tusuna basildiginda azimut acisi giris ekranina
donaldr.
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25. GUZERGAH OLCUMU

5. Egri yonunu (Direct.), A parametresini (Para A) (klotoid ——
parametresi), KE — KA egri uzunlugunu (KA-KE length) (KE Slpr Iercatl /CL IF-'\)’ieght
noktasindan KA noktasina olan egrinin uzunlugu), KE takip Para A m
mesafesini ve hedef noktasi takip mesafesini girin. KA-KE length

41.667m ¥
[ OK ]

(KE Sta..inﬁ

SetOutpt. sta

3]

160.000m
| OK |
6. Merkez kazidi koordinatlarini hesaplamak icin 5. adimda ——
gosterilen ekranda [OK] (TAMAM) tusuna basin. Bu IS\lp iral/CL p$694 837
ekranda koordinatlar goruntulenir. E 231 004

Azmth 125°32’ 48"
LWIDTH] CENTER

7. Spiral hesabini tamamlayip <Road> (Yol) ekranina donmek
icin {ESC} tusuna U¢ kez basin.

* KE — KA egri uzunlugu (KE noktasindan KA noktasina olan egrinin uzunlugu)/KE takip mesafesi/hedef
noktasi takip mesafesi giris aralidi: 0,000 ila 99999,999 (m)
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25. GUZERGAH OLCUMU

25.5 Parabol

Referans noktasi koordinatlari ve egri 6zellikleri kullanilarak bir parabol Gzerindeki merkez kazidi ve geniglik
kaziklarinin koordinatlari bulunabilir
Daha sonra merkez kaziginin ve geniglik kaziklarinin aplikasyonuna gegilebilir.
» Paraboliin hesaplanacak boélumuane bagli olarak bir hesap menuUsu segin.
 Parabol agagidaki formulle hesaplanir.
3
X

Y = BRX

Parabol hesabinda kullanilan kisaltmalar
BTC: Gegis egrisi baslangici
BCC: Dairesel egri baglangici
ETC: Gegis egrisi bitisi
ECC: Dairesel egri bitisi

BTC noktasini referans alarak hesaplama:
“BTC—BCC Calculation 1" (BTC—BCC Hesabi 1)

istasyonlama

senajl

BTC#¢

1AZ

ECC-ETC
Egri uzunlugu

Q Istasyonlama Senaji

istasyonlama Senaji
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25. GUZERGAH OLCUMU

PROSEDUR BTC noktasini referans alarak hesaplama

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Road” (Yol) 6gesini segin.

2. Parabol menlsine gitmek igin “Parabola” (Parabol) ve

ardindan “BTC—BCC Calc.” (BTC—BCC Hesabi) 6gesini Road .
. Occ.Orien.
segin. Line F1TT
Circ.Curve
Spiral m
‘ ¥
[Parabola
BTC — BCC Calc.
ECC— ETC Calc.
3. BTC noktasinin (referans noktasi) koordinatlarini girin. ,
Girilen degerleri ayarlamak icin [OK] (TAMAM) tusuna Parabola/BTC PT
basin (N[l 472345.621
) Ep: 203647.972
[LOAD | OK |
4. IP noktasinin koordinatlarini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna
basin.
* IP noktasina olan azimut agisi ikinci sayfada [AZMTH]
(AZIMUT) tusuna basilarak ayarlanabilir. Koordinat girisi
ekranina dénmek igcin [COORD] (KOORDINAT) tusuna
basin.
5. Egri yonunu (Direct.), X parametresini (Para X), yarigapi G bola/CL
; ; ; ; ; arabola peg
(Rgdlus), ofseti (St. ofs) ve istasyonlama senajini (Sta..ing) Direct. Right
girin. Para X 133.000m
Radius 800.000m
St. ofs 0.000[n! v
[ OK |

Sta..ing 20.000 R

| OK_|
6. Merkez kazigi1 koordinatlarini hesaplamak igin 5. adimda r
gosterilen ekranda [OK] (TAMAM) tusuna basin. Bu E arab OJ ?égé—s pGeZ%
ekranda koordinatlar goruntulenir. E 203648 215
Azmth 0°46°03"

[ WIDTH CENTER)|
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25. GUZERGAH OLCUMU

7.

Parabol hesabini tamamlayip <Road> (Yol) ekranina
donmek icin {ESC} tusuna g kez basin.

* Geniglik kazig1 ayari ekranina gitmek i¢in [WIDTH]
(GENISLIK) tuguna basin.
IZF "25.2 DUz Dogru Hesabi"

* Merkez kazi§1 [CENTER] (MERKEZ) tusuna basilarak
aplike edilebilir.
7 "15. APLIKASYON OLCUMU"

* Egri yonu: sag/sol
» X parametresi/Yarigap giris araligi: 0,000 ila 9999,999 (m)
« istasyon ofseti/istasyonlama senaji giris araligi: 0,000 ila 99999,999 (m)

PROSEDUR ECC noktasini referans alarak hesaplama

1.

OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Road” (Yol) 6gesini segin.

. Parabol menistine gitmek igin “Parabola” (Parabol) ve

ardindan “ECC—ETC Calc.” (ECC—ETC Hesabi) 6gesini
segin.

. ECC noktasinin (referans noktasi) koordinatlarini girin.

Girilen degerleri ayarlamak icin [OK] (TAMAM) tusuna
basin.

. KE noktasina tedet dogru tGzerindeki istege bagli noktanin

azimut agisini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna basin.

« [COORD] (KOORDINAT) tusuna basildiginda teget
yonindeki koordinat ayarlanir. ikinci sayfada [AZMTH]
(AZIMUT) tusuna basildiginda azimut agisi giris ekranina
doénaldr.

. Egri yonini (Direct.), X parametresini (Para X), ECC -ETC

egri uzunlugu (ECC-ETC Length), ECC istasyonlama
senajini (ECC Sta..ing) ve Q istasyonlama senajini (Set out
pt sta) girin.
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Parabola

BTC — BCC Calc.
ECC— ETC Calc.

[Parabola/ECC PT
Np :

Ep: 203897.770

[LOAD | OK |
[Parabola/2nd tan pt
Azmth 20.000

{COORD | OK |

Direction.
Para X

[Parabola/CL peg

ECC-ETC Length

Right
133.000m

140.000[n v
[OK J

[ECC Sta..
Set out pt sta

ing 2
0.000m

20.000]n
[OK
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6. Merkez kazigi koordinatlarini hesaplamak igin 5. adimda

gosterilen ekranda [OK] (TAMAM) tusuna basin. Bu Parab 2'735/0%5 3?1919
ekranda koordinatlar gérintdlenir. E 203905 186
Azmth 26°58’'26"

WIDTH CENTER

7. Parabol hesabini tamamlayip <Road> (Yol) ekranina
dénmek icin {ESC} tusuna lg¢ kez basin.

« ECC — ETC egri uzunlugu/ECC istasyonlama senaji/Q istasyonlama senaji (Set out pt sta) giris araligi: 0,000
ila 99999,999 (m)

25.6 3 Noktali Hesap

3 IP noktasinin koordinatlari ve egri 6zellikleri kullanilarak bir kardinal noktanin, istege bagli bir merkez hatti
kaziginin ve geniglik kaziklarinin koordinatlari bulunabilir.
Daha sonra kardinal noktanin, istege bagli merkez kaziginin ve genislik kaziklarinin aplikasyonuna gecilebilir.

Girilecek parametreler:
BP noktasi (P1)
IP noktasi (P2)
EP noktasi (P3)
Kesisim agisi
Egri yonu
BP — IP uzunlugu
IP — EP uzunlugu
Klotoid A1 parametresi
Klotoid A2 parametresi
Egri yarigapi (R)
Gulizergah genisligi (BL)
Glzergah genisligi (BL)
Merkez hatti kazigina istasyonlama (DL)

* A1 parametresi, A2 parametresi ve yarigap R girildiginde bir klotoid olusturulur ve KA1, KE1, KE2 ve KA2
noktalari bulunabilir.

* A1 ve A2 parametresi girildiginde ve yarigap R “Null” (Degersiz) oldugunda gegis egrisi olmayan bir klotoid
olusturulur ve KA1, KE1 ve KA2 noktalari bulunabilir.

* A1 ve A2 parametresi “Null” (Degersiz) oldugunda ve sadece yarigap R girildiginde dairesel bir egri
olusturulur ve BC ve EC noktasi bulunabilir.

PROSEDUR

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Road” (Yol) 6gesini segin.

2. 3 noktali hesap menistline gitmek i¢in “3PT Curve” (3

Sl s - 3PT Curve
Noktali Egri) 6gesini segin. P& Tan .
Alignment
EDM

»
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25. GUZERGAH OLCUMU

. BP noktasinin (referans noktasi) koordinatlarini girin.
Girilen degerleri ayarlamak icin [OK] (TAMAM)
tusuna basin.

. IP noktasinin koordinatlarini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna
basin.

. EP noktasinin koordinatlarini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna
basin.

. Kesisim acisi (IA), egri yoénu (Direct.), BP — IP uzunlugu

(BP-IP) ve IP — EP uzunlugu (IP-EP), girilen ¢ noktanin

koordinatlarindan hesaplanir. Daha sonra sonuglar ekranda

goruntdlenir.

Verileri kontrol edin ve [OK] (TAMAM) tusuna basin.

* Bu verilerde degisiklik yapmak Gzere dnceki ekrana
doénmek igin {ESC} tusuna basin.

. Egri 6zelliklerini girin: A1 parametresi (Para A1), A2
parametresi (Para A2), egri yarigapi (Radius) ve BP Noktasi
ofseti (St. ofs).

. KA1, KE1, KE2 ve KA2 noktalarinin koordinatlarini ve takip
mesafesini hesaplamak igin 7. adimda gosterilen ekranda
[OK] (TAMAM) tusuna basin. Daha sonra sonuglar
buradaki ekranlarda gorintilenir. <3PT Curve/KA1> (3
Noktali Egri/lKA1)/<3PT Curve/KE1> (3 Noktali EGri/lKE1)/
<3PT Curve/KE2> (3 Noktall Egri/KE2)/<3PT Curve/KA2>
(3 Noktali Egri/lKA2) ekranlari arasinda gegis yapmak igin
{»}/ {4 tuslarina basin.
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3PT Curve/BP

Np: 100.000

Ep: 100.000

LOAD

3PT Curve/EP

Np: 100.000

Ep: 300.000

[LOAD | OK |

3PT Curve

1A 90°00°’00"

Direct. Right

BP-IP 141.421m

IP-EP 141.421m
[0 K]

[3PT Curve

Para A1 50.00 0[]

Para A2 50.000m

Radius 60.000m

St. ofs 0.000m
[0 K]

3PT Curve/KA1 >

N 142.052

E . 142.052

Sta..ing 59.471m

<« 3PT Curve/KA2
N 142.052
E . 257.948
Sta..ing 195.386m

WIDTH
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9. Bulunan KA1, KE1, KE2 ve KA noktasi ekranlarinda merkez ,
hatti kazid1 ayarlarina gegmek icin [CENTER] (MERKEZ) 3PT Curve/CL peg
tusuna basin. Sta..ing EEEIIEEEm
Merkez hatti kazigina olan istasyonlamayi (Sta...ing) girin ve
istege bagl merkez hatti kaziginin koordinatlarini
hesaplamak icin [OK] (TAMAM) tusuna basin. Daha sonra \ 4
sonuglar ekranda gdruntalenir.

3PT Curve/CL peg
N 1
E 1
Sta..ing 1

[WIDTH [ENR

owo

7.289
7.517
0.000m

w

10.3 Noktali hesabi tamamlayip <Road> (Yol) ekranina
dénmek icin {ESC} tusuna tekrar tekrar basin.

* Genislik kazigi ayan ekranina gitmek i¢cin [WIDTH]
(GENISLIK) tuguna basin.
IZ= "25.2 Dlz Dogru Hesabi"

» Merkez hatti kazig1 [S-O] (Aplikasyon) tuguna basilarak
aplike edilebilir.
7 "15. APLIKASYON OLCUMU"

* Gegis egrisiz klotoid durumunda KA1, KE1 ve KA2 noktalari 8. adimda bulunabilir.
* Dairesel eg@ri durumunda BCC ve ECC noktalari 8. adimda bulunabilir.

25.7 Kesisim Acgisi/Azimut Agisi Hesabi

Bir kardinal noktanin, istege bagli bir merkez hatti kaziginin ve genislik kaziklarinin koordinatlari kesisim
acisindan, egri dzelliklerinden ve 1 IP kesisim noktasi koordinatlarindan veya BP noktasindan IP noktasina
olan azimut agisindan bulunabilir.

Daha sonra kardinal noktanin, merkez hatti kaziginin ve genislik kaziklarinin aplikasyonuna gegilebilir.

AZ BP noktasi (P1)
P2 IP kesisim noktasi (P2)
IA Kesisim agisi (I1A)
DISTA BP — IP mesafesi (DIST1)
IP — EP mesafesi (DIST2)
KE1 g KE2 Klotoid A1 parametresi
A1 A2

Klotoid A2 parametresi
Egri yarigapi R

) kip mesafesi
/’/ e
8

.’Aset
PROSEDUR

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Road” (Yol) dgesini segin.

P1

P3
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25. GUZERGAH OLCUMU

. Kesisim acisi/azimut agisi hesabi menusiine gitmek igin -
3PT Curve

-
“IP&Tan” (IP ve Teget) 6desini secin. -~
( det) 69 ¢ IP&Tan e,
Alignment
EDM
1
. BP noktasinin (referans noktasi) koordinatlarini girin. ,
Girilen degerleri ayarlamak igin [OK] (TAMAM) tusuna INA &Tangent
basin. EFF))
LOAD (O K |
. IP noktasinin koordinatlarini girin ve [OK] (TAMAM) tusuna
basin.
« Azimut agisi ikinci sayfada [AZMTH] (AZIMUT) tusuna
basilarak ayarlanabilir.
. Egri 6zelliklerini girin: egri yoni (Direct.), kesisim agisi (I1A), ,
BP ve IP noktasi arasindaki mesafe (BP-IP), IP ve EP | P &Tan :
) . Direc.
noktasi arasindaki mesafe (IP-EP), A1 parametresi (Para A 90°00°00"
A1), A2 parametresi (Para A2), egri yaricapi (Radius) ve BP BP-I1P 141.421m
noktasi ofseti (St. ofs). IP-EP 141.421m ¥
[0 K]
Para A1 50.000[ur~
Para A2 50.000m
Radius 60.000m
St.ofs 0.000m
[0 K]

. KA1, KE1, KE2 ve KA2 noktalarinin koordinatlarini ve takip
mesafesini hesaplamak icin 5. adimda gdsterilen ekranda

IA&Tangent/KA1 »]

[OK] (TAMAM) tusuna basin. Daha sonra sonuglar E :]I 2% 8 g%
buradaki ekranlarda géruntilenir. <IA&Tangent/KA1> (IAve Sta..ing 59.471m
Teget/KA1)/<IA&Tangent/KE1> (IA ve Teget/KE1)/
<IA&Tangent/KE2> (IA ve Teget/KE2)/<IA&Tangent/KA2> (WIDTH | [CENTER]
(IA ve Teget KA2) ekranlari arasinda gegis yapmak igin '
{»}/ {4 tuslarina basin.
<« |[A&Tangent/KA2
N 142.052
E 257.948
Sta..ing 195.386m

WIDTH
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7. Bulunan KA1, KE1, KE2 ve KE2 noktasi ekranlarinda ,
merkez hatti kazidi1 ayarlarina gegmek icin [CENTER] IA&Tangent/CL peg
(MERKEZ) tusuna basin. Sta..ing [ 195 .386[h8
Merkez hatti kazigina olan istasyonlamayi (Sta...ing) girin ve
istege bagl merkez hatti kaziginin koordinatlarini
hesaplamak icin [OK] (TAMAM) tusuna basin. Daha sonra \ 4
sonuglar bu ekranda goérintulenir.

IA&Tangent
N
E
Sta..ing )

[WIDTH [CENTER]

8. Hesaplamayi tamamlayip <Road> (Yol) ekranina dénmek
icin {ESC} tusuna tekrar tekrar basin.

* Geniglik kazid1 ayari ekranina gitmek icin [WIDTH]
(GENISLIK) tuguna basin.
I’ "25.2 Dlz Dogru Hesab!"

» Merkez hatti kazig1 [S-O] (Aplikasyon) tuguna basilarak
aplike edilebilir.
7 "15. APLIKASYON OLCUMU"

* Gegis egrisiz klotoid durumunda KA1, KE1 ve KA2 noktalari 6. adimda bulunabilir.
* Dairesel eg@ri durumunda BC ve EC noktalari 6. adimda bulunabilir.
« Kesisim agisi giris arahdi: 0° < 1A < 180°

25.8 Gilzergah Hesabi

Guzergah hesabi, bir dizi egri igeren bir gizergahin merkez ve genislik kaziklarini bulmak igin kullanilir. Daha
sonra aplikasyona gecilebilir. (Asagida klotoid hesabina érnek gdsterilmektedir)

IP noktasi 1

IP noktasi 2

» Glzergah hesabi asagidakileri igerir:
Egri 6zellikleri girme, edri 6zelliklerini gorintileme, otomatik kardinal noktalari hesabi, istege bagli nokta
hesabi ve ters genislik kazigi hesabi.

» Glzergah Hesabi mentsinde her goérev (JOB) igin bir glizergah ayarlanabilir ve her glizergah en fazla 16
egri icerebilir.

» Otomatik kardinal noktalari hesabi kullanilarak tim merkez ve genislik kaziklari dahil olmak tGizere maksimum
600 nokta hesaplanabilir.

» Guzergah verileri gig kesilse dahi korunur. Ancak gérev (JOB) silinir veya hafiza verileri sifirlanirsa giizergah
verileri silinir.
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I Gorev (JOB) silme igin bkz. "29.2 Gorev (JOB) Silme"

.7

* TUm egri 6zellikleri (A1 parametresi, A2 parametresi, yaricap R) “Null” (Degersiz) olarak ayarlanirsa egri

Hafiza sifirlama igin bkz. “"33.13 Varsayilan Ayarlara Dénme" PROSEDUR Ayar 6gelerini baslangig

ayarina geri ddondirme ve cihazi agma”

verileri ayarlanmaz.

» Egri hesabinda hata degerlerinin yuvarlanmasi merkez kazigi (peg No) koordinatlarinda uyusmazliklara

(mm) neden olabilir.

25.

8.1 Kesisim Noktalarn (IP) Girme

PROSEDUR

1.

Guzergah Hesabi menusuine gidin.

Glzergah hesabi mensiine gitmek igin OBS (GOZLEM)

modunun (glincl sayfasinda [MENU] (MENU) tusuna
basin.

. Hizalama Hesabi menuUsulne gidin.

“Alignment” (Hizalama) 6desini segin.

. Egri Pargasi Ayari menusune gidin.

“Define elements” (Pargalari tanimla) 6gesini segin.

IP Girisi menlsulne gidin.
“Input IP” (IP Gir) 6gesini segin.

. Baz noktasini (BP) ayarlayin.

BP noktasinin koordinatini girin ve [NEXT] (ILERI)
tusuna basin.

IP 1 noktasini ayarlayin.
IP 1 noktasinin koordinatini girin ve [NEXT] (ILERI)
tusuna basin.

. Sonraki IP noktalarini ayarlayin.

Sonraki IP noktalarini 6. adimdaki gibi girin. Girilen IP
noktasini bitis noktasi (EP) olarak tanimlamak icin [EP]
tusuna basin.
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» |

3Pt.Curve

IP&Tan IRz IP4
Alignment [
EDM ol

I

[Alignment
Define elements

Auto calc.
Calc coord
Road topo

| Setting

Define elements

Input IP
Input element
Review element

Clear

B P
Np: 100.000
Ep: 100.000
LOADE REC

P 1
Np: 200.000
Ep: 200.000
LOADM REC

| P 3
Np: 200.000
Ep: 400.000

[LOAD NEXTH EP ]
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8. EP noktasini kontrol edin.
EP noktasinin koordinatini kontrol edin ve [OK] (TAMAM)

tusuna basin.

9. IP noktasi girisi islemini sonlandirin.
8. adimdaki ekranda [OK] (TAMAM) tusuna basin.
<Curve Element Setting> (Egri Parcasi Ayari) ekranina
doéndldr.

25.8.2 Egri Parcgalari Girme

EP
Np: 200.000
Ep: 400.000
<Curve number:2>

» Otomatik BP noktasi ayari (3. adim): Bir sonraki egrinin BP noktasini dnceden bir dnceki egrinin IP veya EP

noktasi (KA-2 veya EC noktasi) olarak ayarlayabilirsiniz.

» Sonraki egri girilen edri parcalarina gére hesaplandiginda ([OK] (TAMAM) tusuna basildiginda) birden fazla

edri cakisirsa asagidaki ekran goruntulenir.

Element 2-Element3

Tmm

Curve overlap

Continue?

 Parga baslangi¢ noktasi BP noktasindan 6nce gelirse bu iki noktanin arasindaki mesafe eksi (-) isareti ile

gorantilenir.

BP-Element1
-10mm

Curve overlap

Continue?

| YES | NO_|

« Parca bitis noktasi EP noktasindan sonra gelirse bu iki noktanin arasindaki mesafe arti (+) isareti ile

gOruntulenir.

Element n-ED
10mm

Curve overlap

Continue?

[YES] (EVET) tusuna basildiginda egrilerin gakismasi yok sayilarak hesaplamaya devam edilir.
[NO] (HAYIR) tusuna basildiginda hesaplama durdurularak Parga Gir ekranina donalr.

1. IP noktalarini girin.
I’ 25.8.1 Kesisim Noktalari (IP) Girme

2. Parga Gir ekranina gidin.
“Input element” (Parca Gir) 6gesini segin.
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3. 1. egdrinin parcalarini girin.

A1 parametresini (Para A1), A2 parametresini (Para A2), Element1
s . . - ) Para A1 50.000[n
yaricap R’yi (Radius) ve ofseti (St. ofs) (BP icin ek mesafe: Para A2 50.000m
BP noktasi glizergah baslangi¢ noktasindan énce gelirse Radius 60.000m
eksi (-) isareti ile gorlintllenir) girin ve [OK] (TAMAM) St. ofs 0.000m
tusuna basin. P
* Keskin ag¢i ayarlamak i¢cin A1 ve A2 parametresi “Null” (Degersiz) ve yarigap 0 olmalidir.
* [IP] tusuna basildiginda kesisim agisi, donus yonl ve BP — r
IP1 ve IP1 — IP2 noktalari arasindaki egrilerin uzunluklari Element1 o : "
s A 90° 00 " 0O
BP noktasindan, IP noktalarindan ve egri parcalarindan Direct. . Right
hesaplanir ve sonuglar géruntilenir. Sonuglari kontrol BP-1P1: 141 .421m
ettikten sonra [OK] (TAMAM) tusuna basin. IP1-1P2: 141.421m
| OK |
. Sonraki egrinin pargalarini girin. ,
Sonraki egri icin A1 parametresini (Para A1), A2 Element2
. . ; L Para A1 <Null>
parametresini (Para A2) ve yarigcap R’yi (Radius) girin. Ofset Para A2 <Null>
otomatik olarak ayarlanir. Radius I m
St. ofs 195.386m
+ 25.8.8 Parametre ayari baslikh bélimde agiklanan “Next __1P 4

BP” (Sonraki BP) 6gesi “IP” olarak ayarlandiginda ofset
goruntilenmez.

« [IP] tusuna basildiginda kesisim agisi, dénus yonu ve 1P1
—1P2 ve IP2 — IP3 noktalari arasindaki egrilerin uzunluklari
BP noktasindan, IP noktalarindan ve egri pargalarindan
hesaplanir ve sonuglar gortntilenir. Sonuglari kontrol
ettikten sonra [OK] (TAMAM) tusuna basin.

. Sonraki egrilerin pargalarini girmeye devam edin.

Sonraki egrilerin pargalarini 3. ve 4. adimda gosterildigi
sekilde girin.

. Egri pargalari girme iglemini sonlandirin.

Tam egrilerinin pargalar girildikten sonra [OK] (TAMAM)
tusuna basin. <Curve Element Setting> (Egri Pargasi Ayari)
ekranina donalur.

25.8.3 Egri 6zelliklerini goriintileme

“25.8.2 Egri Parcgalari Girme” baslikli bélimde ayarlanan egri 6zellikleri kontrol edilebilir. Degisiklik yapmak igin
“25.8.2 Egri Pargalari Girme” baslikh bélimde agiklanan prosediiri izleyin.

* Egri 6zelligi verileri artan egri numarasi sirasinda goruntulenir.

PROSEDUR

1.

IP noktalarini girin.
I’ “25.8.1 Kesisim Noktalari (IP) Girme”

2. Egrinin pargalarini girin.

I 25.8.2 Egri Pargalari Girme
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3. imleci “Review elements” (Pargalarini incele) égesine
getirin ve {ENT} tusuna basin.
Asagidaki siraya gore Ozellik ekranlari arasinda gegis
yapmak igin (P} {4} tuslarini kullanin: BP Noktasi -> IP
Noktasi -> EP Noktasi -> egri 6zellikleri -> sonraki egrinin BP
Noktasi.

4. <Define elements> (Parcgalari tanimla) ekranina donmek
icin [OK] (TAMAM) tusuna basin.

25.8.4 Verileri Silme

[Define elements

Input IP

Input element
Review elements

Clear

Element1/BP  » |

Np 100.000
Ep 100.000

| OK |
<< Element1 >
Para A1 50.000m
Para A2 50.000m
Radius 60.000m
St.ofs 0.000m

25.8.1 Kesisim Noktalari (IP) Girme ve 25.8.2 Egri Parcalari Girme baglikh bolimlerde agiklanan prosedirlere

g6re ayarlanan glizergah verileri silinebilir.

PROSEDUR

1. Glzergah Hesabi menusiine gidin.
Glizergah hesabi menisiine gitmek igin OBS (GOZLEM)
modunun Uglinci sayfasinda [MENU] (MENU) tusuna
basin.

2. Hizalama Hesabi menuslne gidin.
“Alignment” (Hizalama) 6gesini segin.

3. Egri Parcasi Ayari menusune gidin.
“Define elements” (Pargalari tanimla) 6gesini segin.

4. Silme menusune gidin.
“Clear” (Sil) 6gesini segin.

5. Guizergah verilerini silin.
Tum giizergah verilerini silmek icin [YES] (EVET) tusuna
basin.

* [NO] (HAYIR) tusuna basildiginda <Curve Element
Setting> (Egri Parcasi Ayari) ekranina donilir.
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25.8.5 Otomatik kardinal noktalari hesabi

“25.8.2 Egri Parcalari Girme” baslkli bélimde ayarlanan egri 6zelliklerine gére otomatik kardinal noktalari
hesaplama islemini gerceklestirin. Araliklarla kurulan merkez kaziklari (peg No.) ve genislik kaziklari tek
seferde hesaplanabilir.

» Otomatik kardinal noktalari hesabi kullanilarak tim merkez ve geniglik kaziklari dahil olmak Gzere maksimum
600 nokta hesaplanabilir.
* Hesaplanan kardinal noktasi egrinin tiriine gore degisir.
Klotoid: KA-1 Noktasi, KE-1 Noktasi, KE-2 Noktasi, KA-2 Noktasi
Gegis egrisiz klotoid: KA-1 Noktasi, KE Noktasi, KA-2 Noktasi
Dairesel egri: BC Noktasi, SP Noktasi, EC Noktasi
» Guzergahin her iki tarafina genislik kaziklari kurulup sag ve sol glizergah genislikleri ayri ayri hesaplanabilir.
» Hesaplanabilir merkez kazigina (peg No) otomatik olarak bir nokta adi atanir. Nokta adinin ilk kismi énceden
ayarlanabilir.
» Hesaplanan kaziklarin koordinatlari gegerli géreve (JOB) otomatik olarak kaydedilir. Belirli bir nokta adi
gecerli gérevde zaten varsa bu adin Uzerine yazilip yazilmayacagi segcilebilir. Bu durumda kullanilacak
prosedur dnceden ayarlanabilir.

PROSEDUR

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Road” (Yol) 6gesini segin.

2. Gilzergah Hesabi menusiine gitmek i¢in “Alignment”
(Hizalama) 6gesini segin.

3. Otomatik kardinal noktalari hesabi menusune gitmek i¢in

“Auto calc.” (Otomatik hesaplama) dgesini segin. Alignment

Define elements

Calc coord
Road topo
| Setting

4. istasyonlama artis miktarini (Sta incr), orta aralig

(midpitch), 1. merkez hatti ofsetini (CL ofs1), 2. merkez hatt Alignment

ofsetini (CL ofs2), gegerli gérevde (JOB) ayni nokta adi \rSnti% pl Pt((::rh ! m
varsa kullanilacak prosediirt (ExistingPt) ve nokta adina CL ofs1 5.000m
otomatik olarak atanan son eki (Autoname) ayarlayin. CL ofs2 -5.000m ¥
[ OK |
[ExistingPt N
Autoname No.
T OK |
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5. Kardinal noktasinin, geniglik kaziklarinin ve merkez

kaziginin (peg No) koordinatlarini hesaplamak igin 4. N Resu1|’BSO 000 >
adimda gosterilen ekranda [OK] (TAMAM) tusuna basin. E 100.000
Daha sonra koordinatlar burada gdsterilen ekranda PT BP x

gérintilenir. Ekranlar arasinda gegis yapmak igin {p}{<€}
tuslarini kullanin. (Sagdaki ekranlar klotoid egri hesabina \ S0 ‘
ornek olarak verilmistir).

[« Results » |
N 96.465
E 103.536
PT BPR *
| OK J
< Results » |
N 107.071
E 107.071
PT No.1
* 4. adimda gegerli gérevde (JOB) ayni adda bir nokta
bulunmasi durumunda uygulanacak prosedir (Existing pt) N« ReSlZJ Iotg 000
“Skip” (Atla) olarak ayarlanirsa nokta otomatik olarak E 400 000
kaydedilmez. Bu noktalar “*” simgesiyle isaretlenir. Bu PT EP x
asamada s0z konusu nokta yeni bir nokta adiyla
kaydedilebili. ‘ __OK |

6. Ayarlanan kazik miktari 600 noktayi astiginda sagdaki
ekran gorintilenir. ilk 600 noktayi kullanarak devam etmek
icin [YES] (EVET) tusuna basin.

4. adimdaki ekrana donmek igin [NO] (HAYIR) tusuna basin. Continue?

J

Memory over

7. <Alignment> (Hizalama) ekranina dénmek i¢in [OK]
(TAMAM) tusuna basin.

» Merkez kazidi [S-O] (Aplikasyon) tusuna basilarak aplike
edilebilir.
IC7 "15. APLIKASYON OLCUMU"

* Peg No. (Merkez kazig1) aralik giris araligi: 0,000 ila 9999,999 (100,000%) (m)

* Orta aralik giris araligi: 0,000 ila 9999,999 (0,000%) (m)

» Guzergah genisligi giris araligi: -999,999 ila 999,999 (Null* (Degersiz)) (m)

» Ayni nokta adi proseduri: Add (Ekle) (ayni nokta adiyla ayri bir nokta olarak kaydet)*/Skip (Atla) (lizerine
yazma)

* Maksimum nokta adi uzunlugu: 8 karakter (“peg No.™)

« Kardinal nokta ayarlari gig¢ kesilse dahi korunur. Ancak “RAM silindi” mesaji gorintilenirse ayarlar silinmis
demektir.

Otomatik olarak hesaplanan kaziklara nokta adi atanmasina iliskin kurallar.
+ Klotoid egrisi kardinal noktasi: Egri numarasi sona eklenir; rnedin 1 numarali egrinin KA1 noktasi “KA1-
1” olarak ve 2 numarali egrinin KA1 noktasi “KA2-1" olarak yazilir.
+ Dairesel e@ri kardinal noktasi: E§ri numarasi sona eklenir; drnegin 1 numarali egrinin BC noktasi “BC1”
olarak ve 2 numarali egrinin BC noktasi “BC2” olarak yazilr.
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+ Geniglik kazigi: Merkez kazigi nokta adinin sonuna “R” (Sag) veya “L” (Sol) harfi eklenir. “R” harfi pozitif
(+) giizergah genislikleri (merkez kazigindan SAG genislik kazigina olan giizergah genisligi) ve “L” harfi
negatif (-) gizergah genislikleri (merkez kazigindan SOL genislik kazigina olan glizergah genisligi) igin
girilir. Her iki giizergah genisligi de pozitif (+) olarak girilirse “R” ve “R2” kullanilir. Her iki giizergah
genisligi de negatif (-) olarak girilirse “L” ve “L2” kullanilr.

* Nokta adinin baginda ve sonunda bulunan bosluk yok sayilir.

+ Girilen nokta adinin uzunlugu 16 karakteri gecerse nokta adinin sonuna girilen her yeni karakter i¢in
bastan 1 karakter silinir.

25.8.6 istege baglh nokta hesabi

Hesaplanan her egri Uzerindeki istege bagdh noktalarin koordinatlari iste§e bagdh nokta hesabiyla bulunabilir.

PROSEDUR

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Road” (Yol) égesini segcin.

2. Glizergadh Hesabi mendisiine gitmek igin “Alignment”
(Hizalama) 6gesini segin.

3. Istege bagli nokta hesabi meniisiine gitmek icin “Calc

coord” (Koordinat hesapla) 6gesini segin. Alignment

Define elements
Auto calc.

Road topo
Setting

4. istege bagh nokta takip mesafesini girin. —
Alignment/CL peg

Sta..ing 123.456[n

POINT "OK_|

\

5. istege bagli noktanin koordinatlarini ve nokta adini

géruntilemek igin 4. adimda goésterilen ekranda [OK] ﬁl ignment/CL peg

167.289
(TAMAM) tusuna basin. E _ 173.517
Sta..ing 100.000m
» Merkez noktasi [REC] tusuna basilarak gegerli géreve No. 12+3.456
bilinen bir nokta olarak kaydedilebilir. (WDTHI REC | S-O JCENTER]

6. <Alignment> (Hizalama) ekranina dénmek i¢in {ESC}
tusuna basin.
* Genislik kazigi ayar ekranina gitmek i¢in [OFF] tusuna
basin.
IZF "25.2 DUz Dogru Hesabi"

* Merkez kazi§1 [CENTER] (MERKEZ) tusuna basilarak
aplike edilebilir.
IC="15. APLIKASYON OLGUMU"

istege bagli noktalara otomatik nokta adi atanmasina iligkin kurallar
« Istege bagl nokta: istege bagli noktaya olan mesafe egrinin éniinden en yakin merkez kazigina (peg
No.) gore verilir. Merkez kazigindan (Peg No.) olan mesafe sona eklenir.
+ Girilen nokta adinin uzunlugu 16 karakteri gegerse nokta adinin sonuna girilen her yeni karakter igin
bastan 1 karakter silinir.
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25.8.7 Ters genislik kazigi

Hesaplanan her egri Uzerindeki merkez kaziklarinin koordinatlari ve giizergah genislikleri ters genislik kazigi
hesabiyla bulunabilir.

- istege bagl geniglik kazigi koordinatlarini tanimlamanin iki yolu vardir: tuslarla girme ve gézlemleme.

PROSEDUR Tuslarla girerek istege bagh genislik kaziklari tanimlama

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tuguna basin ve “Road” (Yol) 6gesini segin.

2. Gilizergadh hesabi menisiine gitmek igin “Alignment”
(Hizalama) 6gesini segin.

3. Yol topo menisiine gitmek igin “Road topo” (Yol topo) —
dJesini segin Alignment
’ Define elements
Auto calc.
Calc coord

| Setting

rAIignment/Road topo |
Np: 0.000

Ep: 0.000 1

4. istege bagh genislik kazigi koordinatlarini girin.

LOAD MEASH OK ]

\

5. Merkez kaziginin koordinatlarini ve nokta adini

goriintilemek icin 4. adimda gosterilen ekranda [OK] ﬁo ad topo/ C1; %393?198
(TAMAM) tusuna basin. E 196 031
Sta..ing 123.456m

No. 12+3.456

6. Genislik kaziginin nokta adini ve guizergah genigligini

gériintilemek igin 5. adimdaki ekranda [OK] (TAMAM) ﬁo ad topo/ ¥V7i3d t3h1F;e g

tusuna basin. E 19 6-_ 031
CL ofs 5.000m
No. 12+3.456R

[ REC ] SO i OK |

7. Ardindan [OK] (TAMAM) tusuna basilarak sonraki genislik
kazig1 ayarlanabilir.

» Merkez kazidi [S-O] (Aplikasyon) tusuna basilarak aplike

edilebilir.
IC="15. APLIKASYON OLCUMU"

PROSEDUR Gézlem yoluyla istege bagh genislik kaziklari tanimlama

1. Yukarida gosterildigi sekilde yol topo menustine gidin.
I’ “PROSEDUR Tuslarla girerek istege bagh genislik
kaziklari tanimlama” (1. — 3. adim)
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2. Geniglik kazigina nisan alin ve 6lcimi baslatmak igin — \
[MEAS] (OLC) tusuna basin. Geniglik kaziginin ﬁl ' g n 0
koordinatlari ve 6lgim mesafesi, disey a¢i ve yatay aci E 8 0.000 l
goruntulenir.

Olgtimii durdurmak igin [STOP] (DURDUR) tusuna basin.

[LOAD] [ OK |
N 168.329
E 199.361
SD 3.780m i
ZA 78°43°26" B
HA-R 21°47°'16"
[STOP]

3. Bu ekranda gérintilenen koordinatlar ve nokta adi merkez

< S o 'Alignment/Road top

kaziginin sonuglarini gérantilemek igin kullanilir. Np: 168.329

Ep: 199.361
Confirm?
| YES |
4. Genislik kaziginin nokta adini ve giizergah genisligini ,

gériintiilemek igin 3. adimdaki ekranda [YES] (EVET) ﬁoad topo/ C'-1 PeY o

tU§una baS|n. E 196031
Sta..ing 123.456m
No.2

J

5. Ardindan [OK] (TAMAM) tusuna basilarak sonraki geniglik
kazi§i ayarlanabilir.

* Geniglik ve merkez kaziklarina nokta adi atanmasina iligkin kurallar, otomatik kardinal noktalari hesaplama
isleminde genislik kaziklari hesaplanirken izlenen kurallarla aynidir.
IC7“25.8.5 Otomatik kardinal noktalari hesabi Otomatik olarak hesaplanan kaziklara nokta adi
atanmasina iligkin kurallar”
* Merkez kaziklarina nokta adi atanmasinaiiligkin kurallar, istege bagl noktalar hesaplanirken izlenen kurallarla
aynidir.
I’ “25.8.6 istege bagli nokta hesabi istege bagl noktalara otomatik nokta adi atanmasina iligkin kurallar”

25.8.8 Parametre ayari

25.8.2 Egri Parcalari Girme baglikli bélimde agiklanan egri 6zellikleri yapilandirma igleminde hangi egrinin
(klotoid veya parabol) hesaplanacagi ve hangi noktanin (6nceki egrinin IP noktasi veya bitis noktasi (KA-2 veya
EC Noktasi)) bir sonraki egrinin BP noktasi olarak kullanilacagi segilebilir.

PROSEDUR

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Road” (Yol) dgesini segin.

2. Guzergah Hesabi menusine gitmek icin “Alignment”
(Hizalama) 6gesini segin.
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3. Parametre Ayari menusune gitmek igin “Setting” (Ayar)
6gesini secin.

4. Sonraki egrinin BP noktasi ve egri tiri otomatik ayar
yontemini segmek igin {P} {4} tuslarini kullanin.

* Egri 6zellikleri dnceden girildiginde egri tiru degistirilemez.

Once tim glizergah verilerini silin.
I "25.8.2 Egri Pargalari Girme"

Asagidakilerden otomatik ayar ydntemi secilebilir:
(*: Fabrika ayari)

+ Sonraki egrinin BP noktasi (Next BP): “IP” (6nceki dogrunun IP noktasi)*/“EC/KA2” (dnceki egrinin bitig

noktasi (KA-2 veya EC Noktast)).
* Egri (Curve): Clothoid* / Parabola (Klotoid*/Parabol)
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Bu islev, guizergah élcimu igleviyle halihazirda 6lgulmus bir yolun veya dogrusal bir 6zelligin enkesiti boyunca
noktalari 6lgmek ve aplike etmek amaciyla kullanilir. Enkesitler ihtiyaglariniza baglh olarak gesitli yénlerde
Olcilebilir.

IC7 Terminoloji igin bkz. "25. GUZERGAH OLCUMU"

Enkesit

Gozlem yoni
degisikligi

Merkez hatti

Hedef noktasi

ist. aralg

Gozlemlenen
enkesit

istasyonlama

BP

EP

+ EDM (Elektronik Mesafe Olglimii) ayari enkesit dlgimi meniisiinde yapilabilir.
I Ayar 6geleri igin bkz. "33.2 Gézlem Kosullari - Mesafe"

PROSEDUR

1. OBS (GOZLEM) modu ekraninin ikinci sayfasinda [MENU]
(MENU) tusuna basin ve “Xsection Survey” (Enkesit
Olglimii) dgesini segin.

2. <Xsection Survey> (Enkesit Olglimii) ekraninda “Occ.orien” 'X o S
58esini seci i ilerini section Survey
(Aygit konumu) 6gesini segin ve aygit istasyonu verilerini Oce Onien.

girin. _ o _ _ Xsection Survey
IC="13.1 Aygit Istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme" EDM

3. <Xsection Survey> (Enkesit Olgiimii) ekraninda “Xsection - -
Survey” (Enkesit Olgiimii) 6gesini segin. Xsection Survey
Occ.Orien.

EDM
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4. Enkesit 6lgimu igin yol adini, istasyonu araligini, istasyon
artis miktarini, istasyonlama senajini girin ve yonu segin.
Ardindan [OK] (TAMAM) tusuna basin.

« “Sta incr” (istasyonlama artis miktar1) 6gesinde ayarlanan
araligi Istasyonlama senajindan (Stationing chainage)
veya istasyonlama senajina dogru artirip azaltmak igin
[STA-J/[STA+] tuslarina basin. istasyonlama senaj
“xx+xx.xx” olarak géruntilenir.

- Istasyonlama senajinin énceki gézlemle ayni olmasi
durumunda enkesit élgimundn bittigi sonucuna varilir ve
bir teyit mesaji penceresi goruntulenir. 5. adima gegmek
icin [YES] (EVET) tusuna basin. istasyon araligini,
istasyon senajini ve yonu tekrar ayarlamak igin [NO]
(HAYIR) tusuna basin.

5. Enkesit lizerindeki son noktaya nisan alin ve [MEAS] (OLC)
tusuna basin.

= 0] Yon”

* Aygit ve hedef yiiksekligini ayarlamak igin [HT]
(YUKSEKLIK) tuguna basin.

» Son nokta igin ofset 6lgim( yapmak lzere ikinci sayfada
[OFFSET] (OFSET) tusuna basin.

« ilk olarak merkez noktasi gézlemlenecekse merkez noktasi
ayarlanmalidir.

I3 8. adim

. [REC] (KAYDET) tusuna basin. Hedef yuksekligini, nokta
adini ve kodu girin, ardindan [OK] (TAMAM) tusuna basin.

. Merkez hattina gelene kadar ayarlanan gézlem yéniinde

enkesit Uzerindeki tim noktalar igin 5. ve 6. adimi tekrarlayin.

. Merkez noktasini gézlemleyin. Ardindan [OK] (TAMAM)
tusuna basin.
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Sta pltch.
100.000m ¥
| OK_|

[Sta incr:

»

10.000m

55.200[ul

Direc.: Left—Right
(STA- i STA+ | OK_|

Sta..ing:

Same Sta...ing

| NO_ | YES |
N
E
7z i
ZA 89°59'50" &
HA-R 125°32'20" [H
MEASH] OK ]
N 103.514
E 101.423
Z 12.152 i
ZA 89°59'50" B
HA-R 125°32'20" [H
REC MEASH OK ]
N 344 .284
E 125.891 R
Z 15.564
HR 2 .000][4s
PT PO1 3
| OK |

N 150.514
E 220.423
Z 80.150 i
ZA 89°59'50" 5
HAR 125°32'20" [H
| REC @ HT EWMEASHE OK |
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Merkez noktasi adini girin. Ardindan [OK] (TAMAM) tusuna

b ) 3+3.200
asin Center:
No.3+3.200
Finished section:
No
LOAD
» Merkez noktasini aygit istasyonu olarak ayarlarken
halihazirda kayith koordinat verilerini okumak ve aygit
istasyonunun koordinatlari olarak ayarlamak i¢in [LOAD]
(YUKLE) tusuna basin.
IC7 “13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini
Girme PROSEDUR Kayitlh Koordinat Verilerini Okuma
9. Enkesit Uzerinde merkez hattindan sonraki tim noktalar igin
5. ve 6. adimi tekrarlayin.
10.Son degisim noktasini da gézlemledikten sonra “Finished (
section” (Kesit sonu) 6gesinin “Yes” (Evet) olarak ayarli olup %;%tigo
olmadigini kontrol ettikten sonra [OK] (TAMAM) tugsuna No.3+3.200
basin. Finished section:
Yes
LOAD [ OK |

\

* Gozlem, {ESC} tusuna basilarak iptal edilebilir. Bu
durumda bir teyit mesaji penceresi géruntulenir. O noktaya
kadar g6zlemlenen 6lgim verilerini silip gézlemden gikmak
icin [YES] (EVET) tusuna basin. Gézleme devam etmek Delete RPOS data?

icin [NO] (HAYIR) tusuna basin.
| YES |

Stop observing

11.Sonraki enkesitin gézlemine gegin.

* Yol adi: Maksimum 16 karakter

« istasyonlama artis miktari: -999999,999 ila 999999,999 (m)
+ istasyonlama: -99999,99999 ila 99999,99999 (m)

+ istasyonlama araligi: 0,000 ila 999999,999 (m)

* Yon: Sol->Sag/Sag->Sol/Sol/Sag

Yon

Enkesitler “Direction” (Yén) 6gesinde secilen ayara gore asagidaki yonlerde o6lcllebilir.

“Left” (Sol) veya “Left -> Right” (Sol -> Sag) segcildiginde

1. Model: En soldaki noktadan en sagdaki noktaya.

2. Model: ilk dnce merkez noktasi gdzlemlenir. Ardindan merkez noktasinin hemen solundaki nokta
g6zlemlenir. Daha sonra kalan noktalar herhangi bir sirada gézlemlenebilir.

3. Model: 2 prizmanin kullanildigi yéntem. ilk dnce merkez noktasi, ardindan hemen soldaki nokta
gozlemlenir. Sonraki gdzlemler 2 prizmayla galisirken en verimli olacak sirada yapilabilir.
Asagidaki 6rnekte ilk 6nce merkez noktasina en yakin noktalar, ardindan en uzak noktalar
(6nce sol, sonra sag) gézlemlenmistir.
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26. ENKESIT OLCUMU

A
Gulzergah yoni
1. Model
@ g L 4 A4 @
@ @ ©) @ ®
2. Model
o e 2 ° o
©) @ @ @ ®
3. Model
@ @ lo o ®
Sol taraf bir Sag taraf bagka bir
prizmayla gézlemlenir prizmayla gézlemlenir

“‘Right” (Sag) veya “Left -> Right” (Sol -> Sag) segcildiginde

1. Model: En sagdaki noktadan en soldaki noktaya.

2. Model: ilk dnce merkez noktasi gdzlemlenir. Ardindan merkez noktasinin hemen sagindaki nokta
g6zlemlenir. Daha sonra kalan noktalar herhangi bir sirada gézlemlenebilir.

3. Model: 2 prizmanin kullanildigi yéntem. ilk dnce merkez noktasi, ardindan hemen sagdaki nokta
gozlemlenir. Sonraki gdzlemler 2 prizmayla galisirken en verimli olacak sirada yapilabilir.

“Sol -> Sag” veya “Sag -> Sol” segildiginde bir sonraki

enkesitin gézleminde, dnceki enkesit gézleminin A
tamamlanmasinin ardindan yon otomatik olarak zit yone
gececek sekilde ayarlanabilir. Bu ydéntem, birden fazla Guizergah yéni
enkesit c?lgulurken §oqr§kl baslangi¢ noktasina yurime Enkesit @
mesafesini en aza indirir.
—_—
-
Enkesit @
Enkesit D
R E—

“Yon” “Sol -> Sag” olarak ayarlandiginda

Enkesit ol¢giim verilerini inceleme

Bir géreve (JOB) kaydedilen enkesit verileri sagda Sta..ing 343 200
gOsterildigi sekilde goruntilenir. “Offset” (Ofset), merkez Offset 212 820m
noktasi ve 6lgim noktasi koordinatlarindan hesaplanan HR 2 ’ 000m
mesafeyi temsil eder. PT XSECTO03 ¥
= Gorev (JOB) verilerini gorintilemek igin bkz. INEXT g PREV
"28.8 Gorev (JOB) Verilerini inceleme"

N -320.500 2|

E 100.200

4 6.200

CD

Ead EEY
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27. NOKTADAN DOGRUYA OLCUM

Noktadan dogruya yontemi, baz noktasi A (0, 0, 0) ile B noktasini baglayan bir dodru X ekseni olarak
ayarlandiginda operatorin hedef noktasinin koordinatlarini tanimlamasina olanak tanir. Aygit istasyonu
koordinatlari ve bilinmeyen C noktasinin agisi, A ve B noktalarinin gézlemlenmesiyle ayarlanir.

4
P(n, e, z)
z
n
Prizma P1 Prizma P2
Hedef yiiksekligi © /Qf
Dogru
’ . N
A(0,0,0) B
E _
Aygit c
yUksekligi | Aygit Noktas! (Bilinmeyen nokta)
PROSEDUR Baz Hattini Ayarlama
1. OBS (GOZLEM) modunun ikinci sayfasinda [Menu] (Menii) - SEM —
13 H ” - Y . . b~
tU$lena basin ve “Pt to line” (Noktadan Dogruya) 6gesini Area calc. .
segin. S-O Line
S-O Arc " -
P-Project toel  C=v)
@bl toline 3|

2. “Define baseline” (Baz hattini tanimla) 6desini segin. —— -
Point to line

Define baseline

Point to line

3. Aygit yuksekligi girin ve [OK] (TAMAM) tusuna basin. —
Height
HI 1.500 Ing!

| OK |
4. Gorus hattini birinci hedef noktasina yoneltin ve [MEAS] -
(OLC) tusuna basin. ZA Mea%%r801 .SB(F;-.I.-
HA-R 0°00'00" i
HR (ellm E
PT 1003 L 4
Olgiim sonucunu kontrol ettikten sonra [OK] (TAMAM) g
tusuna basin. %E 340 %61 .2:,?'; .
HA-R 123°45'26" i
HR 1.00O[gg -
PT 1003 R4

\ J
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27. NOKTADAN DOGRUYA OLGUM

5. Ikinci hedef noktasini da ayni sekilde dlgln.

Measure 2nd PT

ZA 45°12'34"
HA-R 178°56"'31" i
HR piim B
PT 1004 ¥
MEAS
Olgiim sonucunu kontrol ettikten sonra [OK] (TAMAM) g
tusuna basin SD 2.123m
' ZA 45°12"'34"
HA-R 178°56'31" i
HR 2.000(ps .-
PT 1004 4
LREC | MEAS|| OK ]
6. Birinci ile ikinci hedef noktasi arasindaki dogrudan , -
tanimlanan baz hattinin élgiim sonucunu kontrol edin. E%Sellne pt1 _pE)Z’I 23m
VD -0.003m
Aygit noktasi koordinatlarini ve aglyr ayarlamak icin [OK] SD 0.156m
(TAMAM) tusuna basin.
Noktadan Dogruya 6lgimune devam edin. ‘ 4
+ [S.CO] (istasyon Koordinatlari) tusuna basildiginda birinci —
ve ikinci hedef noktasinin élgiim sonuglarindan tanimlanan E(()) %8888
aygit noktasi koordinatlari gértntilenir. Z0: 40:000
Noktadan Dogruya 6lgimunu gergeklestirmek igin [OK]
(TAMAM) tusuna basin. HI 2.000m
[ REC | | OK |
* [REC] (KAYDET) tugsuna basildiginda aygit noktasi
koordinatlari gegerli géreve (JOB) bilinen nokta verileri
olarak kaydedilir. Bu noktada aygit istasyonu koordinatlari
ve yukseklik degistirilebilir.
PROCEDURE Noktadan Dogruya Olgiim
1. OBS (GOZLEM) modunun ikinci sayfasinda “Point to line”
(Noktadan dogruya) 6gesine basin.
2. “Point to line” (Noktadan dogruya) 6gdesini segin. —— -
Point to line
Define baseline
Point to line
3. Goriis hattini hedef noktasina yéneltin ve [MEAS] (OLC) ,
tusuna basin. Olgiim sonucu goriintilenir. E
Z i
HR 2.500 [aal_.Es
PT 1001 4
MEAS]
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27. NOKTADAN DOGRUYA OLGUM

* [REC] (KAYDET) tusuna basildiginda hedef noktasi

koordinatlari gegerli géreve (JOB) 6lgim verileri olarak E %8888
kaydedilir. Z 40.000 W
HR 2.500 [pr .=
+ [S.CO] (istasyon Koordinatlari) tusuna basildiginda aygit O MEA

istasyonu koordinatlari gérintulenir.

. Gorus hattini siradaki hedef noktasina yoneltin ve 6lgime
baslamak igin [MEAS] (OLGC) tusuna basin. Art arda birden
fazla nokta olgulebilir.

. {ESC} tusuna basildiginda <Point to Line> (Noktadan
Dogruya) ekranina donulir.
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28. VERILERI KAYDETME - TOPO

Kayit menusunde gegerli géreve (JOB) 6lguim verileri (mesafe, agi, koordinat), istasyon noktasi verileri, geri
okuma istasyonu verileri ve notlar kaydedebilirsiniz.

= "29. GOREV (JOB) SEGCME/SILME"

» Aygitta toplam 50.000 veri saklanabilir. Aygit istasyonu ve geri okuma istasyonu verileri bunun digindadir.

* Ayni nokta girildiginde asagidaki ekran goéruntulenir.

N 5.544
E -0.739

Z 0.245
PT PNT-001
Overwrite ?

Noktayi ayni adla bagka bir kayit olarak kaydetmek i¢cin [ADD] (EKLE) tusuna basin.
Yeni ad girmek i¢in [NO] (HAYIR) tusuna basin.
Mevcut noktanin Gzerine yazmak icin [YES] (EVET) tusuna basin.

28.1 Aygit istasyonu Verilerini Kaydetme

Gegerli goreve (JOB) aygit istasyonu verileri kaydedilebilir.

» Kaydedilebilecek 6deler sunlardir: aygit istasyonu koordinatlari, nokta adi, aygit yiksekligi, kodlar, operator,
tarih, saat, hava durumu, riizgar, sicaklik, hava basinci ve atmosferik diizeltme faktéra.

» Gegerli gorev (JOB) i¢in aygit istasyonu verileri kaydedilmezse daha 6nce kaydedilmis aygit veri ayarlari
kullanihr.

PROSEDUR

1. OBS (GOZLEM) modunun tgtincl sayfasinda [TOPO]
tusuna basarak <TOPO> ekranini gorintileyin.

* Gegerli goérev (JOB) adi géruntdlenir.

2. “Occupy” (Aygit) 6gesini segin.

TOPO_ JOB1

BS data
Angle data

Dist data
Coord data v
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28. VERILERI KAYDETME - TOPO MENUSU -

3. Asagidaki veri 6gelerini ayarlayin.

: - (NO : 56789
(1) Aygit istasyonu koordinatlari E0: BE 234567 78
(2) Nokta adi Z0: ]
(3) Aygit yiiksekligi PT Pt.004
(4) Kod HI 1.234m ¥
. LOAD
(5) Operator \ /
(6) Tarih (Sadece gorintileme) CD 2
(7) Saat (Sadece gorintiileme) lbole = WA .
(8) Hava durumu Ope rator:
(9) Rizgar 3
(11) Hava basinci N ’
(12) Atmosferik dlizeltme faktori . —
Date :Jan/01/2017%
_ o . Time :17:02:33
* Kayitli koordinatlari geri cagirmak ve kullanmak igin W eath : [EiE i
[LOAD] (YUKLE) tuguna basin. Wind :Calm
IC7“13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme
PROSEDUR Kayitli Koordinat Verilerini Okuma”. \ )
« Kod girerken [ADD] (EKLE), [LIST] (LISTE) ve [SRCH] (Temp. :EEA°C 2
(ARAMA) tuslari gériintiilenir. Press. : 1013hPa ;
Girilen kodlari hafizaya kaydetmek icin [ADD] (EKLE) ppm -3
tusuna basin.
Kaydedilen kodlari ters kronolojik sirada gériintilemek igin ‘m

[LIST] (LISTE) tusuna basin.
Kaydedilen bir kodu aramak igin [SRCH] (ARAMA) tusuna
basin.
IZ= Veri modunda kodlari incelemek ve kaydetmek igin
bkz. "30.3 Kod Kaydetme/Silme" ve "30.4 Kodlari inceleme"
» Atmosferik diizeltme faktériini O ppm olarak ayarlamak igin
[0ppm] tusuna basin. Sicaklik ve hava basinci varsayilan
ayara ayarlanir.

4. Girilen verileri kontrol edin ve [OK] (TAMAM) tusuna basin.

5. <TOPO> ekranina dénmek i¢in {ESC} tusuna basin.

« Maksimum nokta adi boyutu: 14 (alfanumerik)
 Aygit yiksekligi giris arahdi: -9999,999 ila 9999,999 (m)
* Maksimum kod/operator boyutu: 16 (alfanumerik)
* Hava durumu se¢imi: Gunesli, Bulutlu, Hafif Yagmurlu, Yagmurlu, Karli
* Rlzgar segimi: Durgun, Ilimh, Hafif, Sert, Cok Sert
« Sicaklik arahdi: -35 ila 60 (°C) (1°C’lik kademeler halinde)/-31 ila 140 (°F) (1°F’lik kademeler halinde)
* Hava basinci araligi: 500 ila 1400 (hPa) (1 hPa’lik kademeler halinde)/375 ila 1050 (mmHg)
(1 mmHg’lik kademeler halinde)/14,8 ila 41,3 (inchHg) (0,1 inchHg'lik kademeler halinde)
» Atmosferik diizeltme faktort arahdi (ppm): -499 ila 499
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28. VERILERI KAYDETME - TOPO MENUSU -

28.2 Geri Okuma Noktasini Kaydetme

Gegerli goreve (JOB) geri okuma istasyonu verileri kaydedilebilir. Azimut agisi ayar yontemi “azimut agisi
girme” veya “koordinat hesaplama” olarak secilebilir.

PROSEDUR Azimut agisi girme

1. OBS (GOZLEM) modunun {giincl sayfasinda [TOPO]
tusuna basarak <TOPO> ekranini goruntuleyin.

2. “BS data” (Geri okuma verileri) 6gesini segin. ,
TOPO JOB1

Occup .
BS data

Angle data izl
Dist data
| Coord data ;4

w

. “Angle” (Ag1) 6gesini segin.

AN o [TOPO / Backsight
Agi 6lcim degerleri gercek zamanli olarak goéruntdlenir.

Coord

4. Azimut agisi girin. ( :
TOPO / Backsight

Take BS
ZA 90°12"'34"
HA-R 130°12'34"
HA-R: I
[ REC |
5. Geri okuma noktasina nisan alin, 4. adim ekraninda [REC]
(KAYDET) tusuna basin ve asagidaki 6geleri ayarlayin. ZA 90°12 '34"
HA-R 0°00'00"
(1) Hedef yiksekligi HR 0.000m
(2) Nokta adi PT I ¥
(3) Kod ‘ OFFSETAUTORMEAS]
6. Geri okuma istasyonu verilerini kaydetmek i¢in [OK] CD_

(TAMAM) tusuna basin. RED (indirgenmis) veriler ve agl
Olciim verileri ayni anda kaydedilir. <TOPO> ekranina
donalur.

(ADDILISTISRCHY OK |

PROSEDUR Koordinatlardan azimut agisi hesaplama

1. OBS (GOZLEM) modunun Ugtincl sayfasinda [TOPO]
tusuna basarak <TOPO> ekranini goruntuleyin.

2. “BS data” (Geri okuma verileri) 6gesini segin.

3. “Coord” (Koordinat) 6gesini segin.
TOPO / Backsight

An(E)Ie
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28. VERILERI KAYDETME - TOPO MENUSU -

4. Geri okuma istasyonu koordinatlarini girin.

TOPO / Backsight

. —— s 1.000]
» Hafizadan koordinat verilerini okumak ve ayarlamak Egg .
istediginizde [LOAD] (YUKLE) tusuna basin. ZBS : <Null>
IC7 "13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini
Girme" PROSEDUR Kayitli Koordinat Verilerini LOAD
Okuma”
5. 4. adim ekraninda [OK] (TAMAM) tusuna basin. , -
Acli 6lguim degerleri gergek zamanli olarak goérintilenir. :Il'_é)klz%/SBaCkSIth
Hesaplanan Azimut agisi da goruntulenir. ZA 90°12'34"

HA-R 123°12'34"
Azmth 45°00' 00"

[REC
6. Geri okuma noktasina nisan alin, 4. adim ekraninda [REC]
(KAYDET) tusuna basin ve asagidaki 6geleri ayarlayin. ZA 90°12 '34"
HA-R 45°00'00"
(1) Hedef yuksekligi HR 0.000m
(2) Nokta adi PT ;
(3) Kod L -‘
: . — . (CD 4]
7. Geri okuma istasyonu verilerini kaydetmek igin [OK] N

(TAMAM) tusuna basin. Bilinen nokta verileri ve agi 6lgim
verileri ayni anda kaydedilir. <TOPO> ekranina dondldr.

LISTIISRCHE OK |

\

28.3 Aci Olgiim Verilerini Kaydetme

Gegerli goéreve (JOB) agi dlgum verileri kaydedilebilir.

PROSEDUR

1. OBS (GOZLEM) modunun tgtincl sayfasinda [TOPO]
tusuna basarak <TOPO> ekranini gorintileyin.

2. “Angle data” (Agi verileri) 6desini secin ve kaydedilecek

noktaya nisan alin. TOPO JOB1
Agl Olgiim degerleri gergek zamanli olarak goriintilenir Oceupy i1
¢ Y% g ger¢ goruntuienir. BS dafa _‘\I
Dist data

| Coord data A\
ZA 60°15'40"
HA-R 110°30'45"
HR 0.0000g
PT ¥
TILT W H-SET
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28. VERILERI KAYDETME - TOPO MENUSU -

3. Asagidaki 6geleri ayarlayin.
(1) Hedef yiksekligi
(2) Nokta adi
(3) Kod

4. Girilen verileri kontrol edin ve [REC] (KAYDET) tusuna
basin.

5. Olgiimii sonlandirip <TOPO> ekranina dénmek igin {ESC}
tusuna basin.

28.4 Mesafe Olgiim Verilerini Kaydetme

H
PT KT
(RECITILTINH-SETIOSET

o) 5
: I

LapD W LisTHSRCHE OK |

Gegerli goéreve (JOB) mesafe élgim verileri kaydedilebilir.

PROSEDUR

1. Mesafe 6lgimi yapmak igin OBS (GOZLEM) modunun ilk
sayfasinda [MEAS] (OLC) tusuna basin.
IC7"12.2 Mesafe Ve Agi Olgimi"

2. OBS (GOZLEM) modunun Uglinci sayfasinda [TOPO]
tusuna basin. <TOPO> ekrani goruntilenir.
Olglim sonuglarini gériintiilemek igin “Dist data” (Mesafe
verileri) 6gesini segin.

3. Asagidaki 6geleri ayarlayin.
(1) Hedef yiksekligi
(2) Nokta adi
(3) Kod

4. Girilen verileri kontrol edin ve [REC] (KAYDET) tusuna
basin.
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28. VERILERI KAYDETME - TOPO MENUSU -

5. Olglime devam etmek igin siradaki noktaya nisan alin,

[MEAS] (OLC) tusuna basin ve yukarida agiklanan 3. ve 4. %[A)\ é% §38$??..
adimlari tekrarlayin. HA-R 120°10'00"
III_"'IR 1. 234
OFFSETIH AUTO JIMEAS]
» Mesafe 6lgimi yapmak ve sonuglari otomatik olarak ,
kaydetmek icin [AUTO] (OTOMATIK) tusuna basin. %R 123.456m
[AUTO] (OTOMATIK) tusu hedef yiiksekligi, kod ve nokta HA-R 1 88 o ?8 | (1)8 "
adi 6gelerinin ayarlanmayacagi durumlarda dlgim
verilerinin kaydedilmesinde kolaylik saglar.
Recorded

* TOPO modunda ofset 6lgimu yapmak igin [OFFSET]
(OFSET) tusuna basin.

6. Olglimii sonlandirip <TOPO> ekranina dénmek igin {ESC}
tusuna basin.

+ [AUTO] (OTOMATIK) 6gesinin gériintiilendigi ekranda tetik tusuna basarak mesafe dlgiimiinden kayit
asamasina kadar otomatik islem yapabilirsiniz.

28.5 Koordinat Verilerini Kaydetme

Gegerli goéreve (JOB) koordinat verileri kaydedilebilir.

PROSEDUR

1. OBS modu ekraninda koordinat élgimi yapin.
7 "14. KOORDINAT OLCUMU"

2. OBS (GOZLEM) modunun iigiincii sayfasinda [TOPO]

tusuna basarak <TOPO> ekranini goruntuleyin. TOPO JOBT _
o P N ” OCCUpy Fotwwa
Olgum sonuglarini géruntilemek igin “Coord data BS data Fy
(Koordinat verileri) 6gesini segin. Angle data @
Dist data
| A4
N 344 .284
E 125.891
Z 15.564 1
HR ey B
PT ¥
LREC JOFFSETIHFAUTORIMEAS)

3. Asagidaki 6geleri ayarlayin.
(1) Hedef yiksekligi
(2) Nokta adi
(3) Kod
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28. VERILERI KAYDETME - TOPO MENUSU -

4. Girilen verileri kontrol edin ve [REC] (KAYDET) tusuna
basin.

5. Olgiime devam etmek igin siradaki noktaya nisan alin,
[MEAS] (OLC) tusuna basin ve yukarida agiklanan 3. ve 4.
adimlari tekrarlayin.

« [AUTO] (OTOMATIK) tusuna basildiginda él¢iim baslar ve
Olgum sonuglar otomatik olarak kaydedilir. Kolimasyon
yuksekligi, kod ve nokta adi ayarlanmadan 6l¢gim
verilerinin kaydedilmesinde kolaylik saglar.

*» Ofset 6lcimu baslatmak icin [OFFSET] (OFSET) tusuna basin.

6. Olglimii sonlandirip <TOPO> ekranina dénmek igin {ESC}
tusuna basin.

28.6 Mesafe ve Koordinat Verilerini Kaydetme

Gegerli goreve (JOB) ayni anda mesafe dlgiim verileri ve koordinat verileri kaydedilebilir.

» Mesafe 6l¢im verileri ve koordinat verileri ayni nokta adiyla kaydedilir.
+ Once mesafe 6lgiim verileri, ardindan koordinat verileri kaydedilir.

PROSEDUR

1. OBS (GOZLEM) modunun Ugiincl sayfasinda [TOPO] —— n
tusuna basarak <TOPO> ekranini gériintiileyin. + Coord _ -
Olglim sonuglarini gériintiilemek igin “Dist + Coord” (Mesafe View

+ Koordinat) 6gesini segin. Deletion

2. Noktaya nigan alin ve 6lgiime baglamak icin [MEAS] (OLC)

tusuna basin. E 8 8821

Olgiim sonuglar gérintilenir. 7 1.486 &
HR 0.000[) E?’
PT

[REC JOFFSETI AUTOlIMEAS]

3. Asagidaki 6geleri ayarlayin.
(1) Hedef yiksekligi
(2) Nokta adi
(3) Kod

4. Girilen verileri kontrol edin ve [REC] (KAYDET) tusuna
basin.

5. Olglimi sonlandirip <TOPO> ekranina dénmek igin {ESC}
tusuna basin.
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28. VERILERI KAYDETME - TOPO MENUSU -

28.7 Not Kaydetme

Bu prosediir ile not verileri hazirlanir ve gegerli géreve (JOB) kaydedilir.

PROSEDUR
1. OBS (GOZLEM) modunun tgiinci sayfasinda [TOPO] - R
tusuna basarak <TOPO> ekranini gériintiileyin. Coord -
“Note” (Not) tusuna basin. View
Deletion |E e

2. Not verilerini girin.

[TOPO/Note rec 2823
Tree 01 Left

0K |

3. Not verilerini girdikten sonra <TOPO> ekranina dénmek igin
[OK] (TAMAM) tusuna basin.

* Maksimum not uzunlugu: 60 karakter (alfanumerik)

28.8 Gorev (JOB) Verilerini inceleme

Segilen gecerli gérevin (JOB) igindeki veriler goriintilenebilir.

» Gorevin (JOB) igindeki verilerde nokta adiyla gértntilenmek Gzere arama yapilabilir. Ancak not verilerinde
arama yapilamaz.

* Harici bir aygittan girilen bilinen nokta verileri gértuntilenmez.

PROSEDUR Gérev (JOB) verilerini inceleme

1. OBS (GOZLEM) modunun Uglinci sayfasinda [TOPO]
tusuna basarak <TOPO> ekranini gorintileyin. Note
Kayitli nokta listesini goriintlilemek igin “View” (Gorintile)
6gdesini secin. Deletion

»

Dist + Coord

Occ
RED
Bkb
Ang.
Dist NG
1P [SRCH)

NNN —
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28. VERILERI KAYDETME - TOPO MENUSU -

2. Ayrintili olarak goruntulenecek noktanin adini segin ve

[ENT] tusuna basin. %E ;%1234]5'8[{]"

Verilerin ayrintilar goértntilenir. Bu ekran mesafe 6lgiimi HA-R 117°32'21"

verilerini igerir. HR 123.456m ¥
PT 1010

NEXT lPREVE EDIT

+ Onceki veri 6gesini gorintilemek igin [PREV] (GERI)
tusuna basin.

« Sonraki veri 6gesini gériintiilemek igin [NEXT] (ILERI)
tusuna basin.

+ Secilen nokta adinin kodunu/hedef yiksekligini/nokta adini
diizenlemek igin [EDIT] (DUZENLE) tusuna basin. Ogeler
secilen veri tlriine bagli olarak diizenlenebilir.
Degisiklikleri onaylayip dnceki ekrana donmek igin [OK]
(TAMAM) tusuna basin.

* [[M3l] = Sayfalar arasinda gezinmek icin {a}/{w}
tuslarini kullanin.

 [T!...P] = Noktalari tek tek segcmek icin {a}/{w} tuslarini
kullanin.

« [k veriyi gériintiilemek igin [FIRST] (BIRINCI) tusuna
basin.

 Son veriyi gérintilemek icin [LAST] (SONUNCU) tusuna
basin.

* Nokta adi aramak igin [SRCH] (ARAMA) tusuna basin. “PT” (Nokta) alanina nokta adi girin.
Cok sayida veri kayitliysa arama uzun surebilir.

» Sagda gosterilen indirgenmis veri ekranini géruntilemek

icin [RED] (Indirgenmis) tusuna basin. \H/B 1%%? ?ggm
Onceki ekrana dénmek igin [OBS] tusuna basin. Azmth 12°34'56"
HR 123.45m ¥
PT 1010

NEXT lWPREV EDIT

3. Ayrinti ekranini kapatip nokta listesine donmek igin {ESC}
tusuna basin.
<TOPO> ekranina dénmek igin {ESC} tusuna tekrar basin.

» Gegerli gérevde ayni nokta adiyla ikiden fazla nokta varsa iM sadece daha yeni olan verileri bulur.

160



28. VERILERI KAYDETME - TOPO MENUSU -

28.9 Kayith Gorev (JOB) Verilerini Silme

Segili gegerli gorevden (JOB) veri silinebilir.

%

« Veriler tek tek silindiginde hafizadan alan bosalmaz. Bir gérev (JOB) silindiginde hafizada kapladigi alan
bosalir.
177 "29.2 Gorev (JOB) Silme"

PROSEDUR Kayitlh Gérev (JOB) Verilerini Silme

1. OBS (GOZLEM) modunun {giincl sayfasinda [TOPO] :
tusuna basarak <TOPO> ekranini gérintileyin. Rlostte+ Coord
Kayith nokta listesini gérintilemek igin “Deletion” (Silme) View

dgesini segin.

»

Occ
RED
Bkb
Ang.
Dist NG
1l--P [SRCH]

NN —

2. Ayrintili olarak gdéruntulenecek veri 6gesini secin ve [ENT] .
tusuna basin. SD (:'])
Verilerin ayrintilari goruntulenir. HA-R 7

» Onceki veri dgesini goriintilemek igin [PREV] (GERI)
tusuna basin.
« Sonraki veri 6gesini gériintiilemek igin [NEXT] (ILERI)
tusuna basin.
* [[XMM] = Sayfalar arasinda gezinmek igin {a}/{w}
tuslarini kullanin.
+ [14...P] = Noktalari tek tek segmek icin {a}/{w} tuslarini
kullanin.
« ik veriyi gériintiilemek igin [FIRST] (BIRINCI) tusuna
basin.
* Son veriyi goérintilemek icin [LAST] (SONUNCU) tusuna basin.
* Nokta adi aramak igin [SRCH] (ARAMA) tusuna basin. “PT” (Nokta) alanina nokta adi girin.
Cok sayida veri kayitlysa arama uzun surebilir.

3. [DEL] (SiL) tusuna basin. Segili 8lgiim verileri silinir.

4. <TOPO> ekranina dénmek i¢in {ESC} tusuna basin.

%

+ Onemli verileri kaybetmemek igin silmeden énce veri 6gelerini kontrol edin.

« Aygit istasyonu koordinatlari gibi &nemli veri 6gelerini silmek harici bir cihaza diga aktarildiktan sonra bu gibi
verilerin gerektigi yazilim islemlerinin basarili bir sekilde tamamlanmasini engelleyebilir.
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29. GOREV (JOB) SEGCME/SILME

29.1 Gorev (JOB) Segme

Gegerli gorevi (JOB) ve Koordinat Arama Gorevi'ni (Coordinate Search JOB) segin.

« iM aygitiniz fabrikadan génderilmeden dnce toplam 99 gérev hazirlanmis ve JOB1 (GOREV 1) segilmistir.

» Gorevlerin adlari 6nceden JOB1 ila JOB99 olarak ayarlanmistir; gérev adlarini istediginiz sekilde
degistirebilirsiniz.

» Her gorev icin Olgek faktori ayarlanabilir. Sadece gegerli goérevin (JOB) dlgek faktéri dizenlenebilir.

Gegerli Gorev (JOB)
Gegerli goreve (JOB) dlgiim sonuglari, aygit istasyonu verileri, bilinen nokta verileri, notlar ve koordinat
verileri kaydedilebilir.
IZ7 Bilinen nokta verileri kaydetme: "30.1 Bilinen Nokta Verilerini Kaydetme/Silme".

Koordinat Arama Goérevi (Coordinate Search JOB)
Burada secilen gérevde kayitli koordinat verileri koordinat dlgima, geriden kestirme olgimu, aplikasyon
Olgim vs. gibi islemlerde okunabilir.

Olgek diizeltme

iM, élgiilen egik mesafeyi kullanarak bir noktanin yatay mesafesini ve koordinatlarini hesaplar. Olgek
faktorl ayarlanmissa hesap islemi sirasinda dlgek dizeltme yapilir.

Diizeltilmis yatay mesafe (s) = Yatay mesafe (S) x Olgek faktori (S.F.)
+ Olgek faktori “1.00000000” olarak ayarlandiginda yatay mesafe diizeltimez.

IC7 Yatay mesafe igin bkz. "33.1 Gézlem Kosullari - Agl/Egiklik" @Gozlem Kosulu Yatay mesafe
(H Dist)

PROSEDUR Gérev (JOB) secimi ve dlgek faktorii ayar

1. Veri (Data) modunda “JOB” (Gorev) 6gesini segin. ,
Data

JOB

Known data
Code

2. “JOB selection” (Gorev segimi) 6gesini segin. ,
<JOB selection> (Gdrev segimi) ekrani goruntulenir. JOB

JOB details
JOB deletion
Comms output
Comms setup

JOB selection

N JOB1

Coord search JOB
: JOB1

LIST

\

3. [LIST] (LISTE) tusuna basin. p .
( ) JOB selection

« P}/ {4} tuslarina basilarak da gérev (JOB) secilebilir.

» Sagdaki sayilar her gérevdeki veri 6gesi sayisini temsil
eder.

« “*” isareti gorevin henliz harici bir cihaza disa
aktarilmadigini ifade eder.
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29. GOREV (JOB) SEGME/SILME

4. imleci gegerli gérev olarak secmek istediginiz géreve getirin
ve {ENT} tusuna basin.
Goérev belirlenir.

5. {ENT} tusuna basin.
<JOB selection> (Gorev segimi) ekranina dondlir.

6. Imleci “Coord search JOB” (Koordinat arama goérevi)
dgesine getirin ve [LIST] (LISTE) tusuna basin.
<Coord search JOB> (Koordinat arama gorevi) ekrani
goruntdlenir.

7. imleci koordinat arama gérevi olarak segmek istediginiz
goreve getirin ve {ENT} tusuna basin.
Gdrev belirlenir ve <JOB> (Gdrev) ekranina dénuldr.

» Gorev adi listesi en fazla 2 sayfada yer alr.

PROSEDUR Gérev adi girme

1. Veri (Data) modunda “JOB” (Goérev) 6gesini segin.

2. Adi degistirilecek gorevi dnceden segin.
IC7 “PROSEDUR Gérev (JOB) segimi ve dlgek faktori ayar”

3. <JOB> ekraninda “JOB details” (Gorev ayrintilari) 6gesini

segin. Gorev icin ayrintili bilgi girdikten sonra [OK] J?CB)B selection
(TAMAM) tusuna basin. JOB details
<JOB> (Gdrev) ekranina dénulur. JOB deletion

Comms output
Comms setup

* Gegerli gorev icin Olgek faktéra girin.

(JOB details
JOB name
JOB0O3
SCALE:1.00000000
* Maksimum gorev adi uzunlugu: 12 (alfanumerik)

+ Olgek faktérii girig araligi: 0,50000000 ila 2,00000000
(*1,00000000)
“ . Fabrika ayari

29.2 Gorev (JOB) Silme

Belirlenen bir gorevin igindeki veriler silinebilir. Veriler silindikten sonra gérev adi iM génderiimeden 6nce
atanan ada doner.

* Harici bir cihaza disa aktarilmamig bir gorev (* isareti ile goriintilenir) silinemez.
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29. GOREV (JOB) SEGME/SILME

PROSEDUR

1. Veri (Data) modunda “JOB” (Goérev) 6gesini segin.

2. “JOB deletion” (Gorev silme) 6gesini segin.

<JOB deletion> (Gorev silme) ekrani goriintilenir. JOB selection
JOB details
» Sagdaki sayilar her gorevdeki veri 6gesi sayisini temsil JOB deletion
eder. Comms output

| Comms setup

46
254
0
0
O J
3. Imleci istediginiz géreve getirin ve {ENT} tusuna basin.
4. [YES] (EVET) tusuna basin. Segilen gorevin igindeki veriler
silinir ve <JOB deletion> (Gdrev silme) ekranina dénulur.
JOBO03 _
deletion
Confirm ?
YES
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30. VERI KAYDETME/SILME

30.1 Bilinen Nokta Verilerini Kaydetme/Silme

Gegerli gorevde (JOB) bilinen noktalarin koordinat verileri kaydedilebilir veya silinebilir.
Kaydedilmis koordinat verileri aygit istasyonu, geri okuma istasyonu, bilinen nokta ve aplikasyon noktasi
koordinat verileri olarak kullaniimak Uzere ayarlanirken diga aktarilabilir.

» Gorevlerin igindeki veriler dahil 50.000 koordinat verisi 6gesi kaydedilebilir.
« ki kayit yontemi vardir: tuglarla girme ve harici bir aygittan girme.
IC7 Iletisim kablolari hakkinda bilgi igin bkz. "39. AKSESUARLAR"
Disa aktarma formati ve komut iglemleri igin bkz. “Communication manual” (iletisim kilavuzu)
« iM, harict bir cihazdan bilinen nokta verileri girerken nokta adinin tekrarlanip tekrarlanmadigini kontrol etmez.
« iletisim ayari bilinen veriler ekraninda da yapilabilir. <Known data> (Bilinen veriler) ekraninda “Comms Setup”
(iletisim Ayari) 6gesini segin.

%

» Mesafe birimi olarak “inch” (ing) segcildiginde deger “feet” (fit) veya “US feet” (ABD fit) cinsinden girilmelidir.
* Veriler tek tek silindiginde hafizadan alan bosalmaz. Bir goérev (JOB) silindiginde hafizada kapladigi alan
bosalir.
7 "29.2 Gorev (JOB) Silme"

PROSEDUR Bilinen nokta koordinat verilerini tuslarla kaydetme

1. Veri (Data) modunda “Known data” (Bilinen veriler) 6desini

. (Data
segin. JOB
[Known data|
» Gegerli goérev (JOB) adi gorintulenir. Code
2. “Key in coord” (Tuslarla koordinat gir) 6gesini segin ve 'K dat
il i i nown aata
bilinen nokta koordinatlarini ve nokta adini girin. Job.JOB1
Key in coord
Comms input
Deletion
| View 4
rec_3991
N 567.950
E -200.820
Z 305.740
PT 5
3. Verileri ayarladiktan sonra {ENT} tusuna basin.
Koordinat verileri gegerli géreve kaydedilir ve 2. adimdaki N 5 e 990
ekrana donalir. E -200.820
Z 305.740
PT 5
Recorded

4. Diger bilinen nokta koordinat verilerini girmeye devam edin.
5. Tum koordinat verilerinin kaydi tamamlandiktan sonra

<Known data> (Bilinen veriler) ekranina donmek igin {ESC}
tusuna basin.
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30. VERI KAYDETME/SILME

PROSEDUR Harici bir cihazdan bilinen nokta koordinat verilerini girme

1. iM ile ana bilgisayar arasinda baglanti kurun.

2. Veri (Data) modunda “Known data” (Bilinen veriler) 6gesini
segin.

3. <Comms input> (iletisim ice aktarma) ekranini " =
e i . T nown data
g;cv)rur.wtglem.ek icin “Comms input” (lletisim ice aktarma) Job.JOB1
Ogesini segin. Key in coord
Comms input
Deletion
| View A4

ice aktarma formatini segin ve [ENT] tusuna basin.

[ Comms input
T type|
S type
« Kullanilan iletisim formatina gore “T type” (T tipi) veya “S
type” (S tipi) 6gesini segin.
IC7"33.1 Gozlem Kosullari - Agl/Egiklik" iletisim Ayari

“T type” (T tipi) segildiginde

Comms input

SSS(Coord)
Harici bir aygittan koordinat verileri giriimeye baslar ve r -
alinan 6ge sayisi ekranda goruntulenir. Veri alimi Comms input
tamamlandiginda <Known data> (Bilinen veriler) ekrani Format GTS(Coord)
gorantulenir.
Receiving 12

» Devam etmekte olan veri alimini durdurmak i¢in {ESC}
tusuna basin.

4. Siradaki bilinen nokta icin koordinat verileri alin. Ardindan
diger bilinen noktalar igin koordinat verilerini alin.

5. Bilinen nokta girme iglemini sonlandirin. Tum kayit igslemleri
tamamlandiktan sonra [ESC] tusuna basin. <Known Point>
(Bilinen Nokta) ekranina donulir.

* Segcilebilir ice aktarma formatlari
T tipi: GTS (Coord) (GTS (Koordinat))/SSS (Coord) (SSS (Koordinat))
S tipi: SDR33

PROSEDUR Belirlenen koordinat verilerini silme

1. Veri (Data) modunda “Known data” (Bilinen veriler) 6gesini
segin.
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30. VERI KAYDETME/SILME

2. Bilinen nokta verileri listesini gértntilemek igin “Deletion” P T
i ogesini i nown aata
(Silme) 6gesini segin. DAY
Key in coord
Comms input
| View 3|

PT
PT 013
PT POINTO1

PT ABCDEF

PT 123456789%

ISR FIRST SRCH]

3. Silinecek noktanin adini segin ve {ENT} tusuna basin.

* [[DME] = Sayfalar arasinda gezinmek igin {a}/{v} E
tuslarini kullanin. 7 305 740

* [11...P] = Noktalari tek tek segmek icin {a}/{w} tuslarini PT 5
kullanin, LNEXT | DEL |

* Nokta adi listesinin basini gériintilemek igin [FIRST]
(BIRINCI) tuguna basin.

» Nokta adi listesinin sonunu gorintilemek igin [LAST]
(SONUNCU) tusuna basin.

* [SRCH]

IC7“13.1 Aygit istasyonu Verilerini Ve Azimut Agisini Girme PROSEDUR Koordinat Verileri Arama (Tam
(Complete) eslesme) / PROSEDUR Koordinat Verileri Arama (Kismi (Partial) eslesme)”

4. Secili nokta adini silmek icin [DEL] (SIL) tusuna basin.

+ Onceki veriyi goriintiilemek icin [PREV] (GERI) tusuna
basin.
« Sonraki veriyi goérintilemek icin [NEXT] (ILERI) tusuna basin.

5. Nokta adi listesinden ¢ikip <Known data> (Bilinen veriler)
ekranina dénmek igin {ESC} tusuna basin.

PROSEDUR Tiim koordinat verilerini tek seferde silme (sifirlama)

1. Veri (Data) modunda “Known data” (Bilinen veriler) 6gesini
segin.

2. “Clear” (Sil) 6gesini segin ve {ENT} tusuna basin.

' N
Comms setup
3. [YES] (EVET) tusuna basin.
<Known data> (Bilinen veriler) ekranina dénulur.
Clear
Confirm ?
_YES |
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30. VERI KAYDETME/SILME

30.2 Bilinen Nokta Verilerini inceleme

Gegerli gorevin igindeki tim koordinat verileri gérintilenebilir.

PROSEDUR

1. Veri (Data) modunda “Known data” (Bilinen veriler) 6gesini
segin.

* Gegerli goérev (JOB) adi géruntdlenir.

2. “View” (Gorlntule) 6gesini segin. VK Jat
. . e ae . . nOWn a a
Nokta adi listesi géruntdlenir. Job.JOB1
Key in coord
Comms input
Deletion

| e ¥

3. Goriuntulenecek noktanin adini segin ve {ENT}

) ‘
tusuna basin. PT L 012

Segcili nokta adinin koordinatlari gortntdlenir. E¥ POINTO1 013

PT ABCDEF
PT 123456789%
1P [SRCH]

N 567.950

E -200.820

Z 305.740
PT 5
(NEXT j§ PREV DEL |

4. Nokta adi listesine donmek icin {ESC} tusuna basin.
<Known data> (Bilinen veriler) ekranina donmek igin {ESC}
tusuna tekrar basin.

30.3 Kod Kaydetme/Silme

Hafizaya kod kaydedilebilir. Ayrica aygit istasyonu veya gézlem verilerini kaydederken hafizadaki kodlari da
okuyabilirsiniz.

PROSEDUR Kod Girme

1. Veri (Data) modunda “Code” (Kod) 6gesini segin.

Data
JOB
Known data
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30. VERI KAYDETME/SILME

2. “Key in code” (Tuslarla kod gir) 6gesini segin.

Kod girin ve {ENT} tusuna basin. Kod kaydedilir ve <Code> Code
K K Snilli Key in code
(Kod) ekranina doénilur. Comms input
Comms output
Deletion -
Code view
~ A
* Maksimum kod uzunlugu: 16 (alfanumerik) (
» Kayith maksimum kod sayisi: 60 Code R
gPole
PROSEDUR Harici bir cihazdan kod girme
» Sadece “T tipi” ile uyumlu iletisim formatlari igin kod girilebilir.
» Kod kaydederken iletisim ayarinda “T type” (T tipi) secilmelidir.
IC7"33.1 Gozlem Kosullari - Ag/Egiklik" Iletisim Ayari
1. iM’yi dnceden bir ana bilgisayara baglayin.
2. Veri (Data) modunda “Code” (Kod) 6gesini segin. Dat
ata
JOB
Known data
3. “Comms input” (iletisim ige aktarma) 6gesini secin ve [ENT] :
tusuna basin. Code
_— . P Key in code
Kod iletisimi baglar ve iletilen veri sayisi géruntulenir. m
Aktarim tamamlandiginda <Code> (Kod) ekranina donalir. Comms output
« Veri aktarimini durdurmak igin {ESC} tugsuna basin. Deletion
Code view
[Code
Format CODE
Receiving 15
PROSEDUR Kod Silme
1. Veri (Data) modunda “Code” (Kod) 6desini segin.
2. “Deletion” (Silme) 6gesini secin. Kayith kod listesi
goruntilenir. Code
Key in coord
Comms input
Comms output
Code view h 4
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30. VERI KAYDETME/SILME

3. imleci silinecek koda getirin ve [DEL] (SiL) tusuna basin. Pold
Belirlenen kod silinir. ol
A001
TREEQO1LEFT
POINTO1
POINTO2

(A1 FIRST J LAST

4. <Code> (Kod) ekranina dénmek i¢in {ESC} tusuna basin.

+ 2. adimda “Clear list” (Listeyi sil) 6gesini secip [YES] (EVET) tusuna basildiginda kayith tum kodlar silinir.

30.4 Kodlari inceleme

PROSEDUR

1. Veri (Data) modunda “Code” (Kod) 6gesini secin.

2. “Code view” (Kod gorintile) 6gesini segin. VC "
. . T . . o e
Kayitli kod listesi géruntilenir. Key in coord
Comms input
3. <Code> (Kod) ekranina dénmek igin {ESC} tusuna basin. Comms output
Deletion
l ¥

AO0O1

Point 001
TREEO1LEFT
POINTO1

(--P LAST
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31. GOREV (JOB) VERILERINI DIS

Gorev (JOB) verileri bir ana bilgisayara disa aktarilabilir.
IC7 iletisim kablolari hakkinda bilgi icin bkz. "39. AKSESUARLAR"
Disa aktarma formati ve komut iglemleri igin bkz. “Communication manual” (iletisim kilavuzu)

» Gorevdeki dlgiim sonuglari, aygit istasyonu verileri, bilinen nokta verileri, notlar ve koordinat verileri disa
aktarilabilir.
* Harici bir aygittan girilen bilinen nokta verileri disa aktariimaz.

+ iletisim ayari gérev (JOB) meniisiinde de yapilabilir. <JOB> (Gérev) ekraninda “Comms Setup” (iletisim
Ayari) 6gesini segin.

%

» Mesafe birimi olarak “inch” (ing) segilirse veriler segilen fit birimine gore “feet” (fit) veya “US feet” (ABD fit)
cinsinden diga aktarilir.

31.1 Gorev Verilerini Ana Bilgisayara Diga Aktarma

PROSEDUR

1. iM ile ana bilgisayar arasinda baglanti kurun.

2. Veri (Data) modunda “JOB” (Goérev) 6gesini segin. ,
Data

Known data
Code

3. Gérev listesini gériintiilemek igin “Comms output” (iletisim 'JOB
disa aktarma) 6gesini segin. JOB selection
JOB details
JOB deletion
Comms setup

4. “T type” (T tipi) veya “S type” (S tipi) 6gesini segin. r

Sectikten sonra [ENT] tusuna basin. CMO mms output

D
S type
* Kullanilan iletisim formatina gore “T type” (T tipi) veya “S
type” (S tipi) 6gesini segin.
IC7"33.1 Gozlem Kosullari - Agi/Egiklik" Iletisim Ayari

5. Diga aktarilacak gorevi segin ve {ENT} tusuna basin.
Secilen gorevin saginda “Out” (Disa) 6gesi gorunr.
istediginiz kadar gérev segebilirsiniz.

Out
254
Out

« “* isareti gorevin henliz harici bir cihaza disa

aktarilmadigini ifade eder.

6. [OK] (TAMAM) tusuna basin.
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31. GOREV (JOB) VERILERINI DISA AKTARMA

7. Disa aktarma formatini segin ve {ENT} tusuna basin. T tipi secildiginde

Comms output
GTS(Obs)
GTS(Coord)
SSS(Obs)
SSS(Coord)

S tipi secildiginde
(Comms output
SDR33

“GTS (Obs)” (GTS Gozlem) veya “SSS (Obs)” (SSS C n "
.. .o . S S omms outpu

Gkotzlelm) ouge]:c3| seg;lldlgmde mesafe verilerinin diga Obs data

aktarilacagi formati segin. Reduced data

* “Obs data” (Gozlem verileri) 6gesi segildiginde egik mesafe
disa aktarilir. “Reduced data” (indirgenmis veriler) 6gesi
secildiginde egik mesafeden gevrilmis yatay mesafe verileri
disa aktarilir. (SSS formati segildiginde yukseklik farki da
disa aktarilir.)

%

« Olgiim sirasinda aygit istasyonu verilerinin kaydedilmedigi durumlarda “Reduced data” (indirgenmis veriler)
Adesinin secilmesi istenmeyen dlciim sonuclarinin disa aktarilmasina neden olabilir.

8. Gegerli gérevdeki verileri diga aktarmaya baslamak igin
{ENT} tusuna basin. Disa aktarma islemi tamamlandiktan
sonra diger gorevlerdeki verileri disa aktarabileceginiz
gorev listesi ekranina dénuldr.

* Devam etmekte olan veri disa aktarimini durdurmak igin
{ESC} tusuna basin.

PROSEDUR Ana bilgisayara kod diga aktarma

» Sadece “T tipi” ile uyumlu iletisim formatlari i¢in kod disa aktarilabilir.
» Kod disa aktarirken iletisim ayarinda “T type” (T tipi) segilmelidir.
IC7"33.1 Gozlem Kosullari - Agl/Egiklik" Iletisim Ayari

1. iM’yi dnceden bir ana bilgisayara baglayin.

2. Veri (Data) modunda “Code” (Kod) 6gesini segin.

3. “Comms output” (iletisim disa aktarma) 6gesini secin ve Code
{ENT} tusuna basin. Kod disa aktarimi baslar. Kod disa Key in code

aktarimi tamamlandiktan sonra ekran Kod (Code) Comms input
meniistine déner. Comms output

Dletion
Code view

172



32. USB BELLEGIN KULLANIMI

Bir USB bellekteki verileri aygitta okumak veya USB bellede veri aktarmak mimkindur.

» USB bellek kullanilirken veriler kdk dizinde saklanir. Alt dizinlerdeki veriler okunamaz veya bu dizinlere
veri yazilamaz.
* iM kullanilirken MS-DOS uyumlu metin dosyalari ige veya diga aktarilabilir.

%

« “S type” (S tipi) segildiginde sadece “SDR” uzantili dosyalar ice/disa aktarilabilir. iM, bir USB bellekte
saklanan, “SDR” disinda bir uzantisi olan dosyalari gortintlileyemez. Ayrica disa aktarilan bir kod veri
dosyasi sadece “T type” (T tipi) secildiginde gérintilenebilir. (Ayni durum, “S type” (S tipi) segilerek kod
kaydederken de gegerlidir.)

* Bir dosya ayni adla salt okunur olarak kaydedilemez ve salt okunur bir dosyanin adi degistirilemez veya
silinemez. (Ancak bu durum kullanilan modele veya yazilima gore degisir.)

+ USB bellek ile ice veya disa veri aktarirken kullanilan iletisim formatlari hakkinda ayrintili bilgi veren “iletisim
Kilavuzu” igin lutfen yerel bayinizle iletisime gegin.

* iM ile maksimum 8 GB kapasiteli USB bellek kullanilabilir.

32.1 USB Bellegin Takiimasi

%

* Veri okumal/yazma iglemi sirasinda USB belledi ¢ikarmayin. Bu, USB bellekte veya iM’de saklanan verilerin
kaybolmasina neden olur.

* Veri okuma/yazma islemi sirasinda pili gikarmayin veya cihazi kapatmayin. Bu, USB bellekte veya iM’de
saklanan verilerin kaybolmasina neden olur.

* Pil kapagi ve harici arayuz bélmesinin kapall olmadidi ve konnektor kapaklarinin dogru sekilde takilmadigi
durumlarda aygitin su gegirmeme 6zelligi garanti edilmez. Aygitin su veya diger sivilarla temas edecegi
kosullarda cihazi bu pargalar agik veya gevsek halde kullanmayin.

Su gegirmezlik ve toza dayanikllik standardina uygunluk USB konnektér kullanilirken garanti edilmez.

PROSEDUR

1. Harici arayuz bélmesini agin.

Harict
araylz
bdélmesi

2. USB bellegi ilgili yuvaya takin.

ik

EVEL

&7
U

U%



32. USB BELLEGIN KULLANIMI

%

* Yizeyinde 4 metal terminal bulunan USB bellek kullanirken USB baglanti noktasina zarar vermemek igin
bellegi terminal geriye dogru bakacak sekilde takin.

3. Kapagi kapatin.
Kapagin dizgun bir sekilde kapandigindan emin olmak igin klik sesini duyana kadar bekleyin.

32.2 T Tipi/S Tipi Segme

1. Durum ekraninda [USB] tusuna basin.

2. “T type” (T tipi) veya “S type” (S tipi) 6gesini segin.

i USB
Sectikten sonra [ENT] tusuna basin.

S type
« Kullanilan iletisim formatina gore “T type” (T tipi) veya “S
type” (S tipi) 6gesini segin.
IC7"33.1 Gozlem Kosullari - Acl/Egiklik" iletisim Ayari

32.3 USB Bellege Gorev (JOB) Verileri Kaydetme

Olgiim verileri (mesafe, agi, koordinat), iM’ye ige aktarilan bilinen nokta verileri, istasyon noktasi verileri ve
iM’de bir gérevde saklanan notlar USB bellege kaydedilebilir. Ayrica birden fazla gérev segilerek bir dosyaya
da kaydedilebilir.

* S tipi secildiginde veriler disa aktarma iletisim formatina uygun uzantili bir dosya olarak kaydedilir.
« T tipi secildiginde disa aktarma iletisim formatina uygun bir dosya uzantisi otomatik olarak atanir, ancak bu
uzant silinebilir veya bagka bir uzantiyla degistirilebilir.

PROSEDUR Veri kaydetme

1. USB modunda “Save data” (Veri kaydet) 6gesini segin.

USB
Load known PT
Save code
Load code
File status v

2. Gorev listesinde kaydedilecek gorevi segin ve {ENT} tusuna r
basin. Secilen gorevin saginda “Out” (Disa) 6gesi
goruntulenir. Birden fazla gorev segilebilir.

*

B
B

0
@)
0.
0O
@)

B
B

J

3. Gorev(ler)i sectikten sonra [OK] (TAMAM) tusuna basin.
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32. USB BELLEGIN KULLANIMI

4. Disa aktarma formatini segin. -
(T tipi segindiginde) Sed t

GTS(Coord)
SSS(Obs)
SSS(Coord)

[Save data

Obs data
Reduced data

5. Dosya adini girin. Verileri ayarlamak icin {ENT} tusuna

basin. Date :Jan/01/2017
Time .: 08:00
« T tipi secildiginde dosya uzanti adi girilebilir. Dosya adini Format:GTS(Obs)
girdikten sonra imleci uzanti adina getirmek icin {ENT}/{w} -123.4MB / 3.8GB

[ OK |

Kalan hafiza / Toplam hafiza boyutu

tusuna basin.

6. Disa aktarma formatini segin.

(S fipt segiidiginde) Date . Jan/01/2017
Diga aktarma formatini segmek igin imleci “Format” Time : 08:00
dJesine getirin. Format:S18la&K]

123.4MB/ 3.8GB v

« ikinci sayfada “Send RED data” (indirgenmis veri génder)
dgesi igin “Yes” (Evet) secildiginde edik mesafeden . ‘
cevrilmis yatay mesafe disa aktarilr. Send RED data : 2

[ OK |

7. Gorevi harici hafiza ortamina kaydetmek igin [OK]
(TAMAM) tusuna basin. Gorevi kaydettikten sonra goérev
listesi ekranina doénulur.

Veriler kaydedilirken {ESC} tusuna basildiginda veri
kaydetme islemi iptal edilir.

» Maksimum dosya adi boyutu: Dosya uzantisi hari¢ 8 karakter (alfanumerik)

» Dosya adi olugturmak igin kullanilan karakterler: Alfabe (sadece buyuk harf), 6zel karakterler (-)

* Disa aktarma formati
T tipi: GTS (Obs) (Gozlem), GTS (Coord) (Koordinat), SSS (Obs) (Gézlem), SSS (Coord) (Koordinat)
S tipi: SDR33, SDR2x

* Maksimum uzanti adi boyutu: 3 karakter (sadece T tipi segildiginde)

* Bir dosya baska bir dosyanin Uzerine yazildiginda, tzerine yazildigi dosya silinir.

PROSEDUR Kod kaydetme

» Kod kaydederken iletisim ayarinda “T type” (T tipi) secilmelidir. 177 "33.1 Gézlem Kosullari - Agl/Egiklik"
iletisim Ayari
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32. USB BELLEGIN KULLANIMI

1. USB modunun ilk sayfasinda “Save code” (Kod kaydet) ,
6gesini secin. Ugane data
Load known PT
Load code

| File status ¥

2. Bir dosya adi belirtin ve {ENT} tusuna basin.

irmek iin bkz. * IR Veri f[CODO0T. TXT
I’ Uzanti adi girmek igin bkz. “ PROSEDUR Veri .
kaydetme 5. adim” _[I_)i?;]ig 83%81/201 7
Format:CODE
-123.4MB / 3.8GB

Kalan hafiza / Toplam hafiza boyutu

3. [OK] (TAMAM) tusuna basildiginda kod kayit islemi baslar.
Kayit islemi tamamlandiginda gorev listesi ekranina
doéndldr.

{ESC} tusuna basildiginda kayit islemi durdurulur.

32.4 USB Bellekteki Verileri iM’ye Yukleme

Daha 6nce USB bellege kaydedilmis bilinen nokta verileri veya kodlar gegerli géreve yiklenebilir.

* iM’ye sadece iM ile uyumlu dosya formatindaki koordinat kayitlari yiklenebilir.
[’ Disa aktarma formati ve komut islemleri igin bkz. “Communication manual” (iletisim kilavuzu)

PROSEDUR Bilinen Nokta Verilerini Okuma

1. Veri (Data) modunda “Load known Pt.” (Bilinen nokta yikle) ,
6gesini secin. Ugane data
Load known PT
Save code
Load code

File status

2. Goérintulenen gecerli gorev (JOB) adini kontrol edin ve -
[OK] (TAMAM) tusuna basin. Load known PT

Job.JOB1

[OK |

3. Ice aktarma formatini secin. r
¢ ¢ Load known PT

(T tipi segindiginde) GTS(Coord
SSS(Coord)

Ok |
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32. USB BELLEGIN KULLANIMI

4. Dosya listesinde okunacak dosyayi secin ve {ENT} tusuna

basin, ABCDE ___ XYZ

FGHI PNT
JKLMNOPQ TXT
777 SDR

5. Dosyayi iM’de okumak icin [YES] (EVET) tusuna basin.

- e ABCDE XYZ
< >
Media> (Ortam) ekranina dondaldr. 5354byte
Jan/01/2017 17:02
Okuma iglemini iptal etmek igin {ESC} tusuna basin. Format :GTS(Coord)
Confirm ?
LNO M YES )

PROSEDUR Kod yiikleme

1. USB modunin ilk sayfasinda “Load code” (Kod yukle) ,
6gdesini secin. Ugane data

Load known PT

Save code

| File status

2. Yuklemek istediginiz kod verilerini iceren bir dosyay! segin

ve {ENT} tusuna basin. CO TXT

OO%‘;GO
Owo
)
m
M

o]
oo
mm
oo
oo
TN
_|
X
_|
)

3. [YES] (EVET) tusuna basildiginda dosya yukleme islemi ,
baslar. Yiikleme islemi tamamlandiginda <USB> ekranina g30’5'>[k))E’[on1 . TXT
donuldr. Sep/01/2017 17:02
Format :CODE
Confirm ?
el KN=3 )

32.5 Dosya Goruntiuleme ve Diizenleme

“File status” (Dosya durumu) 6gesi segilerek dosya bilgileri gériintiilenebilir, dosya adlari diizenlenebilir ve
dosyalar silinebilir.

» Tim dosyalari birden silmek i¢in harici hafiza ortamini formatlayin.
[T "32.6 Secili Harici Hafiza Ortamini Formatlama"

PROSEDUR Dosya Bilgilerini Goriintiileme

1. USB modunda “File status” (Dosya durumu) 6gesini segin. USB
Save data
Load known PT
Save code
Load code

File status v
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32. USB BELLEGIN KULLANIMI

2. Harici hafiza ortaminda saklanan dosyalar listesinden

goruntilenecek dosyayi secgin ve {ENT} tusuna basin. ABCDE SDR
o FGHI XYZ

Dosyalarin ayrintilar gérintulenir. JKLMNOPQ TXT
77 GT6

ABCDE SDR
5354byte
Jan/01/2017 17:02
Format :SDR33

— 3.4GB/ 3.8GB

Kalan hafiza / Toplam hafiza boyutu

3. Dosya listesine dénmek icin {ESC} tusuna basin.

PROSEDUR Dosya Silme

1. Sagdaki ekrani géruntiilemek igin “PROSEDUR Dosya

Bilgilorini Gorintilome” basiikr bolimde agiklanan 1.ve 2. |SBCDE -~ SDR
adimi izleyin. Jan/01/2017  17:02

Format :SDR33
3.4GB/ 3.8GB

2. [DEL] (SiL) tuguna basin. [YES] (EVET) tusuna basin.
Dosya silinir ve ekran dosya listesine doner.

32.6 Segcili Harici Hafiza Ortamini Formatlama

“Quick format” (Hizli format) 6gesi secilerek USB bellek formatlanabilir.

%

* Gizli dosyalar da dahil olmak Gzere USB bellekteki tim veriler silinir.
* Bilgisayar ile sifirlamak icin “File System” (Dosya Sistemi) 6gesinde “FAT” veya “FAT 32” 6gesini segin.

PROSEDUR
1. USB modunda “Quick format” (Hizli format) 6gesini segin. , ~
( )69 ¢ Quick format 2
2. Formatlamak igin [YES] (EVET) tusuna basin. Formatlama
islemi tamamlandiginda <Media> (Ortam) ekranina dénulir. Format USB
Confirm ?
| YES J
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33. AYARLARI DEGISTIRME

Bu bélimde parametre ayari igerikleri, ayarlarin degistiriimesi ve sifirlama islemi agiklanmaktadir. Her 6ge
Olgum ihtiyaglariniza uygun sekilde degistirilebilir.

Config
Obs.conition
Instr.config
Key function
Comms setup

Instr.const

Konfiglirasyon (Configuration) modunda bulunan asagidaki 6geler diger bolimlerde agiklanmaktadir.
iletisim ayarlar IC3 "9. HARIC] CIHAZLARA BAGLANMA"
Aygit konfigurasyonlari T3 "35.2 Egiklik Sensorii", "35.3 Kolimasyon"

33.1 Gozlem Kosullar - Agl/Egiklik

Konfiglirasyon (Config) modunda “Obs. Condition” (Gézlem kosulu) 6gesini ve ardindan “Angle/Tilt” (Agl/
Egiklik) 6gesini segin.

Obs.condition Tilt crn {Yes(H,V)
Angle/Tilt coll.crn :Yes
Dist V.obs :Zenith
Reflector Ofs V ang :Hold
Atoms Ang.reso. :1”
Other

Ayarl 6geler ve se¢enekler (*: Fabrika ayari)
Tilt crn (Egiklik agisi kompanzasyonu) : Yes(H,V)* (Evet (Yatay, Dusey)), Yes(V) (Evet (Dusey)), No (Hayir)

coll. crn (Kolimasyon diizeltme) : Yes* (Evet), No (Hayir)

V.obs (Dusey aci gorintileme ydntemi) : Zenith* (Zenit), Horiz (Yatay), Horiz 90° (Yatay +90°)
Ofs V ang (Ofset Dlsey agisi) : Hold* (Tut), Free (Serbest)

Ang.reso. (A¢i ¢dzunurlagu) :iM-101: 0,5", 1™

iM-102/103/105: 1", 5™

Otomatik egiklik agisi kompanzasyonu mekanizmasi

2 eksenli egiklik sensorl kullanilarak disey ve yatay agidaki kligik egiklik hatalari otomatik olarak

kompanse edilir.

+ Ekran sabitlendiginde otomatik olarak kompanse edilmis acilari okuyun.

* Yatay a¢i hatasi (disey eksen hatasi) disey eksene goére degisir; dolayisiyla aygit tam olarak tesviye
edilmediginde teleskobu dondurerek dusey acinin degistiriimesi, gérintilenen yatay agi degderinin
degismesine neden olur.

Kompanse edilmis yatay agi = Olgiilen yatay acl + Agida/tegette (Diisey agi) egiklik

+ Teleskop zenit veya nadir agisina yaklasacak sekilde yoneltildiginde yatay aciya egiklik kompanzasyonu

uygulanmaz.

Kolimasyon diizeltme
iM, yatay eksen ve tesviye ekseni hatalarindan kaynaklanan yatay aci hatalarini otomatik olarak dizelten
kolimasyon duzeltme islevine sahiptir. Bu 6geyi normalde “Yes” (Evet) olarak ayarlayin.
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33. AYARLARI DEGISTIRME

V obs. (Diisey agi goriintilleme yontemi)

Zenit
0
[N

270° j 90° 180°
©

Vgl

180°

Ofs V ang (Ofset Diisey acisi)

Yatay Yatay 90°
90° 90°
[N [

;Jh 0° 0° ﬁ'l 0°
A Riia iRinla

Aci ofset dlgiimiinde disey aginin sabitlenip sabitlenmeyecegini segin.

33.2 Gozlem Kosullar - Mesafe

Konfigtrasyon (Config) modunda “Obs. Condition” (Gézlem kosulu) 6gesini ve ardindan “Dist” (Mesafe)

6gesini segin.

Obs.condition
Angle/Tilt
Reflector
Atoms
Other

(Mode qFine’r”
Dist mode :Sdist
H Dist :Ground
C&R crn. :K=0.20
Sea level crn:No

;A
Coord. N4 2

Dist.reso 0.1Tmm
Track.reso :10mm
EDM ALC :Free

Ayarli 6geler ve segenekler (*: Fabrika ayarl)

Mode (Mod) (Mesafe 6lgim modu)

Dist mode (Mesafe modu)

H Dist (Yatay mesafe goruntiileme yontemi):
C&R crn. (Yer kireselligi ve kirllma diizeltme):

Sea level crn (Deniz seviyesi duzeltme)
Coord. (Koordinat)

Dist.reso (Mesafe ¢6zunirligi)
Track.reso (izleme ¢dzinurligi)

: Fine “r’* (ince “r"), Fine AVG (ince Ortalama) (Ayar: 1 — 9 kez),

[P %9 “

Fine “s” (ince “s), Rapid “r’ (Hizli “r),
Rapid “s” (Hizh “s”), Tracking (izleme), Road (Yol)

. Sdist* (Egik mesafe), Hdist (Yatay mesafe), Vdist (Disey

mesafe)
Ground* (Yer), Grid (Grid)

No (Hayir), K=0,142, K=0,20*

. Yes (Evet), No* (Hayir)
: N-E-Z*, E-N-Z

: 0,1 mm*, 1 mm

1 mm, 10 mm*

EDM ALC (Elektronik Mesafe Olgimii Otomat|k Isik Kontroll): Hold (Tut), Free* (Serbest)

«{F1} (1) ve {F2} ({) tuslarini kullanarak “Fin

Ortalama) mesafe dlgim modu igin dlglim sayisi girin.

e AVG’ (ince

de 4FineAVG
ist mode :Sdist
Dist :Ground

&R crn. :K=0.20
ea level crn: No
1

v

Mo
Di
H
C
S
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33. AYARLARI DEGISTIRME

* “Mode (Distance measurement Mode)” (Mod (Mesafe 6lgiim modu) 6gesinde “Road” (Yol) secenegi
sadece <Reflector> (Reflekttr) ekraninda “N-Prism” (Prizmasiz) 6gesi segildiginde gorintilenir.
T3 "33.3 Gozlem Kosullari - Reflektér (Hedef)"

Road (Yol)

“Road” (Yol) modu, yol gibi yiizeyleri yandan nisan alarak yaklasik 6l¢ciim degerleri elde etmede kullanilan
0zel mesafe dlgim modudur. “Road” (Yol) 6gesi sadece “Reflector” (Reflektor) “N-Prism” (Prizmasiz)
olarak ayarlandiginda segilebilir. “Reflector” (Reflektor) ayarinda “N-prism” (Prizmasiz) 6gesi
secilmemisse “Road” (Yol) segilse dahi “Distance mode” (Mesafe modu) otomatik olarak “Tracking”
(izleme) moduna geger.

Yatay mesafe (H Dist)
iM, edik mesafeyi kullanarak yatay mesafeyi hesaplar.

Yatay mesafe verileri agagidaki 2 sekilde gorintilenebilir.

Ground (Yer):
Deniz seviyesi diizeltme ve Olgek faktdriini yansitmayan mesafe.

Grid:

Diizlemde dikddrtgen koordinat sisteminde Deniz seviyesi diizeltme ve Olgek faktdriini yansitan mesafe
(veya “Sea level crn” (Deniz seviyesi dizeltme) 6gesi “No” (Hayir) olarak ayarlandiginda diizlemde
dikdértgen koordinat sisteminde sadece Olgek faktoriinii yansitan mesafe.)

Egik mesafe

Duzlemde dikdértgen
koordinat sistemi

Ortalama deniz seviyesi

%

» Bu aygita sadece yatay yer mesafesi verileri kaydedilir ve goriintiilenen deger yatay mesafe ayarlarina gére
degisir. TOPO menistnde gozlem verilerini incelerken istenen degeri gorintilemek igin “Horizontal distance”
(Yatay mesafe) ve “Scale factor” (Olgek faktorii) 6gelerini ayarlayin.

« “T type” (T tipi) seciliyken veya GTS komutuyla yatay mesafe talep edildiginde, Deniz seviyesi dizeltme veya
Olgek faktorii ayarina bakilmaksizin diizeltimemis “yer mesafesi” verileri diga aktarilir.

Deniz seviyesi diizeltme
iM, edik mesafe degerlerini kullanarak yatay mesafeyi hesaplar. Bu yatay mesafe, deniz seviyesinin
Uzerindeki yUksekligi dikkate almadigindan ylksek rakimlarda dlcum yaparken kiresel dizeltme
yapilmasi onerilir. Klresel duzeltme asagida gosterildigi gibi hesaplanir.

(HDg)=

(R+H)XHD

Bu denklemde:

R = kirenin yarigapi (6371000,000 m)

H= aygit ve hedef noktasinin ortalama yUksekligi
HDg = Kiresel mesafe

HD = yatay mesafe

*1 Ortalama yikseklik aygit ve kolimasyon noktasi yiksekliginden otomatik olarak hesaplanir.
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33. AYARLARI DEGISTIRME

Dist.reso. (Mesafe ¢oziinirliugii)
Ince 6lgimin mesafe ¢dzunirligind segin. Hizli 6lgiim ve izleme 6lgiminin mesafe ¢ozinurligi bu
ayarla degisir.

Tracking reso. (izleme ¢oziiniirliigii)
izleme ve yol (sadece Prizmasiz modda) élgiimii mesafe ¢dziinirliigiini segin. Bu ayari, élgiim amacina
(6r. hareketli bir hedefi dlgme) bagli olarak ayarlayin.

EDM ALC (Elektronik Mesafe Olgiimii Otomatik Isik Kontrolii)
EDM’nin (Elektronik Mesafe Olglimii) 1sik alma durumunu ayarlayin. Sirekli 6lgiim yaparken bu 6geyi
6lcim kosullarina gbre ayarlayin.

+ EDM ALC “Free” (Serbest) olarak ayarlandiginda aygitin otomatik 1s1k kontroll islevi, alinan 1s1k miktari
sonucu bir hata olugursa otomatik olarak ayarlanir. Olgiim sirasinda hedef hareket ettiriliyor veya farkli
hedefler kullaniliyorsa “Free” (Serbest) olarak ayarlayin.

» “Hold” olarak ayarlandiginda baslangi¢ ayari yapilana ve sirekli 6l¢im tamamlanana kadar alinan 1s1k
miktari ayarlanmaz.

+ Olgiim igin kullanilan 1sin demeti sabit olmakla beraber insanlar, arabalar veya agagc dallari vs. gibi
engeller tarafindan sik sik kesiliyorsa ve élgiim yapilamiyorsa “Hold” (Tut) ayarini deneyin.

« Mesafe 6lglim modu “Tracking” (izleme) (mesafe dlciimii sirasinda hedef hareketli) olarak ayarlandiginda,
EDM ALC ayarina bakiimaksizin mesafe “Free” (Serbest) durumunda &lgulir.

33.3 Gozlem Kosullar - Reflektor (Hedef)

Konfigtrasyon (Config) modunda “Obs. Condition” (Gézlem kosulu) 6gesini ve ardindan “Reflector” (Reflektor)
ogesini segin.

Obs.condition Reflector : i
Angle/Tilt Sheet mode : On
Dist PC : 0
Reflector B
Atoms
Other
Ayarl 6geler ve segenekler (*: Fabrika ayari)
Reflector (Reflektor) : Prism* (Prizma), Sheet (Levha), N-prism (reflectorless) (Prizmasiz
(reflektorsiiz))
Sheet mode (Levha modu) : On* (Acik), Off (Kapali)
PC (Prizma sabiti) :-99 ila 99 mm (“Prism” (Prizma) segiliyken: 0%, “Sheet” (Levha)

seciliyken: 0%)

* Yukaridaki giris araliklar “Dist.reso” (Mesafe ¢oziinlrligid) 1 mm olarak ayarlandiginda gegerlidir. 0,1 mm
ayari secildiginde birinci ondalik basamagda deger girilebilir.

Levha modu (Hedef se¢gme)
Hedef, G6zlem kosulu ekraninda “Reflector” (Reflektdr) 6gesinde bir segenek segilerek veya hedef
sembolinin goruntilendigi ekranda {SHIFT} tusuna basilarak degistirilebilir. Secim 6geleri dnceden
“Prism/Sheet/N-prism (reflectorless)” (Prizma/Levha/Prizmasiz (reflektérsiiz)) veya “Prism/N-prism
(reflectorless)” (Prizma/Prizmasiz (reflektérsiiz)) olarak ayarlanabilir.

Prizma sabiti diizeltme
Tam yansitici prizmalarin prizma sabiti vardir.
Kullandiginiz yansitici prizmanin prizma sabiti diizeltme degerini ayarlayin. “Reflector” (Reflektor)
ayarinda “N-prism (Reflectorless)” (Prizmasiz (Reflektdrsiiz)) 6gesi secildiginde prizma sabiti dizeltme
degeri otomatik olarak “0”a ayarlanir.
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* <EDM> ekranini goriintilemek ve hedef ve atmosfer kosullari ayarlarini yapmak igin G6zlem modunda
[EDM] tusuna basin.

EDM EDM 2
Mode :[FiENEE Temp. :IEE°C
Reflector:Prism Pres. :1013hPa
PC -0 B
lllum.hold: Laser ppm 0

¥ [Oppm|

33.4 Gozlem Kosullar - Atmosfer

Konfiglirasyon (Config) modunda “Obs. Condition” (Gézlem kosulu) ve ardindan “Atmos” (Atmosfer) 6gesini
segin.

Obs.condition T C
Angle/Tilt Perg]sp 1 13h
Dist Humld.inp o(5 °o)
Rome 0.0
oms m :
Other B]%m

* [0ppm]: Atmosferik diizeltme faktort 0'a déner ve sicaklik ve hava basinci varsayilan degerlerine ayarlanir.

» Atmosferik diizeltme faktori girilen sicaklik ve hava basinci degerleriyle hesaplanir ve ayarlanir. Atmosferik
dizeltme faktori dogrudan da girilebilir.

Ayarl 6geler ve segenekler (*: Fabrika ayari)

Temp. (Sicaklik) :-35ila 60°C (15%)
Air pressure (Hava basinci) : 500 ila 1400 hPa (1013*)/375 ila 1050 mmHg (760%)
Humid.imp (Nem girisi) : No (50%) (Hayir (%50), Yes (Evet)
Humid. (Nem) : %0 ila 100 (50%)
ppm (Atmosferik diizeltme faktori) 1 -499 ila 499 (0%)
* “Humid.” (Nem) 6gesi sadece “Humid.inp” (Nem Girigi) .
“Yes” (Evet) olarak ayarlandiginda goriintiilenir. -Fl;erénsp - ¥ B? 303%3 5
* Yukaridaki girig araliklari “Dist.reso” (Mesafe ¢ozunirliga) Humid.in p Yes
1 mm olarak ayarlandiginda gecerlidir. 0,1 mm ayari Humid. %
secildiginde birinci ondalik basamaga deger girilebilir. EB .m . 0 0

Atmosferik diizeltme faktérii
Olgiim isleminde kullanilan 1sik demetinin hizi sicaklik ve hava basinci gibi atmosfer kosullarina gore
degisir. Olgiim sirasinda bu etkiyi hesaba almak isterseniz atmosferik diizeltme faktoriini ayarlayin.
* Aygit 1013,25 hPa degerinde hava basinci, 15°C’lik sicaklik ve %50 nem kosullarinda diizeltme faktori
0 ppm olacak sekilde tasarlanmistir.

 Sicaklik, hava basinci ve nem girildiginde atmosferik dliizeltme degeri asagdidaki forml kullanilarak
hesaplanir ve hafizaya kaydedilir.

Atmosferik Dlzeltme Faktért (ppm) = 282.324 — 0 294280 xp , _0,04126 xe
+0,003661 xt 1+0,003661 xt

t: Hava sicakligi (°C)
p: Basing (hPa)
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e: Su buhar basinci (hPa)
h: Bagil nem (%)
E : Doymus su buhari basinci

* e (su buhar basinci) asagidaki formdille hesaplanabilir
e = hx E

100 _(7,5x1)
E =611x10*2373)

» Aygit, mesafeyi 1sik demeti araciligiyla 6lger, ancak bu 1s131n hizi, 1s1§in atmosferde kirilma indisine gére
degisir. Bu kiriima indisi sicakliya ve basinca bagl olarak farkhlik gésterir. Normal sicaklik ve basing
degerlerine yakin kosullarda:

Basing sabitken 1°C’lik sicaklik degisimi, kirilma indisinde 1 ppm degerinde fark yaratir.

Sicaklik sabitken 3,6 hPa degerinde basing degisimi, kiriima indisinde 1 ppm degerinde fark yaratir.

Dogruluk seviyesi yiiksek olgiimler yapmak igin atmosferik diizeltme faktori, dogruluk seviyesi daha

yiksek sicaklik ve basing 6lglimleriyle bulunmali ve atmosferik diizeltme buna goére yapilmahdir.

Hava sicakligi ve basincini 6lgmek igin son derece hassas aygitlarin kullaniimasi énerilir.

« Olglim 1sininin yayilacagi glizergahtaki ortalama sicaklik hava basinci ve nem degerlerini “Temperature”
(Sicaklik), “Pressure” (Basing) ve “Humidity” (Nem) alanlarina girin.

Duz arazi:Dogrunun orta noktasindaki sicaklik, basin¢ ve nem degerlerini kullanin.

Engebeli arazi:Ortadaki noktanin (C) sicaklik, basing ve nem degerlerini kullanin.

Orta noktanin sicaklik, basing ve nem degerleri 6lglilemiyorsa aygit istasyonunda (A) ve hedef
istasyonunda (B) bu degerleri dlglin ve ortalama degeri hesaplayin.

Ortalama hava sicakhgi D(t1 +t2)/2
Ortalama hava basinci 1 (p1 + p2)/2
Ortalama nem 1 (h1 + h2)/2

-
Y 4

Aygit istasyonu A ’_,——"’Orta nokta (c)

Sicaklik t1 -
Basing p1 Hedef Istas
yon (B)
Nem h1 Sicaklik t2
Ortalama deniz Basing p2
seviyesi Nem h2

» Atmosferik diizeltme gerekmiyorsa ppm degerini 0 olarak ayarlayin.

33.5 Gozlem Kosullarn - Diger

Konfigirasyon (Config) modunda “Obs. Condition” (Gézlem kosulu) ve ardindan “Other” (Diger) 6gesini segin.

Obs.condition Input order : |lkd6i0IB]=
Angle/Tilt Stn.ID Incr. : 100
Dist Intersection: Type B
Reflector
Atoms

184



33. AYARLARI DEGISTIRME

Ayarli 6geler ve se¢enekler (*: Fabrika ayari)

Input order (Giris sirasi) : PT = CODE* (Nokta = Kod)/CODE = PT (Kod == Nokta)
Stn.ID Incr. (istasyon kimligi artis miktari) : 0 ila 99999 (100%)
Intersection (Kesigim) : Type A (A TUri)/Type B* (B Tiri)

Girig sirasi
Kayit ekranlarinda nokta adi ve kod giris sirasi segilebilir.

Kesigim

Onceden uygun bir kesigim tirii secin.
IC7"23. KESISIMLER"

33.6 Aygit Kosullan - Glig

Konfiglrasyon (Config) modunda “Inst. Config” (Aygit konfiglirasyonu) ve ardindan “Power supply” (Gug¢
kaynagi) 6gesini segin.

Instr.confi Power off
|mm Dy | Resume

wsjttrument EDM eco mode Off
ni

Password

Date and time

Ayarl 6geler ve segenekler (*: Fabrika ayari)

Power off (Kapatma) : 5 min (5 dakika), 10 min (10 dakika), 15 min (15 dakika), 30 min*
(30 dakika), No (Hayir)
Resume (Devam) : On* (Acik), Off (Kapal)

EDM eco mode (EDM ekonomik mod) : On (Agik), Off* (Kapali)

Gi¢ tasarruflu otomatik giic kesme
Gugten tasarruf etmek igin iM segilen slire boyunca galistinimadiginda gii¢ otomatik olarak kesilir.

Devam iglevi
Devam iglevi “On” (Agik) olarak ayarlandiginda, gii¢ kapatilip agildiginda aygit kapatiimadan 6nce
goruntulenen veya ondan dnceki ekran yeniden goéruntilenir.

%

» Devam iglevi “Off” (Kapali) olarak ayarlandiginda, gii¢ kapatilmadan énce girilen de@erler kaybolur.

EDM ekonomik mod
EDM cihazina gelen glcu kontrol ederek ve koruyarak ¢alisma suresini uzatabilirsiniz.

Y

* “EDM eco mode” (EDM ekonomik mod) “ON” “ACIK” olarak ayarlandiginda mesafe 6lgimine baslamak
icin gereken slre normalden daha uzun olur.
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33.7 Aygit Kosullar - Aygit

Konfigiirasyon (Config) modunda “Inst. Config” (Aygit konfiglirasyonu) ve ardindan “Instrument” (Aygit) 6gesini
segin.

Instr.config Contrast 110 |
Power supply [llum.hold ‘Laser
_ Guide light :3
Unit Guide pattern :1
Password V manual ‘No
Date and time |[Reticle lev :3 v
Volume 4 3| 2

Ayarl 6geler ve segenekler (*: Fabrika ayari)
Contrast (Kontrast) : 0ila 15 kademe (10%)

lllum. hold (Aydinlatma tutma) : Laser (lazer nisan)*, Guide (Kilavuz 15131)

Guide light (Kilavuz 1g1ginin parlaklik seviyesi) : 1 ila 3 (3%)

Guide pattern (Kilavuz 1511 diizen ayar) : 1 (kirmizi ve yesil 1sik ayni anda yanip séner)*/2 (kirmizi ve yesil
1sik sirayla yanip soner)

V manual (Digey manuel) : Yes (Evet), No* (Hayir)
Reticle lev (Retikil seviyesi) : Oila 5 kademe (3*)
Volume (Ses seviyesi) : 0ila 5 (3% “0” secildiginde ikaz sesi kapanir)

IC7“V manual” (Disey manuel) 6gesini “Yes” (Evet) olarak ayarlamak igin bkz. "41.1 1./2. Yiiz Olgiimlerinde
Diisey Daireyi Manuel Olarak indeksleme"
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33.8 Aygit Kosullar - Birim

Konfiglirasyon (Config) modunda “Inst. Config” (Aygit konfiglirasyonu) ve ardindan “Unit” (Birim) 6desini segin.

Instr.config Temp. ;
Power supply Press. :hPa
Instrument Angle :degree
Dist ‘meter
Password

Date and time

Ayarli 6geler ve se¢enekler (*: Fabrika ayari)

Temp. (Sicaklik) 1°C*, °F

Press (Basing) : hPa*, mmHg, inchHg

Angle (AgI) : degree* (derece), gon, mil

Dist (Mesafe) : meter* (metre), feet (fit), inch (ing)

Feet (Fit) (sadece yukarida “feet” (fit) veya “inch” (in¢) 6gesi segcildiginde gorintulenir):
Int. Feet* (Uluslararasi fit) (1 m = 3,280839895)
US feet (ABD fit) (1 m = 3,280833333)

ing (Kesirli ing)

“Fraction of an inch” (Kesirli ing) Amerika Birlesik Devletleri’nde kullanilan birimdir ve asagdidaki 6érnekte
gOsterildigi gibi ifade edilir.
10,875 ayak (fit)~10-10-1/2ing

D20
1]
1 10.000 feet

@ 0.875 feet x 12=10.5 inch
® 0,5 inch=1/2 inch

L/

» Bu ayarda “inch” (in¢) secilse dahi alan hesabi sonuglari dahil tim veriler “feet” (fit) cinsinden disa aktarilir ve
tim mesafe degerleri “feet” (fit) cinsinden girilmelidir. Ayrica, “inch” (ing) gostergesi araligi astiginda da “feet”
(fit) cinsinden goéruntilenir.

Uluslararasi fit ve ABD o6lgum fiti
iM, fit de@erlerini uluslararasi fit ve ABD 6l¢um fiti birimleri cinsinden goéruntileyebilir.
Standart fit birimleri olan uluslararasi fit bu kilavuzda basitge “feet” (fit) olarak adlandiriimistir.
ABD 6lguim fiti, ABD Kiyi ve Jeodezik Olgiim Dairesi tarafindan gergeklestirilen dlctimlerde kullanilan
birimdir ve bu kilavuzda “US feet” (ABD fit) olarak adlandiriimistir.
“Dist” (Mesafe) ayarinda “feet” (fit) veya “inch” (ing) secildiginde asagida gosterildigi gibi ekranda “Feet”
(Fit) 6gesi gorindr. “Meter” (metre) 6gesi segildiginde bu 6ge gorintilenmez.

Temp. 3 °C|
Press. :hPa
Angle :degree
Dist feet
Feet ‘Int. feet

Fit cinsinden gérintulenen sonuglar bu 6gede secilen birime gdre degisir.
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33.9 Aygit Kosullarn - Sifre

Sifre ayarlanmigsa aygit agildiginda sifre ekrani gérinir.

Sifre ayarlamak dlgum verileri gibi dnemli bilgileri korumanizi saglar.

Aygit génderilirken sifre ayarlanmamistir. ilk kez sifre ayarlarken “Old password” (Eski sifre) kutusunu
bos birakin.

<Configuration> (Konfiglirasyon) ekraninda “Inst. Config” (Aygit Konfiglirasyonu) ve ardindan “Password”
(Sifre) 6gesini segin.

Instr.config Change password
Power supply Old password
Instrument :
Unit

Date and time

PROSEDUR Sifre degistirme

1. Config (Konfiglirasyon) modunda “Change Password”
(Sifreyi Degistir) 6gesini segin.

2. Eski sifreyi girin ve {ENT} tusuna basin. :
Change password
Old password

3. Yeni sifreyi iki kez girin ve {ENT} tusuna basin. Sifre degisir

ve <Config> (Konfiglirasyon) ekranina déndiliir. ﬁg\?vngaesgevscjsl'\(ljvord
ok ok ok ok ok ok ok ok .
* Yeni sifre giriimeden {ENT} tusuna basilirsa sifre New Easswo rd again

ayarlanmaz.

« Sifre en az 3, en fazla 8 karakter uzunlugunda olabilir. Girilen karakterler yildiz isareti olarak gortntilenir.
« Sifre iglevini devre disi birakmak icin yeni sifre ayari islemini gergeklestirin, ancak “New password” (Yeni sifre)
kutusuna bosluk girin.
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33.10 Aygit Kosullar - Tarih ve Saat

Konfigiirasyon (Config) modunda “Inst. Config” (Aygit konfigiirasyonu) ve ardindan “Date & Time” (Tarih ve
Saat) 6gesini segin.

Instr.config Date and time
Power supply
Instrument Date: Jan /01 /2017
Unit Time: 16:44:38
Password
Date and time
Ayarl 6geler
Date (Tarih): Girig 6rnegi: July 20, 2017 (Temmuz 20, 2017) — 07202017 (AAGGYYYY)
Time (Saat): Giris 6rnegi: 2:35:17 p.m. (6gleden sonra) — 143517 (SSDDSS)

Tarih ve Saat

Aygit, saat/takvim islevine sahiptir.

33.11 TSshield

Burada TSshield ile ilgili ayarlari gergeklestirebilirsiniz.
TSshield

»

TSshield

TSshield bulut tabanli bir bilgi yénetimi hizmetidir. Aygitinizdan c¢esitli bilgileri toplar ve aygiti gtvenli bir
sekilde kullanabilmeniz igin gesitli destekler sunar.

Bu hizmet, aygitiniza entegre yazilimin guncellenmesi gerektiginde size gincelleme bilgilerini
gbndermemize ve 6zel web sitenizden satin aldiginiz aygitiniz hakkinda gesitli bilgileri gérmenize
olanak tanir.

7 TSshield ile ilgili ayrintilar ve ayarlar igin: “TSshield Kullanim Kilavuzu”

%

* Modele bagl olarak TSshield aygitinizda yikli olmayabilir veya aygitin satin alindidi tilke veya bdlgeye bagli
olarak TSshied modeli mevcut olmayabilir. Ayrintili bilgi icin yerel bayinizle iletisime gegin.
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33.12 Tus Fonksiyonlarini Atama

OBS (GOZLEM) modunda élgiim kosullarina uygun programlanabilir tuglar atanabilir. Cesitli uygulamalara ve
farkli operatorlerin aygiti kullanma sekillerine uyacak 6zel programlanabilir tus atamalarinin énceden
ayarlanabilmesi sayesinde iM verimli bir sekilde kullanilabilir.

» Gegerli programlanabilir tus atamalari, cihaz kapatilsa dahi yeniden ayarlanana kadar korunur.
« 1. kullanici ayari ve 2. kullanici ayari olmak tzere iki takim tus fonksiyonu atamasi kaydedilebilir.
» Gerektiginde 1. Kullanici ve 2. Kullanici i¢in kaydedilen programlanabilir tus dizileri geri ¢agrilabilir.

Y

» Programlanabilir tus atamalari kaydedildiginde daha 6nce kaydedilmis tus ayarlari silinir. Bir programlanabilir
tus dizisi geri ¢agrildiginda, tus dizisi geri ¢agrilan tus dizisiyle degistirilir ve dnceki tus dizisi silinir. Bunu
kesinlikle unutmayin.

iM geldiginde gegerli olan programlanabilir tus atamalari agsagida yer almaktadir.
1. Sayfa [MEAS] [SHV] [0SET] [COORD]

2. Sayfa [MENU] [TILT] [H-SET] [EDM]
3. Sayfa [MLM] [OFFSET] [TOPO] [S-O]

Programlanabilir tuglara asagidaki iglevler atanabilir.

[MEAS] : Mesafe 6lcimi

[SHV] : Acl ve mesafe ekrani arasinda gecis yapma
[0SET] : Yatay aclyi O olarak ayarlama

[COORD] : Koordinat délgimu

[REP] : Tekrar 6l¢ima

[MLM] : Bilinmeyen dogru dlgimi

[S-O] . Aplikasyon olgimu

[OFFSET] : Ofset lgimu

[TOPO] : TOPO menistine gider

[EDM] : EDM (Elektronik Mesafe Olgiimii) ayari
[H-SET] . Gerekli yatay aglyl ayarlama

[TILT] : EQgiklik agisini gérintileme

[MENU] : Menid moduna gider (Koordinat 6lgimu, aplikasyon élgimu, ofset 6lgimu, tekrar dlgimd,

bilinmeyen dogru élgimi, REM (Uzaktan Yiikseklik Olgiimii), geriden kestirme dlglimi,
yuzey alani 6lgimu, dogru aplikasyonu, yay aplikasyonu, nokta iz disumda, kesisimler,

poligon)

[REM] : Uzaktan mesafe élgimi

[RESEC] : Geriden kestirme 6lcimu (Aygit istasyonu koordinati 6lgiim sonucu ekraninda
kaydedilebilir.)

[R/L] : Sag/sol yatay a¢I se¢cme

[ZA | %] . Zenit agisi/% cinsinden egdim arasinda gegis yapma

[HOLD] . Yatay aciyi tutma/birakma

[CALL] : Son o6lglim verilerini gorintileme

[S-LEV] : Do6nen sinyal

[AREA] : Ylzey alani élgimu

[F/IM] : Metre/fit arasinda gegis yapma

[HT] : Aygit istasyonu ve hedef ylksekligini ayarlama

[S-O LINE] : Dogru aplikasyonu élgim

[S-O ARC] . Yay aplikasyonu 6l¢gimi

[P-PROJ] : Nokta iz disimu 6lgimu

[PTL] : Noktadan Dogruya

[INTSCT] : Kesisim 6lgimi
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[TRAV] : Poligon dengelemesi
[ROAD] : Glzergah 6lgimi
[X SECT] : Enkesit 6lcimi
[TOPOII] . Topografya gozlemi
[L-PLUM] . Lazer gekul parlaklik ayari
[HVDOUT-T] / [HVDOUT-S]

: Mesafe/agi 6lgim sonuglarini harici bir aygita disa aktarma
[HVOUT-T] / [HVOUT-S]

: Aci 6lgiim sonuglarini harici bir aygita disa aktarma
[NEZOUT-T] / [NEZOUT-S]

: Koordinat sonuglarini harici bir aygita disa aktarma
[--] : Ayarli iglev yok

Programlanabilir Tugs Atama Ornekleri
Ayni tus her sayfaya atanabilir (1. drnek). Ayni islev ayni sayfada birden fazla tuga atanabilir (2. drnek). Ayrica

bir islev sadece bir tusa da atanabilir (3. 6rnek).

PROSEDUR

1. atama 6rnegi:
S1 [MEAS] [SHV] [H-SET] [EDM]
S2 [MEAS] [SHV] [H-SET] [EDM]

2. atama 6rnegi:
S1[MEAS] [MEAS] [SHV] [SHV]

3. atama 6rnegi:
S1[MEAS] [SHV] [---][-—--]

islev atama

1.

Konfigtrasyon (Config) modunda “Key function” (Tus iglevi)
o6gesini segin.

“Define” (Tanimla) 6gesini segin. Halihazirda atanmis
programlanabilir tuglar <Key function> (Tus islevi) ekraninda
gorantulenir.

{»}{4} tuslarini kullanarak imleci atamasini degistirmek
istediginiz programlanabilir tuglara getirin.
Segili programlanabilir tugun imleci yanip séner.

{A}Y{W¥} tuslarini kullanarak programlanabilir tus islevini
degistirin.

{» {4} tuslarina basarak programlanabilir tus islevini ve
konumunu ayarlayin. Ayarlanan programlanabilir tus séner

ve imleg¢ siradaki programlanabilir tus Gzerinde yanip soner.

4. 2. ve 3. adimlar gerektigi kadar tekrarlayin.
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5. Atamalari kaydedip <Key function> (Tus islevi) ekranina

donmek icin [OK] (TAMAM) tusuna basin.

Yeni atanan iglevler OBS (GOZLEM) modunda gérintiilenir.

PROSEDUR Atama kaydetme

1.

Programlanabilir tuglara iglev atayin.
IC7 “PROSEDUR islev atama”

. Konfiglirasyon (Config) modunda “Key function” (Tus islevi)

ogesini segin.

. “Registration” (Kayit) 6gesini segin.

Kaydedilecek programlanabilir tus dizisi olarak “User’1” (1.
Kullanici) veya “User’2” (2. Kullanici) 6gesini segin.

{ENT} tusuna basin. Programlanabilir tus dizisi 1. veya 2.
kullanici olarak kaydedilir ve <Key function> (Tus iglevi)
ekranina donuldr.

PROSEDUR Atama geri gagirma

Key function
User's 2

Registered to 1

1.

Konfiglirasyon (Config) modunda “Key function” (Tus islevi)
ogesini segin.

. “Recall” (Geri Cagir) 6gesini secin. 1. Kullanici, 2. Kullanici

veya Varsayilan (iM génderildiginde gegerli olan ayar) tus
dizisini secin ve {ENT} tusuna basin.

<Key function> (Tus islevi) ekranina donulir. Boylece, geri
cagrilan dizideki igslevler OBS (GOZLEM) modunda
gorantulenir.

Key function

User's 2
Defaul t

33.13 Varsayilan Ayarlara Donme

Asagida varsaylilan ayarlara donmek igin kullanilabilecek iki yontem agiklanmaktadir:
Ayar 6gelerini baglangi¢ ayarina geri déndirmek ve cihazi agmak. Verileri sifirlamak ve cihazi agmak.

» Asagidaki 6geleri iM geldiginde gecerli olan baslangi¢ ayarlarina déndurebilirsiniz.
EDM ayari, Konfiglirasyon modu ayarlari (programlanabilir tus dizileri dahil)
IC7iM geldiginde gegerli olan baslangi¢ ayarlari igin bkz. "33.1 Gézlem Kosullari - Agi/Egiklik", "33.12 Tus

Fonksiyonlarini Atama"
Verileri sifirlayabilirsiniz. Asagidaki veriler sifirlanir.
TUm gorevlerdeki veriler
Hafizadaki bilinen nokta verileri
Hafizadaki kod verileri
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33. AYARLARI DEGISTIRME

PROSEDUR Ayar 6gelerini baglangig ayarina geri dondiirme ve cihazi agma

1. Cihazi kapatin.
2. {F4} ve {B.S.} tuslarina basil tutarken gii¢ tusuna basin.
3. iM agilir, ekranda “Default set” (Varsayilan ayar)

géruntulenir ve tim 6geler baslangig ayarlarina dondiruldr.

PROCEDURE Verileri sifirlama ve cihazi agma

1. Cihazi kapatin.

2. {F1}, {F3} ve {B.S.} tuslarina basil tutarken gi¢ tusuna
basin.

3. iM agilir, ekranda “Clearing memory...” (Hafiza siliniyor...)

mesaji goruntulenir ve tim 6gdeler baslangi¢ ayarlarina
doner.
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34. UYARI VE HATA MESAJLARI

Asagida aygitta goriintilenen hata mesajlarinin listesi ve her mesajin anlami yer almaktadir. Ayni hata mesaji
tekrar goruntilenirse veya asagida gosterilenler diginda bir mesaj gérintllenirse aygit arizalanmigtir. Yerel
bayinizle iletisime gegin.

BadCondition (K6tii Kosul)
Hava ¢ok parliyor vs.; 6lgiim kosullar kota.

Hedefin merkezine nisan alinamiyor.
Hedefe yeniden nisan alin.

Reflektdrsiz dlgim modunda mesafe dlgiim kosullari uygun degil. Reflektdrsiiz 6lcim modunda lazer i1sini
ayni anda en az iki ylizeye isabet ettiginden mesafe dlglilemiyor.
Mesafe 6lcimu igin tek ylizeyli bir hedef segin.

Bad file name (Koétii dosya adi)
USB bellege veri kaydedilirken dosya adi giriimedi.

Calculation error (Hesap hatasi)
Geriden kestirme sirasinda gézlemlenen bilinen nokta koordinatlariyla ayni koordinatlar mevcut. Bilinen
nokta koordinatlarinin gakismamasi i¢in baska bir bilinen nokta ayarlayin.

Hesap islemi sirasinda bir hata olustu.

Checksum error (Sinama toplami hatasi)
iM ile harici ekipman arasinda bir génderme/tekrar hatasi olustu.
Verileri tekrar gdnderin/alin.

Clock error (Saat hatasi)
Saat hatasi, lityum pilin gerilimi azaldiginda veya pil bittiginde olusur. Lityum pilin degistiriimesi hakkinda
daha fazla bilgi i¢in yerel bayinizle iletisime gegin.

Communication error (iletisim hatasi)
Harici bir aygittan koordinat verileri alinirken hata olustu.
iletisim kosullar ile ilgili parametrelerin ayarlarini kontrol edin.

Flash write error! (Bellek yazma hatasi!)
Veri okunamiyor.
Yerel bayinizle iletisime gegin.

Incorrect Password (Yanlis Sifre)
Girilen sifre ayarlanan sifreyle eslesmiyor. Dogru sifreyi girin.

Insert USB (USB'yi takin)
USB bellek takilmadi.

Invalid USB (Gegersiz USB)
Yanhgs USB bellek takildi.

Invalid baseline (Gegersiz baz hatti)
Dogru aplikasyonu veya nokta iz disimi élgimu sirasinda baz hatti dogru tanimlanmadi.

Memory is full (Hafiza dolu)
Veri girilecek alan kalmadi.
Gorevden (JOB) gereksiz verileri veya hafizadan koordinat verilerini sildikten sonra verileri tekrar kaydedin.
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34. UYARI VE HATA MESAJLARI

Need 1st obs (1. gozlem gerekli)
Bilinmeyen dogru dlgimunde baslangic konumunun gézlemi normal bir sekilde tamamlanmadi.
Olglimi tekrarlamak igin baglangig konumuna dogru sekilde nisan alin ve [OBS] (GOZLEM) tusuna basin.

Need 2nd obs (2. gézlem gerekli)
Bilinmeyen dogru dlgiminde hedefin gdzlemi normal bir sekilde tamamlanmadi.
Olglimii tekrarlamak igin hedefe dogru sekilde nisan alin ve [MLM] (Bilinmeyen Dogru Olgtimii) tusuna
basin.

Need offset pt. (Ofset noktasi gerekli)
Ofset dlgimu sirasinda ofset noktasinin gézlemi normal bir sekilde tamamlanmadi.
Olglimii tekrarlamak igin ofset noktasina dogru sekilde nisan alin ve [OBS] (GOZLEM) tusuna basin.

Need prism obs (Prizma goézlemi gerekli)
REM (Uzaktan Yikseklik Olglimii) dlgimiinde hedefin gdzlemi normal bir sekilde tamamlanmadi.
Olclimii tekrarlamak igin hedefe dogru sekilde nisan alin ve [OBS] (GOZLEM) tusuna basin.

New password Diff. (Yeni sifre farkl)
Yeni sifre ayarlarken girilen sifreler birbiriyle eslesmiyor.
Ayni gifreyi iki kez girin.

No data (Veri yok)
Koordinat verileri ararken veya okurken ya da kod verileri ararken aranan 6ge olmadigindan veya veri hacmi
¢ok buyuk oldugundan arama durdurulur.

No file (Dosya yok)
Bilinen nokta verilerini yiklemek veya secili USB bellekteki verileri gériintilemek igin dosya yok.

No solution (C6ziim yok)
Geriden kestirme sirasinda aygit istasyonu koordinatlarinin hesabi birlesmiyor.
Sonuglari degerlendirin ve gerekirse gbézlemi tekrarlayin.
Kesisim noktasi hesaplanamadi. Gerekli veri 6geleri girilmedi veya Kesisim noktasi yok.

North/East is null, Read error (Kuzey/Dogu degersiz, Okuma hatasi)
Koordinatin Kuzey Dogrultu veya Dogu Dogrultu alani degersiz.
Koordinat girin.

Out of range (Araligin disinda)
Olglim sirasinda aygitin egikligi, egiklik agisi kompanzasyon araliginin diginda.
Aygiti tekrar tesviye edin.

I3 "7.2 Tesviye"

Dizlem ofset 6lgiimi sirasinda baz diizlemle kesismeyen bir yon.
Out of value (Degerin diginda)

Egim % ekraninda gorintileme araligi (+%1000’in altinda) asild1.

REM (Uzaktan Yiikseklik Olgtimii) sirasinda diisey agi yatay +89° degerini asti veya dlglilen mesafe
9999,999 m'’den fazla.
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34. UYARI VE HATA MESAJLARI

Aygit istasyonunu hedeften uzaga kurun.

Geriden kestirme sirasinda hesaplanan aygit istasyonu koordinatlari gok yuksek.
Gozlemi tekrarlayin.

Dogru aplikasyonu 6lgimi sirasinda élgek faktéri 0.100000’in altinda veya 9.999999'un Uzerindeydi.
Alan hesabi sirasinda sonugclar gértuntileme araligini asti.

Pt already on route (Zaten giizergahin lizerinde olan nokta)
Poligon, otomatik glizergdh aramasi sirasinda Baslangi¢ noktasindan bagka bir poligon noktasinda
kapatilmaya calisildi. Otomatik glizergdh aramasinda bulunan son noktaya dénmek i¢in herhangi bir tusa
basin. Gegerli aramaya devam etmek i¢in sonraki poligon noktasini segin ya da kapali ddngu poligon hesabi
yapmak i¢in Baslangi¢ noktasini tanimlayin.

Lutfen OBS (GOZLEM) modunda Yildiz tusunu kullanin.
Sadece Gozlem modunda kullanilabilir.

Pt1-Pt2 too near (1. ve 2. nokta ¢ok yakin)
"Point to Line” (Noktadan Dogruya) modunda baz hatti ayarlanirken segilen iki referans noktasi ¢ok yakin.
iki referans noktasi arasinda 1 metre veya daha fazla aralik birakin.

Read-only file (Salt okunur dosya)
USB bellekteki salt okunur dosya degistirilemez ve dosya igerigi duzenlenemez veya silinemez.

Same coordinates (Koordinatlar ayni)
Dogru aplikasyonu 6lgiimiinde Pt.1 (1. Nokta) ve Pt.2 (2. Nokta) igin ayni degerler girildi. iM baz hattini
tanimlayamiyor.

SDR format err (SDR format hatasi)
Okunan dosya SDR formatinda degil. Dosyay! kontrol edin.

Send first (Once gonder)
Gorev (JOB) verileri digsa aktarma (ana bilgisayara iletme) islemi, gorev silinmeden énce tamamlanmaz.
Silinecek gorevi ana bilgisayara aktarin.

Signal off (Sinyal kapali)
Olglim kosullar! kétli ve mesafe dlglimii igin yansiyan i1sik yok.
Hedefe yeniden nisan alin. Kullanilan yansitici prizma sayisi artirilarak daha etkili sonuglar elde edilebilir.

Station coord is Null (istasyon koordinati Degersiz)
Hesap yapilamaz. istasyon noktasi koordinati “Degersiz” olarak ayarli.
Koordinat girin.

Temp Range OUT (Sicaklik araligi disinda)
iM kullanilabilir sicaklik arahi@inin disinda ve dogru dlgiim yapilamiyor. Olglimii uygun sicaklik aralg
dahilinde tekrarlayin. iM dogrudan guines 111 altinda kullaniliyorsa cihazi glinesin 1sisindan korumak igin
semsiye kullanin.

Time out (Zaman asimi) (Olgiim sirasinda)

Olglim kosullari kétl ve yeterli yansiyan isik olmadigindan élgiim belirtilen siire icinde yapilamiyor.
Hedefe yeniden nisan alin. Kullanilan yansitici prizma sayisi artirilarak daha etkili sonuglar elde edilebilir.
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34. UYARI VE HATA MESAJLARI

Too short (gok kisa)
Girilen sifre 3 karakterden kisa. Sifre en az 3 ve en fazla 8 karakterden olugsmalidir.

USB error (USB hatasi)
USB bellege veri yiiklerken veya kaydederken hata olustu.

USB full ! (USB dolu)
USB bellekte veri girilecek alan kalmadi.

USB not found (USB bulunamadi)
USB modu islemi sirasinda USB bellek ¢ikarildi.

Fkkkkkkk

Hesaplanan sonug butin olarak ekranda gorintilenemeyecek kadar buyuk.
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35. KONTROLLER VE AYARLAR

iM, ince ayarlar gerektiren hassas bir aygittir. Cihaz, her zaman dogru 6lgim yapmasi i¢in kullanilmadan énce

kontrol edilmeli ve ayarlanmalidir.

+ Kontrol ve ayar islemini mutlaka "35.1 Kuresel Diize¢" bolimiinden "35.7 Lazer gekil *1" bélimiine kadar
verilen siraya goére yapin.

* Ayrica aygit uzun sure kullanilmamigsa, tagsinmigsa veya sert bir darbe sonucu hasar gérmusse dzellikle
dikkatli bir sekilde incelenmelidir.

« Kontrol ve ayar islemlerini gerceklestirmeden 6nce aygitin saglam ve stabil bir sekilde kuruldugundan emin
olun.

35.1 Kiresel Duze¢

PROSEDUR Kontrol ve ayar

1. Ekrani kontrol ederek tesviye islemini yapin.
IZ5"7.2 Tesviye"

%

* Egiklik sensoéru hizada degilse kiresel dizeg¢ dogru
ayarlanmamistir.

2. Kiresel dizecin hava kabarciginin konumunu kontrol edin.
Hava kabarcigi merkezdeyse ayar gerekli degildir.
Hava kabarcigi merkezden sapmigsa asagidaki ayar
yapilmahdir.

3. Oncelikle hava kabarciginin merkezden hangi yone Kiresel diizec
saptigini kontrol edin. ayar vidalari
Hava kabarcigini merkez konumuna getirmek icin saptigi
yonun tersindeki kiiresel diize¢ ayar vidasini altigen alyan
anahtarla (2,5 mm) gevsetin.

4. Hava kabarcigini dairenin ortasina hizalamak igin G¢
vidanin da sikma kuvveti egitlenene kadar ayar vidalarini
ayarlayin.

%

» TUm ayar vidalarinin ayni sikma kuvvetiyle sikilmasina 6zen gdsterin.
* Ayar vidalarini asiri sikmayin; aksi takdirde kiresel dizegte hasar meydana gelebilir.

35.2 Egiklik Sensoru

Ekranda gorintilenen egiklik acisi 0° (sifir noktasi) iken degisiyorsa aygit dogru sekilde tesviye edilmemis
demektir. Bu durum agi dlgimini olumsuz olarak etkiler.
Egiklik sifir noktasi hatasini iptal etmek igin asagidaki prosediirii uygulayin.
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35. KONTROLLER VE AYARLAR

PROSEDUR Kontrol

1. Aygiti dikkatli bir sekilde tesviye edin. Gerekirse hava
kabarcigi dizeclerini kontrol etme ve ayarlama
prosedurlerini tekrarlayin.

2. Yatay aclyi 0° olarak ayarlayin.
Yatay aclyi 0° olarak ayarlamak igin OBS (GOZLEM) modu
ekraninin ilk sayfasinda [0SET] (0 AYAR) tusuna iki kez
basin.

3. X (nigsan alma) ve Y (yatay eksen) yoninde gegerli (Conf
dizeltme sabitini gérintilemek icin Konfigtirasyon (Config) g%lsgcondition
modu ekraninda “Instr. Const” (Aygit Sabiti) 6gesini segin. Instﬁconfig
Key function

Comms setup
Instr.const

[Instr.const
Tilt: X -10 Y 7
Colllimation

X (nigsan alma) ve Y (yatay eksen) yoninde egiklik acisini

gorintilemek icin “Tilt X Y” (Egiklik X Y) 6gesini segin ve )T( i1t ofl 8?61 g
{ENT} tusuna basin. Y 0°00'04"
HA-R 00°00'00"
Take F1
4. Birkag saniye ekranin sabitlenmesini bekleyin, ardindan
otomatik olarak kompanse edilmis X1 ve Y1 acilarini
okuyun.
5. Yatay kilidi gevsetin ve ekrandaki yatay agiya bakarak aygiti
180° déndirun ve kilidi tekrar sikin.
6. Birkag saniye ekranin sabitlenmesini bekleyin, ardindan -
otomatik olarak kompanse edilmis X2 ve Y2 agilarini ;I'( i1t of _f 8?60 103"
OkUyUn. Y O°Oolo4u
HA-R  180°00'00"
Take F2

7. Budurumda, asagidaki ofset degerlerini (egiklik sifir noktasi
hatasi) hesaplayin.
X ofseti = (X1+X2)/2
Y ofseti = (Y1+Y2)/2

Ofset degerlerinden (X ofseti, Y ofseti) biri £20" degerini
asarsa degeri asagidaki prosediri uygulayarak ayarlayin.
Ofset degeri £20" araligindaysa ayar gerekli degildir.
<Instr. const> (Aygit sabiti) ekranina dénmek i¢in {ESC}
tusuna basin.
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35. KONTROLLER VE AYARLAR

PROSEDUR Ayar

8. X2 ve Y2 degerlerini kaydedin.
[OK] (TAMAM) tusuna basin. “Take F2” mesaji géruntilenir.

9. Ekrandaki yatay agi 180° +1’ dederine gelene kadar aygitin
ust kismini 180° dondurin, [OK] (TAMAM) tusu
goruntulenir.

10.Birkag saniye ekranin sabitlenmesini bekleyin, ardindan

otomatik olarak kompanse edilmis X1 ve Y1 agilarini gll,l II’ It’eg ]: f)S(_Q]’E) Y 7
kaydedin. New X4 Y-1

X1 ve Y1 egiklik agilarini kaydetmek icin [YES] (EVET)

tusuna basin. Yeni dizeltme sabiti gortntdlenir.

11.Degerlerin ayar araliginda olup olmadigini kontrol edin.
Her iki dizeltme sabiti de £180 araliindaysa diizeltme
agisini yenilemek igin [YES] (EVET) tusuna basin. <Instr.
const> (Aygit sabiti) ekranina dénilir. 12. adima gegin.
Degerler ayar araligini asarsa ayari iptal edip <Instr. Const>
(Aygit sabiti) ekranina dénmek igin [NO] (HAYIR) tusuna
basin. Ayari yapmak igin yerel bayinizle iletisime gegin.

PROSEDUR Yeniden kontrol

12.<Instr. const> (Aygit sabiti) ekraninda {ENT} tusuna basin.

13.Birkag saniye ekranin sabitlenmesini bekleyin, ardindan
otomatik olarak kompanse edilmis X3 ve Y3 agilarini
okuyun.

14.Aygitin Ust kismini 180° déndurdn.

15.Birkag saniye ekranin sabitlenmesini bekleyin, ardindan
otomatik olarak kompanse edilmis X4 ve Y4 agilarini
okuyun.

16.Bu durumda, asagidaki ofset degerleri (egiklik sifir noktasi
hatasi) hesaplanir.
X ofseti = (X3+X4)/2
Y ofseti = (Y3+Y4)/2
Her iki ofset de@eri de £+20" araligindaysa ayar
tamamlanmigtir.
<Instr. const> (Aygit sabiti) ekranina donmek icin {ESC}
tusuna basin.

Ofset deg@erlerinden (X ofseti, Y ofseti) biri £20" degerini
asarsa kontrol ve ayar islemlerini en bastan tekrarlayin.
Kontrol iglemini 2 veya 3 kez tekrarladiktan sonra fark hala
+20" degerini agiyorsa yerel bayinize ayar yaptirin.
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35. KONTROLLER VE AYARLAR

35.3 Kolimasyon

Bu secenekle aygitinizdaki kolimasyon hatasini dlgerek aygitinizin sonraki tek yiz gézlemlerini dizeltmesini
saglayabilirsiniz. Hatayi 6lgmek igin her iki yuzden de ag¢i 6lcimu yapin.

Y

* Ayari zayif glines i1s1ginda ve parlamanin olmadigi kosullarda gergeklestirin.

PROSEDUR Ayar

1. Aygiti dikkatli bir sekilde tesviye edin.
2. Hedefi, aygittan yatay yénde 100 m mesafede bir noktaya

yerlestirin.

3. Config (Konfigiirasyon) modu ekraninda “Instr.const” (Aygit
sabiti) ve ardindan “Collimation” (Kolimasyon) 6gesini

segin.
4. Teleskop 1. Yiz'de iken hedefin merkezine dogru sekilde , - -
nisan alin ve [OK] (TAMAM) tusuna basin. CZ:RI limat i %réll 56'12"
HA-R 123°45'26"
5. Bip sesini duyduktan sonra aygiti 180° déndurin. 2. Yiz'de
hedefin merkezine dogru sekilde nisan alin ve [OK] Take F1
(TAMAM) tusuna basin. .
6. Sabiti ayarlamak i¢in [YES] (EVET) tusuna basin. - - -
Collzll_ imation S5
* Verileri silip 4. adimdaki ekrana dénmek i¢in [NO] (HAYIR) v Off. i 8 ° 88 '10"
tusuna basin.
[ NO W YES]]

35.4 Retikul

PROSEDUR Kontrol 1: Retikiiliin yatay eksene dikligi

1. Aygiti dikkatli bir sekilde tesviye edin.

2. Retikul dogrusunun A noktasini belirgin bir sekilde gorintr
bir hedefe hizalayin (6r. bir gatinin kenari).

3. Teleskobun az hareket vidasini kullanarak hedefi disey bir
dogru uzerinde B noktasina hizalayin.
Hedef, diisey dogruya paralel olarak hareket ediyorsa ayar
gerekli degildir. Hedefin hareketi diisey dogrudan sapiyorsa
servis temsilcilerimize ayar yaptirin.
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35. KONTROLLER VE AYARLAR

PROSEDUR Kontrol 2: Retikiil dogrularinin diisey ve yatay konumlari

%

» Kontroll zayif gunes i1siginda ve parlamanin olmadigi kosullarda gerceklestirin.
« Kontroller yapilirken <Obs. condition> (Gdzlem kosulu) ekraninda “Tilt crn” (Egiklik dizeltme) “Yes (H,V)”

1.

2.

Aygiti dikkatli bir sekilde tesviye edin.

Hedefi, aygittan yatay yénde 100 m mesafede bir noktaya
yerlestirin.

. Teleskop 1. YUz konumunda ve cihaz OBS (G6zlem) modu

ekranindayken hedefin merkezine dogru sekilde nisan alin
ve yatay agi A1 ve disey aci B1'i dlgln.
Ornek:  Yatay agl A1 =18° 34' 00"

Dusey aci B1 =90° 30' 20"

. Teleskop 2. YUz konumundayken hedefin merkezine dogru

sekilde nisan alin ve yatay a¢i A2 ve disey a¢i B2’yi dlgun.
Ornek:  Yatay agi A2 =198° 34' 20"
Dusey ag1 B2 =269° 30' 00"

. Sunlari hesaplayin:

A2 - A1 ve B2 + B1

A2 - A1 180°+20 araliginda ve B2 + B1 360°+40 araliginda

ise ayar gerekli degildir.

Ornek: A2 -A1 (Yatay agi) =198° 34' 20"- 18° 34' 00"
=180° 00' 20"

B2 + B1 (Dusey acl) =269° 30' 00" +90° 30' 20"

=360° 00' 20"

Kontroli 2 veya 3 kez tekrarladiktan sonra fark hala blyulkse

"35.2 Egiklik Sensorid” ve "35.3 Kolimasyon" bélimlerinde

aciklanan kontrol ve ayar islemlerinin gergeklestirildiginden

emin olun.

Sonug dedismezse servis temsilcilerimize ayar yaptirin.

(Evet (Yatay, DUsey)) olarak ve “coll.crn” (Kolimasyon duzeltme) “Yes” (Evet) olarak ayarlanmalidir.

35.5 Optik Cekiil

%

* TUm ayar vidalarinin ayni sikma kuvvetiyle sikilmasina 6zen gdsterin.

« Ayar vidalarini asiri sikmayin; aksi takdirde kiresel dizegte hasar meydana gelebilir.

PROSEDUR Kontrol

1.

Aygiti dikkatli bir sekilde tesviye edin ve bir dl¢gim
noktasini optik ¢ekulln retiklinde hassas bir
sekilde merkezleyin.
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35. KONTROLLER VE AYARLAR

2. Ust kismi 180° gevirin ve retikiilde 8lgiim
noktasinin konumunu kontrol edin.
Olglim noktasi hala merkezdeyse ayar
gerekli degildir.
Olglim noktasi artik optik gekiliin merkezinde
degilse asagidaki ayar yapin.

PROSEDUR Ayar

3. Tesviye ayak vidasiyla sapmanin yarisini diizeltin.

4. Optik ¢ekdl retikil kapagini gikarin.

5. Altigen alyan anahtarla (1,3 mm) optik ¢ekilin
4 ayar vidasini déndurerek sapmanin kalan
yarisinl da asagida gosterildigi sekilde ayarlayin.
Olglim noktasi gériintiiniin alt (iist) kismindaysa:
Olglim noktasi optik gekiliin merkezinin tam altina
gelecek sekilde Ust (alt) ayar vidasini biraz
gevsetin ve Ust (alt) ayar vidasini ayni
miktarda sikin.
(Sagdaki sekilde gorilen dogruya hareket eder.)

Olglim noktasi kesintisiz dogru (noktali dogru)
Uzerinde ise:

Olglim noktasi optik gekiiliin merkezine gelecek
sekilde sag (sol) ayar vidasini biraz gevsetin ve sol
(sag@) ayar vidasini ayni miktarda sikin.

6. Aygitin Ust kismi déndirildaginde de dlgim
noktasinin retikilde merkezlenmis oldugundan
emin olun.

Gerekirse yeniden ayarlayin.
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35. KONTROLLER VE AYARLAR

7. Optik gekill kapagini Gzerindeki kanallar optik
ceklldeki kanallarla eglestirerek takin.

35.6 Ek Mesafe Sabiti

iM’nin ek mesafe sabiti K, varsayilan olarak 0’a ayarlidir. Bu ayar neredeyse hi¢bir zaman sapmayacak olsa da
yilda birkag kez ve aygitin 6lgtigu degerler sirekli sapmaya basladiginda mesafe hassasiyeti bilinen bir baz
hattiyla ek mesafe sabiti K’nin 0’a yakin olup olmadigini kontrol edin. Bu kontrolleri asagida agiklandigi sekilde
gerceklestirin.

%

» Aygitin ve yansitici prizmanin kurulumunda veya hedefe nisan almada yapilan hatalar ek mesafe sabitini
etkiler. Bu prosedurleri uygularken bu gibi hatalari 6nlemek i¢in azami dikkati gdsterin.

» Kurulumu aygit ve hedef yiiksekligi ayni olacak sekilde yapin. Diiz bir zemin yoksa ytiiksekliklerin ayni
oldugundan emin olmak igin otomatik diizeg kullanin.

PROSEDUR Kontrol

1. Aralarinda 100 m mesafe olan iki noktanin segcilebilecegi
diz bir zemin bulun.
Aygitl A noktasina ve yansitici prizmayi B noktasina kurun.
A ve B noktalarinin ortasinda bir C noktasi belirleyin.

2. Ave B noktasi arasindaki yatay mesafeyi 10 kez hassas bir
sekilde 6lglin ve ortalamasini hesaplayin.

3. iM’yi dogrudan A ve B noktalarinin arasindaki C noktasina
yerlestirin ve yansitici prizmayi A noktasina kurun.

4. CA ve CB yatay mesafelerini 10’ar kez hassas bir sekilde
olciin ve her mesafenin ortalamasini hesaplayin.

5. Ek mesafe sabiti K'yi asagida aciklandigi sekilde
hesaplayin.
K=AB - (CA+CB)

6. 1’den 5’e kadar olan adimlari iki veya Ug kez tekrarlayin.
Ek mesafe sabiti K bir kez bile £3 mm araliginda bulunursa
ayar gerekli degildir.

Her seferinde bu aralidi agsarsa servis temsilcilerimize ayar
yaptirin.
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35. KONTROLLER VE AYARLAR

35.7 Lazer gekul ™

Kontroller ve ayarlar bir ayar hedefi kullanilarak gergeklestirilir. Asagidaki seklin blyuk veya kuguk bir kopyasini
cikarin.

*1: Lazer gekili, aygitin satin alindigi Glke veya bdlgeye bagli olarak fabrikada istege goére danhil edilir.

PROSEDUR Kontrol

1. Aygiti tesviye edin ve lazer ¢ekdl isinini yayin.
[C3 "7.2 Tesviye"

2. Ust kismi yatay olarak déndiiriin ve lazer g¢ekil 1sininin -
dénlsuyle olusan dairenin merkezine hizalanacak sekilde 1

bir hedef yerlestirin. /Z\

* Lazer isini hedefin merkezinde ortalanmig halde kaliyor - Ayar o k e
gerekli degil.

 Lazer 1sini hedefin merkezinden sapiyor - Ayar gerekli.

* Lazer 1sin1 hedefin dairesinin disinda bir daire giziyor - Yerel
bayinizle iletisime gegin.

PROSEDUR Ayar

1. Cekil ayar kapagini saat ydnundn tersine gevirin ve gikarin.
2. Lazer gekdl 1sinini yayin.

3. Lazer isininin gegerli konumunu (x) not alin.

4. Aygitin st kismini yatay olarak 180° donduiriin ve lazer
Isininin yeni konumunu (y) not alin.
Lazer 1sini bu iki konum arasina ¢izilen bir dogru Gzerinde
orta noktaya gelecek sekilde ayarlanir.

5. Istenen nihai konumu kontrol edin. Merkezi istenen nihai
konumla ayni hizada olacak sekilde bir hedef yerlestirin.
Kalan sapma 4 ince ayar vidasi kullanilarak ayarlanir.

%

« Tum ince ayar vidalarini ayni miktarda sikmaya blyUk 6zen
gOsterin. Vidalarin higbiri asiri sikilmamahdir.
+ Vidalari sikmak i¢in saat ydéninde gevirin.

ince ayar vidalari
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35. KONTROLLER VE AYARLAR

6. Lazer isini Sekil Anin st (alt) kisminda ise yukari/asagi
ayari asagidaki gibi yapilir:
(1) Hem Ust hem de alt vidaya cihazla birlikte verilen altigen
alyan anahtari takin. istenen nihai konum

i
Y e

(2) Ust (alt) viday! biraz gevsetin ve alt (Uist) vidayi sikin. Her
iki vidanin da sikma kuvvetinin ayni oldugundan emin
olun. Lazer i1sini hedef ile ayni yatay dogruda olana
kadar ayarlamaya devam edin.

7. Lazer isini Sekil B’nin sag (sol) kisminda ise sol (sag) ayari

asagidaki gibi yapilr:
(1) Hem sad hem de sol vidaya altigen alyan anahtari takin.
(2) Sag (sol) viday biraz gevsetin ve sol (sag) vidayi sikin.
Her iki vidanin da sikma kuvvetinin ayni oldugundan .
kil B
emin olun.

Lazer 1sini hedefin merkeziyle hizalanana kadar
ayarlamaya devam edin.

8. Aygitin Ust kismini yatay olarak déndurin ve lazer 1sininin
simdi hedefin merkeziyle ayni hizada olup olmadigini tekrar
kontrol edin.

9. Lazer ¢ekul ayar kapagini tekrar takin.

« ince ayar vidalarinin her biri sikildiginda lazer gekiil 1sinI asagida gosterilen yonlerde hareket eder.

Yukari
@/ “Ust” vida sikildiginda
°
{\ A “Sag’ vid 1 “Sol” vida
Sol ———© ©—— Sag sikildiginda ._><f><_. skildiginda
°
&/ “Alt” vida sikildiginda

Asag| e

Lazer ¢ekul ayar kapagi
kullaniclya donik

ince ayar vidalari
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36. CLOUD OAF

iM, Cloud OAF sistemini kullanarak segenek yetki dosyasini (OAF) giincelleme islevine sahiptir. Sistem, aygiti
kullanim amaciniza gdre 6zellestirmenizi ve yapilandirmanizi saglar. Cloud OAF’1 glincellemek i¢in 6nceden
istege bagl 6zel bir paket almaniz gerekir. Mevcut segenekler ve satin alma sureci hakkinda ayrintili bilgi igin
yerel bayinizle iletisime gegin.

%

+ Bellenimi glincellerken total station’a tamamen sarj olmus bir pil takin veya haric’ pil (istege bagh aksesuar)
kullanin.

36.1 Cevrimdisi Cloud OAF Giincellemesi

Bu bolimde ¢evrimdisi Cloud OAF giincellemesine iligkin prosedirler agiklanmaktadir. TSshield web
sitesinden indirilen giincelleme dosyasini bir USB bellege kaydedin ve bu bellegi aygita takin.

%

» Glncelleme iglemi icin bos bir USB bellek kullanin.
« Kullanilan tarayiciya veya bilgisayar ayarlarina bagh olarak 3. adimda bir uyari mesaji gérinttlenebilir; ancak
dosya sorunsuz sekilde indirilir.
Referans: Internet Explorer’da
Mesaji kapatmak icin [x] digmesine tiklayin.

@iM_xleS‘lSﬁ.ani; not commenly downloaded and could harm your computer. Delete Actions View downloads

PROSEDUR

1. Bilgisayarinizdan TSshield web sitesine gidin.
Dashboard (Pano) béliminden aygit icin [More
info] (Daha fazla bilgi) digmesine tiklayarak
<Instrument page> (Aygit sayfasi) ekranini
géruntuleyin.

2. “General Information” (Genel Bilgiler) kisminda
[Download] (indir) diigmesine tiklayin.

& Sokkiat¥~

@ Instrument page
Dushbeos General Information History
@ :
Map —— . -
2
Instrument .‘59“".5( SW Version

s | N L o L oeier e ]
o

Paosition

3. Giuncelleme dosyasini (xx_xxxxxx.oaf) USB

bellek klasériine kaydedin. Removable Disk (D:) FEX
File Edit View Favorites Tools He -:!'
Address | 0 V| Go

+ Indirilen dosyalari kaydetme hedefi
degistiriimezse indirilen dosya “Download”
(indirilenler) klasériine kaydedilir.

iM_3: 1234 56 paf

1 objects :J My Computer
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36. CLOUD OAF

4. USB bellegi aygitin USB baglanti noktasina takin.

5. Pil seviyesinin yeterli oldugunu dogruladiktan

sonra {SHIFT @)} ve {:¢:} tuslarina basili tutarak
guc tusuna basin.
Guncelleme otomatik olarak baslar.

Option Update
Updating Option...
Bluetooth: ON

Complete
6. Guncelleme tamamlandiginda aygiti yeniden
baslatmak icin [OK] (TAMAM) tusuna basin.
7. Statu§ (Durum) elfrqnln| ?gln ve.?.ygltlmzdakl . M-103 ec499994
fonksiyonlarin degisip dedismedigini kontrol edin. S/N  XX123456
(Sagdaki ekran 6rnek olarak verilmistir) Aygitinizdaki Internal Pt. :50000
I3 "5.2 Ekran Fonksiyonlari" fonksiyonlar Lt~ Bluetooth

DATA JICNFG
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37. GUC KAYNAGI SISTEMI

Aygitinizi asagidaki gu¢ ekipmani kombinasyonlariyla ¢alistirin.

%

* Piller ve sarj cihazlari hakkinda ayrintili bilgi i¢in kilavuzlarina bakin.
» Asagida gosterilenlerden baska kombinasyon kesinlikle kullanmayin. Aksi halde aygit hasar goérebilir.

* ile gosterilenler standart aksesuarlardir. Digerleri DisUk Sicaklik Modelleri’ne yonelik istege bagh
aksesuarlardir.

Gug kablosu*

Pil* Sarj cihazI*

BDC70 EDC113A/C
(110 — 240 VAC)
EDC113B
(110 — 125 VAC)
etc.
Arayliz kablosu AC/DC doénusturuci
Y Kablo EDC139 EDC34/35
(100 - 240 VAC)
EDC212 -
= N
o
Gl¢ kablosu Harict pil Sarj cihazi
EDC210 BDCB0A cDC71 [AC/DC dénisturictil
~ (7.2 VDC, 8.4Ah) EDC139
@\"@) (100 — 240 VAC)
57 <
" S
| _ EDC34/35
Arayiiz kablosu BDC61A @
(72vbcasaan) | L %]
Y Kablo _ [ Araba cakmagi icin |
EDC211 ) EDC115
i Q Z (12 VDC)

Gig kablosu

EDC213

+ Cihaza 6zel gug¢ kablolari aygitin kullanildigi Ulke veya bdlgeye gore farkhlik gésterir. Ayrintili bilgi igin yerel
bayinizle iletisime gegin.

* Y kablosu (EDC211) kullanildiginda aygit harict bir gii¢ kaynagina bagliyken ayni anda RS232C iletigimi
(D-sub 9 pim) gerceklestirebilir.

@ Harici gii¢ ekipmani

* Yeterli calisma suresini karsilamak ve aygitin dengesini korumak i¢in sarj olmus standart pil (BDC70) ile
birlikte harici bir pil (BDCE60A/61A) kullanin.

« Araba ¢akmagi kablosunu (EDC115) kullanirken arabanin motorunu ¢alisir halde birakin. Negatif tarafi
topraklanmis 12 VDC aku kullanin.

+ EDC213 gu¢ kablosunu kullanmadan énce arabanin motorunu durdurdugunuzdan emin olun. Kirmizi klipsi
12 VDC akunun pozitif tarafina ve siyah klipsi negatif tarafina baglayin.
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38. HEDEF SISTEMI

Olglim amaciniza gore bir prizma veya hedef segin. Asagidakilerin timii 6zel aksesuarlardir (ayri satilir).

%

» Mesafe ve agi 6lgimiine yonelik bir hedefle donatiimis yansitici prizma kullanirken yansitici prizmayi dogru
sekilde yonelttiginizden ve prizma hedefinin merkezine dogru sekilde nisan aldiginizdan emin olun.

* Her yansitici prizmanin ayri prizma sabiti dederi vardir. Prizmalari degistirirken prizma sabiti dizeltme
degderini de degistirdiginizden emin olun.

@ Yansitici Prizma Sistemi (AP Serisi)
iM i¢in uygun sistemi kullanin.
Sagda bir 6rnek verilmistir.
Tam yansitici prizmalarin ve aksesuarlarin vidalari standartlastiriimis
oldugundan 6lgim amaglariniza gére bu prizmalari, aksesuarlari vs.
birlikte kullanabilirsiniz.

Prizma sabiti dizeltme degeri  : - 40 mm (tek basina
kullanildiginda)
Acikhik : 58 mm

@ Pim kazikh prizma (OR1PA)

Prizma sabiti dlzeltme dederi  : - 30 mm (tek bagina
kullanildiginda)
Aciklik 125 mm

@ Yansitici levha hedefi (RS serisi)
Prizma sabiti dizeltme dederi  : 0 mm
Agiklik : Hedef blyuklagi

@ 2 noktali hedef (2RT500-K)
Bu hedef, iki mesafe ofset 6lgimu igin kullanilir.

@

Prizma sabiti dizeltme degeri  : 0 mm &.g
-

AglIklik : 50 mm =

@ Ayagit yiikseklik adaptorii (AP41)
Bu cihaz, hedefin yiksekligini ayarlamak i¢in kullanilir.

Aygit yiksekliginin (239 mm) aygit ylkseklik ayari penceresinde
goérandiginden emin olun.

1. Tribrachi aygit yukseklik adaptérine takin.

Yikseklik ayari
penceresi

2. Aygiti tesviye edin ve silindir dizegteki hava kabarciginin konumunu
kontrol edin.
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38. HEDEF SISTEMI

. Aygitin tst kismini 180° déndurlin ve hava kabarciginin konumunu
kontrol edin.

Hava kabarcid1 hala merkezdeyse ayar gerekli degildir.

Hava kabarcigi merkezden sapmissa asagidaki ayar yapilmalidir.

. Tesviye ayak vidasi C ile hava kabarcigi sapmasinin yarisini

dizeltin. O X TID @

. Ayar pimiyle silindir dize¢ ayar vidasini dondurerek sapmanin kalan

yarisini da duzeltin. m @
Silindir dlize¢ ayar vidasi saat yoniiniin tersine donddrildiginde Merkez
hava kabarcigi ayni ydonde hareket eder. P
. Aygitin st kismini déndarin ve aygitin dst kisminin bulundugu her

konumda hava kabarcigi merkezde kalacak sekilde ayar yapmaya

devam edin.

Hava kabarcigdi ayar tekrarlandiktan sonra dahi hareket etmezse

yerel bayinizden ayarlamasini isteyin.

* Optik ¢ekul kontrol ve ayar proseddrlerini izleyerek AP41 aygit
yuksekligi adaptoriniin optik ¢cekilini ayarlayin.
[ "35.5 Optik Cekil"

Taban Plakasi (TR-101/102/103R serisi)

Prizmanin taban plakasindaki kuresel dize¢ ana gévdedeki kiresel
dizegle ayni sekilde ayarlanmahdir.

[C7 "35.1 Kiiresel Diizeg"
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39. AKSESUARLAR

Asagida standart aksesuarlar (tamami degil) ve istege bagl aksesuarlar ile kullanim sekilleri agiklanmaktadir.

Asagidaki 6geler diger bolumlerde ele alinmigtir.
IC7 Giig kaynag! ve hedeflere iliskin istege bagl aksesuarlar igin bkz. "37. GUC KAYNAGI SISTEMI",
"38. HEDEF SISTEMI".

@ Cekiil (istege bagl aksesuar)
Cekul, az rizgarl gunlerde aygiti kurmak ve merkezlemek
amaciyla kullanilabilir. Cekulli kullanmak igin ipini ¢dzin,
sekilde gosterildigi gibi ip tutucudan gegirerek uzunlugunu
ayarlayin ve merkezleme vidasina bagl kancadan
sarkitin.

@ Boru bicimli pusula (CP7) (istege bagh aksesuar)
Boru bigimli pusulayi yuvasina kaydirin, kilit vidasini
gevsetin ve pusula ignesi indeks gizgilerini ikiye bolecek
sekilde aygitin st kismini déndiriin. Bu pozisyonda
teleskobun 1. YUz nigsan alma yoni manyetik kuzeyi
gosterir. Kullandiktan sonra kilidi sikin ve pusulayi
yuvadan ¢ikarin.

%

* Boru bigimli pusula yakinlarda bulunan miknatislar veya
metal esyalardan etkilenebilir. Bunun sonucunda pusula
manyetik kuzeyi dogru sekilde gésteremeyebilir.
Pusulanin gdsterdigi manyetik kuzeyi baz hatti
Olgiminde kullanmayin.

Boru bigimli
pusula yuvasi

@ Teleskop g6z mercegi (EL7) (istege baglh aksesuar)
Blyutme 1 40X
Goris alani 1 1° 20

@ Diyagonal g6z mercegi (DE27) (istege bagl aksesuar)
Diyagonal g6z mercegi nadir (ayakucu) noktasi
yakinlarinda ve dar alanlarda gézlem yapmak icin
uygundur.

Buyutme: 30X

Tasima sapini iM’den sdktlkten sonra baglama vidasini

gevseterek teleskop g6z mercegini ¢ikarin. Ardindan

diyagonal mercegi yerine vidalayin.

I’ Tagima sapini gitkarma yontemi icin bkz. "4.1 Aygitin
Pargalari"
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39. AKSESUARLAR

@ Giines filtresi (OF3A) (istege bagh aksesuar)
Giines gbzlemi yaparken aygitin i¢ kismini ve operatoriin
g6zlerini korumak i¢gin cihazin objektif lensine takin. Filtre
pargasi yerinden ¢ikariimadan yukari kaldirilabilir.

@ Giic kablosu/Arayiiz kablosu (istege bagh aksesuar)

Asagidaki kablolari kullanarak aygiti bir ana bilgisayara baglayin.

Kablo

Notlar

DOC210

EDC211 (Y kablosu)

EDC212 (Y kablosu)

Pim sayisi ve sinyal seviyesi
D-Sub konnektor

RS232C uyumlu
9 pim (disi)

Y kablosu kullanildiginda aygit harici bir gii¢ kaynagina bagliyken ayni anda RS232C iletisimi (D-Sub 9
pim) gerceklestirebilir.
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40. TEKNIK OZELLIKLER

Aksi belirtiimedik¢e asagidaki teknik 6zellikler iM Serisi’nin tim modelleri igin gecerlidir.

Teleskop

Uzunluk

Aciklik

Blyutme

Goruntl

Cdzme glicl

Goris alani
Minimum odaklanma
Odaklama vidasi
Retikdl aydinlatmasi

Aci olgiimii
Yatay ve Disey daire tipi
Algilama

171 mm

45 mm (EDM: 48 mm)
30X

Duz

2.5"

1°30'

1,3m

1hiz

5 parlaklik seviyesi

Mutlak degerli doner sensor
2 taraf

IACS (Bagimsiz Agi Kalibrasyon Sistemi)

Agcl birimleri
Minimum goérintuleme degeri

iM-101:

iM-102/103/105:
Dogruluk

iM-101:

iM-102:

iM-103:

iM-105:

(ISO 17123-3 : 2001)
Olglim siiresi
Kolimasyon kompanzasyonu
Olgiim modu

Yatay acl:

Dusey acl:

Egiklik agisi kompanzasyonu
Tip

Minimum géruntileme degeri
Kompanzasyon araligi
Otomatik kompanzator
Kompanzasyon sabiti

Mesafe Olgiimii

Olgiim yéntemi
Sinyal kaynagi

Olglim aralig

Evet
Derece/Gon/Mil (segilebilir)

1" (0,0002 gon/0,005 mil)/0,5" (0,0001 gon/0,002 mil) (segilebilir)
1" (0,0002 gon/0,005 mil)/5" (0,0010 gon/0,02 mil) (segilebilir)

1" (0,0003 gon/0,005 mil)
2" (0,0006 gon/0,010 mil)
3" (0,0010 gon/0,015 mil)
5" (0,0015 gon/0,025 mil)

0,5 saniye veya daha kisa
Acik/Kapali (segilebilir)

Sag/Sol (secilebilir)
Zenit/Yatay/Yatay £90°/% (segilebilir)

2 eksenli sivi egiklik sensori

qn

16' (+0,1111 gon)

ACIK (DUSEY & YATAY/DUSEY)/KAPALI (segilebilir)
Degistirilebilir

Es eksenli faz kaydirmali 6lgim sistemi

Kirmizi lazer diyot (690 nm) 3R Sinifi

(IEC60825-1 Siirim 3.0: 2014/FDA CDRH 21CFR Kisim 1040.10 ve
1040.11 (24 Haziran 2007 tarihli 50 sayili Lazer Bildirimi gergevesindeki
sapmalar hari¢ FDA'in lazer Urinlere iligkin performans standartlarina
uygundur.))

(Konfiglirasyon modunda hedef olarak prizma veya yansitici levha
segildiginde, ¢ikti 1. sinifa denktir.)

(Normal atmosfer kosullarinda asagdidaki yansitici prizmalyansitici
levha hedefi kullanilirken™ / *2 iyi atmosfer kosullarini ifade eder.)
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40. TEKNIK OZELLIKLER

X\ . - -*
Olgiim suresi

Mini kazikli prizma OR1PA"3:
Kompakt prizma CP013:
Standart prizma APO1AR X 1°3:

Yansitici levha RS9ON-K™:
Yansitici levha RS50N-K™#:
Yansitici levha RS10N-K™:
Reflektorsiiz (Beyaz) :

Prizma (izleme)®

Yansitici levha hedefi (izleme)*4:

Reflektorsiz (Beyaz) (izleme, yol):

Minimum géruntileme degeri

ince/Hizh 8lgiim:
izleme/Yol dlgimii:

Mesafe birimi

1,3 — 500 m (1.640 fit)
1,3 — 2.500 m (8.200 fit)

1,3 —5.000 m (16.400 fit)

(1,3 — 6.000 m (19.680 fit)) 2
1,3 — 500 m (1.640 fit)

1,3 — 300 m (980 fit)™ "

1,3 — 300 m (980 fit)

1,3 — 180 m (590 fit)™ "

1,3 - 100 m (320 fit)

1,3 — 60 m (190 fit)"> "

0,3 — 800 m (2.620 fit)"7

(0,3 — 1.000 m (3.280 fit))2 "8 "9
1,3 —1.000 m (3.280 fit)

1,3 — 350 m (1.140 fit)

1,3 —210 m (680 fit)™ "

0,3 — 300 m (980 fit) 7

0,0001 m (0,001 fit / 1/16 ing) / 0,001 m (0,005 fit / 1/8 ing) (segilebilir)
0,001 m (0,005 fit / 1/8 ing) / 0,01 m (0,1 fit / 1/2 in¢g) (segilebilir)

Maksimum egik mesafe goriintileme degeri (izleme modu harig)

9.600,000 m (31.490 fit) (prizma veya yansitici levha hedefi
kullanilirken)

1.200,000 m (3.930 fit) (Reflektdrsiiz)

m/fit/ing (segilebilir)

Dogruluk (D: 8lgim mesafesi; Birim: mm) (Normal atmosfer kogullarmda”)

(Prizma kullanilirken) 3
ince élgim:
Hizh élgim:

(1,5 + 2 ppm X D) mm 10712713
(5 + 2 ppm X D) mm12

(Yansitici levha hedefi kuIIanlllrken)*4

ince 8lgim:

Hizh élgim:
(Reflektérsiiz (Beyaz))'”

ince élgim:

Hizli 6lgim:

Olgiim modu

14.
ince 8lgiim:
Hizh dlgim:
izleme &lgimi:

Atmosferik diizeltme:

Sicaklik girig aralig:

Basing giris araligi:

(2 +2 ppm X D) mm
(5+2ppm XD)mm

(2 + 2 ppm X D) mm (0,3 — 200 m)* 11 *12

(5+ 10 ppm X D) mm (200 m Gzeri — 350 m)

(10 + 10 ppm X D) mm (350 m Gzeri — 1.000 m)

(6 + 2 ppm X D) mm (0,3 — 200 m) 11 *12

(8 + 10 ppm X D) mm (200 m Gzeri — 350 m)

(15 + 10 ppm X D) mm (350 m Gzeri — 1.000 m)

ince dlgiim (tek/tekrar/ortalama)/Hizli dlgiim (tek/tekrar)/izieme/Yol
(reflektdrstz) (segcilebilir)

(iyi atmosfer kosullari altinda en hizl stire?, kompanzasyonsuz, EDM
ALC uygun sekilde ayarlanmig, edik mesafe)

1,5 saniyeden daha kisa + her 0,9 saniye veya daha kisa

1,3 saniyeden daha kisa + her 0,6 saniye veya daha kisa

1,3 saniyeden daha kisa + her 0,4 saniye veya daha kisa

-35.0 — 60.0°C (0.1°C’lik kademeler halinde) veya -31.0 — 140.0°F
(0.1°F’lik kademeler halinde)

500,0 — 1.400,0 hPa (0,1 hPa’lik kademeler halinde)

375,0 — 1.050,0 mmHg (0,1 mmHg’lik kademeler halinde)
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40. TEKNIK OZELLIKLER

14,80 — 41,30 ingHg (0,01 ingHg’lik kademeler halinde)

Nem giris aralig: %0,0 — 100,0 (%0, 1’lik kademeler halinde)
ppm giris aralig: -499,9 — 499,9 ppm (0,1 ppm’lik kademeler halinde)
Prizma sabiti duzeltme -99,9 - 99,9 mm (0,1 mm’lik kademeler halinde)

Reflektdrsiiz dlgiim icin 0 mm olarak sabitlenmistir
Yer kureselligi ve kirilma duzeltme

Hayir/Evet K=0,142/Evet K=0,20 (segilebilir)
Olgek faktori ayari 0,5-2,0
Deniz seviyesi diizeltme Hayir/Evet (secilebilir)

*1: Hafif sis, yaklasik 20 km goriis mesafesi, glinesli dénemler, hafif parlama.

*2: Sis yok, yaklasik 40 km gorus mesafesi, kapali hava, parlama yok.

*3: 10 m veya daha kisa mesafede 6lgim yaparken prizmanin yizini aygita gevirin.

*4: Lazer 1gin1 yansitici levha hedefine 30° araliginda bir agiyla vurdugunda gegerli olan degerler.

*5: -30ila-20°C (-22 ila -4°F) arasinda 6lcum (Dusuk Sicaklik Modeli)/50 ila 60°C (122 ila 140°F) (Standart
Model) arasinda 6lgim

*6: Yansitici levha hedefi kullanilirken alt sinir sicakhgi -30°C’dir (-22°F). (Dusik Sicaklik Modeli)

*7: 5.000 Ix altindaki bir parlaklik seviyesinde, Kodak Gri Kart'in Beyaz tarafinin (yansitma faktéri %90)
kullanilmasi ve lazer i1sininin Beyaz tarafa dik agiyla vurmasi durumunda gegerli olan degerler.

*8: 500 Ix altindaki bir parlaklik seviyesinde, Kodak Gri Kart'in Beyaz tarafinin (yansitma faktéri %90)
kullaniimasi ve lazer 1sininin Beyaz tarafa dik agiyla vurmasi durumunda gegerli olan degerler. (800 m
veya daha fazla)

*7,*8:Reflektdrsiiz 6lgiim yaparken olasi 6lgiim araligi ve hassasiyet hedefin yansitma faktoriine, hava ve
konum kosullarina bagh olarak degisir.

*9: Degerler Ulke veya bolgeye gore farklilik gdsterebilir.

*10: 1,3 — 2 m mesafe araligi icin dogruluk hesabi sdyledir: (2 + 2 ppm X D).

*11: 0,3 — 0,66 m veya daha kisa mesafe araligi icin dogruluk hesabi séyledir: (5 + 2 ppm X D).

*12:-35 ila -30°C (-31 ila -22°F) arasinda degerler 2 ppm yerine 4 ppm’dir.

*13:1S0O 17123-4: 2012

*14: EDM eco (Ekonomik) modu segildiginde degerler asagidaki gibidir. ince élgiim: 2,0 saniyeden kisa + her
0,9 saniye veya daha kisa, Hizli 6lgiim: 1,8 saniyeden kisa + her 0,6 saniye veya daha kisa, izleme
Olcimu: 1,8 saniyeden kisa + her 0,4 saniye veya daha kisa

Kilavuz Isigi

Isik kaynagi LED (kirmizi 626 nm/yesil 524 nm)

Goriinlir mesafe araligi 1,3ila 150 m"!

Gorandr agl araligi Sag ve Sol/Yukari ve Asagi: *4° (7 m/100 m)

Merkez boélgesinde ¢bzme gucu (genislik)
4’ (yaklasik 0,12 m/100 m)

Parlaklik 3 seviye (parlak/normal/soluk)
Dahili hafiza
Kapasite yaklasik 50.000 nokta

Harici hafiza
USB bellek (maksimum 32 GB)

Veri aktarma

Veri girig/cikisi Asenkron seri, RS232C uyumiu
USB USB Revizyon 2.0 (Yiksek Hizli), Baglanti (A Tipi), Sadece USB bellek
uyumludur.
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Bluetooth teknolojisi (istege bagh) 13

iletim yéntemi FHSS

Modiilasyon GFSK (Gauss filtreli frekans kaydirmali anahtarlama)
Frekans bandi 2,402 — 2,48 GHz

Bluetooth profili SPP, DUN

Gug sinifi Sinif1.5

Kullanim araligi yaklasik 10 m (SHC500 ile iletisim halindeyken) 16 *17

*15: Bluetooth fonksiyonu, aygitin satin alindigi tlke veya boélgenin telekomiinikasyon yonetmeliklerine bagl
olarak aygita entegre halde gelmeyebilir. Ayrintili bilgi icin yerel bayinizle iletisime gecin.

*16: Engel yok, aygitin yakininda az sayida arag veya radyo emisyon/parazit kaynagi var, yagmur yok.

*417: Kullanim aralig, iletisim kurulacak Bluetooth cihazinin teknik 6zelliklerine baglh olarak kisalabilir.

Kablosuz LAN iletigimi20

iletisim mesafesi 10 m (kapali alan)18: "9

iletim standartlari IEEE802.11g/IEEE802.11b/IEEE802.11n
Erigim yéntemi Altyap! modu, adhoc (anlk) modu
Frekans araligi 2412 -2.472 MHz (1 — 11 ch)

*18:Engel yok, aygitin yakininda az sayida arag veya radyo emisyon/parazit kaynagi var, yagmur yok.
*49: Kullanim araligi iletisim kosullarina bagl olarak degisebilir.

Telematik sistemi2?
Hicresel 3G/2G
GPs™1 L1 (konum izleme igin)

*20: Kablosuz LAN iletisimi fonksiyonu/telematik sistemi modele bagh olarak entegre halde gelmeyebilir.
*21: Dag, bina, elektrik hatti, agag dali vs. gibi faktdrler uydulardan sinyal alimini engellediginde aygitin
konumu tespit edilemeyebilir.

Gii¢ Kaynagi
Gi¢ kaynagi Sarj edilebilir Li-ion pil BDC70
20 °C’de galisma suresi
Mesafe ve agi dlctimi (ince tek 6lglim = her 30 saniyede) :
BDC70: yaklasik 21 saat
BDCG60A (harici pil, iste§e bagh aksesuar):
yaklasik 26 saat
BDCG61A (harici pil, istege bagh aksesuar):
yaklagik 52 saat
(EDM eco (Ekonomik) modu)
BDC70: yaklasik 28 saat
BDCB60A (haricT pil, istege bagh aksesuar):
yaklasik 34 saat
BDCG61A (harici pil, istege bagh aksesuar):
yaklasik 68 saat

Pil durum gdéstergesi 4 seviye
Otomatik kapanma 5 seviye (5/10/15/30 dakika/Ayar kapali) (segilebilir)
Harici glc¢ kaynagi 6,7-12V
Pil (BDC70)
Anma gerilimi: 72V
Kapasite: 5.240 mAh
Boyutlar: 40 (G)x 70 (D) x 40 (Y) mm
Agirhik: yaklasik 197 g
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Sarj cihazi (CDC68A)
Giris gerilimi:

Pil basina sarj suresi (25°C’de):

BDC70:

Sarj sicakhgi arahgi:
Saklama sicakligi arahgr:
Ebat:

Agirlik:

Genel
Ekran birimi
Arka 1s131:
islem paneli (klavye)

Tetik tusu
Dizeglerin hassasiyeti
Klresel diizeg:

Elektrikli kiiresel dizegler:

Optik cekil

Goranti:

Blyutme:

Minimum odaklanma:
Lazer gekdl 22

Sinyal kaynagi:

Isin dogrulugu:

Spot capt:

Parlaklik kontrolU:

Otomatik kapanma:
Takvim/saat fonksiyonu
Lazer isaret¢i fonksiyonu

Calisma sicakligi (yogusmasiz)

Standart modeller:
Disuk sicaklik modelleri:

100 — 240 VAC

yaklasik 5,5 saat (Cok yiksek veya disik sicakliklarda sarj islemi
yukarida belirtilenden daha uzun sirebilir.)

0-40°C

-20 - 65°C

94 (G) X 102 (D) X 36 (Y) mm

yaklasik 170 g

LCD grafik ekran, 192 nokta X 80 nokta

Acik/Kapali (segilebilir)

Aydinlatmali 28 tus (programlanabilir fonksiyon tuslari, islem tuslari,
acma tusu, 1s1k tusu)

Evet (sag tarafta)

1072 mm
Grafik goriintileme araligi: 6’ (i¢ daire)
Dijital gérintileme arahgi: +6° 30"

Diz
3X
0.5m

Kirmizi lazer diyot 635 £10 nm (Sinif 2 IEC60825-1. Sirim 3.0:2014/
FDA CDRH 21CFR Kisim 1040.10 ve 1040.11 (24 Haziran 2007 tarihli
50 sayili Lazer Bildirimi ¢ercevesindeki sapmalar hari¢ FDA'in lazer
Urtnlere iligkin performans standartlarina uygundur.))

1 mm veya daha az (¢ ayakl sehpanin bas yuksekligi 1,3 m iken).
23 mm veya daha az

5 seviye

Var (5 dakika sonra gii¢ kesilir)

Var

Var Acgik/Kapali (segilebilir)

-20ila 60 °C (-4 ila 140 °F) 23
-35ila 50 °C (-31 ila 122 °F)®

Saklama sicakligi arahdi (yogusmasiz)

Standart modeller:

DisUk sicaklik modelleri:
Suya ve toza dayaniklilik:
Aygit yiksekligi

Ebat (tasima sapi ile)

Her iki tarafta ekran varken:

Bir tarafta ekran varken:
Agirlik (tagsima sapi ve pil ile)

-30ila 70 °C (-22 ila 158 °F)

-35ila 70 °C (-31 ila 158 °F)

IP66 (IEC 60529: 2001)

tribrach montaj ylizeyinden 192,5 mm
Tribrachin altindan 236 mm +5/-3 mm

183 (G) X 181 (D) X 348 (Y) mm
183 (G) X 174 (D) X 348 (Y) mm
5,3 kg (11,7 Ib)

*22: Lazer ¢ekdl, aygitin satin alindidi Ulke veya boélgeye bagl olarak fabrikada istege goére dahil edilir.
*23: 50 ila 60 °C (122 ila 140 °F) arasi yiksek sicakliklarda kullanilirken dogrudan giines isigina maruz

birakilmamalhdir.
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411 1./2.Yiiz Olgiimlerinde Diigsey Daireyi Manuel Olarak indeksleme

Aygitinizin diisey dairesinin 0 indeksi neredeyse %100 dogrudur, ancak 6zellikle yiksek hassasiyette disey
acl 6lgimleri yapilmasi gerektiginde 0 indeks yanlisliklarini asadidaki sekilde ortadan kaldirabilirsiniz.

%

» Gug kesildiginde diisey dairenin indekslemesi etkisiz olur. Cihazi her agtiginizda tekrarlayin.
 Aygitinizda kayitli kolimasyon ofseti sabitini yenilemek gerektiginde kolimasyon kontroll ve ayari yapin.
I3 "35.3 Kolimasyon"

PROSEDUR

1. Konfigurasyon (Config) modunda “Obs. condition” (Gézlem
kosulu) 6gesini seg¢in. “V manual” (disey manuel) (disey
daire indeksleme yontemi) 6gesini “Yes” (Evet) olarak
ayarlayin.

2. Durum ekraninda [OBS] (GOZLEM) tusuna basin. -
Ekranda elektrikli kiresel dizeg¢ gorintilenir. Ti )|(t i

3. Aygiti dikkatli bir sekilde tesviye edin ve [OK] (TAMAM)
tusuna basin.

Dusey acl V1 “Take F1” 6gesinin altinda gérintulenir.

(0 Set
Take F1
ZA V1
HAR 0°00'00"
4. Teleskop 1. Yiz'de iken dniinde engel olmayan bir hedefe ,

yatay yonde yaklasik 30 m mesafeden dogru sekilde 0 Set
nisan alin. Take F2
[OK] (TAMAM) tusuna basin. Disey agi V2 “Take F2” ZA V2
dgesinin altinda goriintilenir. HAR 0°00'00"

5. Aygitin Gst kismini 180° dondurin ve kilitleyin. Ardindan
teleskobu 2. Yiiz konumuna alin ve ayni hedefe dogru
sekilde nisan alin.

[OK] (TAMAM) tusuna basin.
Dusey ve yatay agilar géruntulenir.
Bdylece dusey daire indeksleme islemi sona erer.
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41.2 Kirilma Ve Yer Kiireselligini Duzeltme

Aygit, kirlima ve yer kireselligi faktorlerini hesaba katarak mesafe oOlger.

Mesafe Hesaplama Formiilii
Kirilma ve yer kireselligi diizeltmesinin hesaba katildi§gi Mesafe Hesaplama Formdli. Yatay ve disey
mesafeleri cevirmek icin asagidaki Formuld uygulayin.

Yatay mesafe D = AC(«)
Dusey mesafe Z = BC(o)
D = L{cosa - (26 - vy) sino}
Z = L{sino. + (0 - ) cosoy}

06 =L.cosa/2R : Yer kureselligi dizeltme 6gesi
g =K.Lcoso/2R : Atmosferik kirilma dizeltme 6gesi
K = 0,142 veya 0,2: Kiriima katsayisi (Kirilma indisi)

R =6371km : Dunya yaricapl
a . Yukseklik agisi
L : Egik mesafe
L B
a
— A

Dunya yaricapi
R=6371 km

I “K (Kirllma katsayisi)” degerini degistirmek igin bkz. "33.1 Gézlem Kosullari - AgI/Egiklik"
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Bolge/
Ulke

Direktifler/
Yonetmelikler

Aciklama

ABD

FCC-Sinif B

FCC ile Uyum

UYARI:

Aygitta uyumdan sorumlu tarafga agikga onaylanmayan degisiklikler
yapilmasi kullanicinin ekipmani ¢alistirma yetkisini gecersiz kilabilir.

NOT:

Bu ekipman test edilmis ve FCC Kurallari Bélum 15 uyarinca B Sinifi dijital
cihazlara iliskin sinirlara uygun bulunmustur. Bu sinirlar, aygit bir yerlesim
yerine kuruldugunda zararli parazitlere karsi makul koruma saglamak tzere
tasarlanmigtir. Bu ekipman radyo frekansi enerijisi Uretir, kullanir ve yayabilir
ve talimatlara uygun sekilde kurulmamasi ve kullanilmamasi radyo
iletisimlerinde zararli parazite yol agabilir.

Ancak belirli bir kurulumda parazit olusmayacagina dair garanti verilmez.
Ekipmanin radyo veya televizyon yayininda zararli parazite yol agmasi
halinde (bu durum ekipmanin kapatilip agiimasiyla tespit edilebilir)
kullanicinin paraziti agagidaki yéntemlerden bir veya daha fazlasini
uygulayarak diizeltmeye calismasi tesvik edilir:

- Alici antenin yoninu veya yerini degistirmek.
- Ekipman ile alici arasindaki mesafeyi artirmak.
- Ekipmani alicinin bagh oldugundan farkl bir devredeki prize baglamak.

- Yardim igin bayi veya deneyimli bir radyo/televizyon teknisyeni ile iletisime
gegcin.

Uyum kosullari

Bu cihaz FCC Kurallari Blim 15 ile uyumludur. Cihazin kullanimi asagidaki
iki kosula baghdir. (1) Cihaz zararli parazite neden olmamali ve (2) cihazin
¢alismasini olumsuz etkileyebilecek parazit dahil alinan her tirlu paraziti
kabul etmelidir.

Verici bagka bir anten veya verici ile ayni yerde bulunmamali veya birlikte
calistinimamalidir.

Bu ekipman kontrolsiiz ortamlar igin dngortilen FCC radyasyon maruziyeti
sinirlarina ve FCC radyo frekansi (RF) Maruziyet Yonetmelikleri’ne
uygundur. Bu cihaz, maksimum izin verilebilir maruziyet (MPE)
degerlendirmesi olmadan uygun bulundugu varsayilan ¢ok disiik seviyede
RF enerijisi yayar. Ancak cihazin radyatér insan viicudundan en az 20 cm
uzaklikta olacak sekilde kurulmasi ve galistiriimasi tavsiye edilir.

Kaliforniya,
ABD

Proposition 65

UYARI: Uriiniin kablosu veya bu driinle birlikte satilan aksesuarlarin
kablolariyla temas, Kaliforniya Eyaleti'nce dogum kusurlari veya diger
Ureme sorunlarina yol agtigi bilinen bir kimyasal olan kursuna maruziyete
neden olabilir. Kullandiktan sonra ellerinizi yikayin.

Kaliforniya,
ABD

Peklorat
Maddesi
(Lityum
Dugme Pil)

Bu Uriin, igeriginde Perklorat maddesi bulunan Lityum Digme Pil igerir.
Ozel kullanim kosullari gegerli olabilir.
http://www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate/

Not: Bu uyari sadece ABD Kaliforniya Eyaleti i¢in gegerlidir

221




42. YONETMELIKLER

Bolge/ Direktifler/ Aciklama
Ulke Yonetmelikler
Kaliforniya | Pil Geri
ve New Dondisimu SARJ EDILEBILIR PILLERI ATMAYIN. GERi DONUSTURUN.
York, ABD
Amerika Birlesik Devletleri'nde Bulunan Topcon Positioning Systems Inc.
Sirketinin Kullamilmis Sarj Edilebilir Nikel Metal Hidrit. Nikel Kadmiyum,
Kiigiik Sizdirmaz Kursun Asit ve Lityum lyon Pillere lliskin lade Siireci
Topcon Positioning Systems Inc. sirketi Amerika Birlesik Devletleri'nde Topcon
mdsterilerinin kullaniimis sarj edilebilir Nikel Metal Hidrit (Ni-MH), Nikel Kadmiyum
(Ni-Cd), Kiigtik Sizdirmaz Kursun Asit (Pb) ve Lityum Iyon (Li-ion) pilleri dogru geri
donusum ve bertaraf islemine tabi tutulmak tzere Topcon'a iade ederken izleyecegi
bir stire¢ belirlemistir. Bu stiregte sadece Topcon pilleri kabul edilir.
Piller veya pil takimlari saglam olmali ve herhangi bir sizinti belirtisi
gostermemelidir. Kisa devre ve isi artisini dnlemek amaciyla pillerin metal
terminalleri ayri ayri bantla sariimalidir. Bunun yerine piller ayri plastik torbalara
da konabilir. Pil takimlari iade 6ncesinde pargalarina ayriimamalidir.
Topcon musterileri pillerin paketlenmesi, etiketlenmesi ve génderilmesine iliskin
tum federal, eyalet ve yerel dizenlemelere uymaktan sorumludur. Paketler
gonderenin tam adresini icermeli, génderim tcreti génderen tarafindan 6nceden
6denmeli ve kara, demir veya deniz yoluyla taginmalidir. Kullanilmig/geri
doniigtirilebilir piller kesinlikle hava yoluyla génderilmemelidir.
Yukaridaki gerekliliklere uyulmazsa paket kabul edilmez ve ilgili masraflar
goénderene ait olur.
Lutfen paketleri su adrese gonderin: Topcon Positioning Systems, Inc.
C/O Battery Return Dept. 150
7400 National Dr.
Livermore, CA 94551
SARJ EDILEBILIR PILLERi ATMAYIN. GERi DONUSTURUN.
Kanada ICES - Sinif B | Bu B sinifi dijital cihaz Kanada Parazit Olusturucu Ekipman

Yonetmelikleri'nin tim gerekliliklerini kargilamaktadir.
Cet appareil numérique de la class B respecte toutes les exigences du
Réglement sur le matérique brouilleur du Canada.

Bu B sinifi dijital cihaz Kanada ICES-003 gerekliliklerine uygundur.
Cet appareil numerique de la Class B est conforme a la norme NMB-003
du Canada.

Cihazin kullanimi asagidaki iki kosula baglidir: (1) Cihaz parazite neden
olmamali ve (2) cihazin ¢alismasini olumsuz etkileyebilecek parazit dahil
her turll paraziti kabul etmelidir.

Bu ekipman kontrolsiiz ortamlar i¢in 6ngorulen IC radyasyon maruziyeti
sinirlarina ve IC RSS-102 radyo frekansi (RF) Maruziyet Yénetmelikleri’ne
uygundur. Bu cihaz, maksimum izin verilebilir maruziyet (MPE)
degerlendirmesi olmadan uygun bulundugu varsayilan ¢ok duslik seviyede
RF enerijisi yayar. Ancak cihazin radyat6r insan vicudundan en az 20 cm
uzaklikta olacak sekilde kurulmasi ve galistiriimasi tavsiye edilir.
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Bolge/
Ulke

Direktifler/
Yonetmelikler

Aciklama

AB

EMC - Sinif B
RE

ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC) BILDIRIMI

Endustriyel alanlarda veya endustriyel gui¢ tesislerinin yakininda bu aygit
elektromanyetik guriltiden etkilenebilir. Bu gibi kosullar altinda aygiti
kullanmadan 6nce test edin.

Bu Uriin endustriyel alanlara iligkin elektromanyetik ortam testine uygundur.

TOPCON CORPORATION bu bildirim ile bu triinin radyo ekipman tirinin
2014/53/AB sayili Direktif ile uyumlu oldugunu beyan eder.
AB uygunluk beyani talebiniz Gzerine temin edilir. Yerel bayinizle iletisime

gegin.

Uretici
Ad : TOPCON CORPORATION
Adres  : 75-1, Hasunuma-cho, Itabashi-ku, Tokyo, 174-8580 JAPONYA

Avrupa Temsilcisi ve ithalatgisi
Ad : Topcon Europe Positioning B.V.

Adres : Essebaan 11, 2908 LJ Capelle a/d IJssel, Hollanda

AB

WEEE
Direktifi

W WEEE Direktifi

=== BuU sembol sadece AB lyesi Ulkeler icin gegerlidir.

Asadida yer alan bilgiler sadece AB lyesi Ulkelere yoneliktir:

Bu sembol, bu Uriiniin evsel atik muamelesi géremeyecegini belirtir.
Bu Urlintin dogru sekilde bertaraf edilmesini saglayarak, Griintin
uygunsuz atik ydnetimi stirecine tabi tutulmasinin cevre ve insan
saghg Uzerinde yol acabilecegi olumsuz sonuglarin 6nlenmesine
yardimci olursunuz. Bu tGriiniin geri alinmasi ve geri dontisima
hakkinda ayrintili bilgi icin Grlind satin aldiginiz tedarikginizle
iletisime gegin veya danismanlik hizmeti alin.

AB

AB Pil
Yonetmeligi

EV, AB Pil Yonetmeligi
Bu sembol sadece AB uyesi Ulkeler igin gegerlidir.

Pil kullanicilari pilleri ayriimamis genel atik olarak degil, uygun sekilde
bertaraf etmelidir.

Yukarida yer alan semboliin altina basiimis kimyasal sembold, pilin
veya akiimulatérin belirli konsantrasyonlarda agir metal igerdigini
ifade eder. Bu kimyasal sembol asagidaki gibi gosterilir:

Hg: civa (%0,0005), Cd: kadmiyum (%0,002), Pb: kursun (%0,004)

Bu maddeler insan sadhgina ve kuresel ¢cevreye ciddi zararlar verebilir.

Bu trtin duigme pil igerir.
Pilleri siz deg@istiremezsiniz. Pilleri degistirmeniz ve/veya bertaraf
etmeniz gerektiginde yerel bayinizle iletisime gegin.
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TOPCON CORPORATION (Uretici)

75-1 Hasunuma-cho, Itabashi-ku, Tokyo 174-8580, Japan http://www.topcon.co.jp
iletisim adresleri igin lutfen ekteki adres listesine veya asagidaki web sitesine bakin.

KURESEL AG GEGIDIi http://global.topcon.com/
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